E-mail : info@promattexint.com
Site web : www.promattex.com

Tél. + 33 (0)1 41 79 00 45
Fax. + 33 (0)1 43 63 93 57
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CONDITIONS DE POSE

Température Temps Pression Pelage Lavage
140 a 160° C 8a12" Bonne Tiede a froid jusqu'a 80° C
PRESENTATION

PromaFlex PU est un film polyuréthane d’aspect Iégérement satiné,
concu pour les découpes fines.

D’une épaisseur de 95 microns, il se présente sur une base plastique
transparente et adhésivée idéale pour I'échenillage des petits
caracteres.

IDEAL POUR LES
PETITS CARACTERES DECOUPE

Utilisez une lame «flex» classique a 45° (toute autre lame conviendra
également.) La lame et la bande de téflon de votre plotter doivent étre
en bon état. Réglez la pression de maniére a ce que la base plastique

soit légerement marquée apres échenillage.

Découpez toujours en miroir.

POSE

Apres échenillage, positionnez votre logo sur le support a marquer,
dos de la base plastique vers le haut.

EXTENSIBLE Pressez a 140/160°C* pendant 8 a 12 secondes.

Retirez la base plastique a tiede ou a froid.

*Pour des températures de pose inférieures des tests de tenue sont nécessaires.

SUPERPOSITION

Procédez simplement en 2 fois :
Transférez la premiére couleur en respectant les conditions de pose.
Retirez la base plastique a tiede ou a froid
Transférez la seconde couleur avec les mémes conditions de pose.

LAVAGE
JUSQUA 80° C
LAVAGE & REPASSAGE
Lavage et repassage a l'envers.
Seéche-linge fortement déconseillé.

POSE SUR NYLON
Des tests de tenue sont nécessaires avant toute production
sur nylon (température de lavage conseillée : 30° C maximum).
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POUR COTON, LYCRA,
POLYESTER & NYLON



