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Goborit :
Cliquer sur le gabarit pour Ie telechqrger
Résistance :

Utiliser la résistance «standard» n°3

Conditions de Pose :*

Utiliser le "mode 2" (voir manuel de la presse)

o R —
Température ouverte : 90 Température ouverte : 90°
Température fermée : 140° Température fermée - 140°

Temps : 240s Temps : 240s
jon : Moyenne Pression -

\ Pressi y DR ion : Moyenne ]

RICOH EPSON

- Pour ne pas casser le verre & whisky, ne
pas mettre le fond du verre & whisky ( Zone rouge
sur la photo) dans la presse.

- Pour un marquage de qualité, ne pas
dépasser la hauteur de marquage comme ZOna e —

sur la photo. g
~ Presser

ROATIER

* La température et le temps de pose peuvent varier en fonction de la presse utilisée.
Pour une production, nous vous conseillons de faire des tests de pose au préalable.
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