Guide de mise en route rapide pour PROMACUT PC-430L

1 - REGLAGES MATERIELS

CHARGEMENT DU VINYLE :

1 — Installer le plotter sur une surface
plane et stable

2 — Monter le porte rouleau en
emboitant les 4 éléments pour obtenir
ceci :

3 — Fixer le porte rouleau a
I'arriere du plotter :

4 — Poser le vinyle sur le porte rouleau et charger par | "arriere du
plotter. Placer le vinyle le plus droit possible de maniére a éviter
toute déviation

5 — Positionner les galets aux extrémités gauche et droite du vinyle
en laissant environ 1 cm de marge a | 'extérieur des galets comme
ci-dessous :

| *‘E lavommews |
LenunEnrcs |

6 — Abaisser les galets en relevant les leviers situés a l'arriere :

8 — Seule une petite partie de la lame doit dépasser du porte-lame.

Ce dépassement ne doit pas excéder |'épaisseur totale du vinyle a
découper + son liner. Il est important de respecter cette précaution
pour ne pas user prématurément les lames.

UTILISATION DU PANNEAU
DE CONTROLE :

9 — Lorsque le plotter est allumé, il s'initialise puis I'écran affiche
"On Line".

14 — Appuyer sur les touches + & -

pour augmenter / réduire la pression.

Commencer par une pression faible (+/- 70) pour ne pas risquer de transpercer
le vinyle.

15 — Appuyer sur Test : le plotter découpe un rectangle.

16 — Appuyer sur la touche ¥ pour faire avancer un peu le vinyle de maniere a
pouvoir vérifier que le test de découpe s'échenille correctement.

17 — Si le test n'est pas concluant, définir un nouveau point d'origine, appuyer
sur Mode puis augmenter / réduire la pression selon les cas. Appuyer de
nouveau sur Test pour faire un nouvel essai.

Répéter ces étapes jusqu'a obtenir une découpe satisfaisante.

REGLAGE DE LA VITESSE :

REGLAGE DE LA LAME :

7 — Pour installer une lame dans le porte-lame, il suffit d'appuyer sur
la tige métallique située sur le dessus (1) pour faire ressortir la lame
(4) et pouvoir ainsi I'enlever. Faire glisser une nouvelle lame a la
place de l'ancienne, cdté tranchant vers le bas, puis visser /
dévisser le capuchon (3) de facon plus ou moins importante en
fonction du dépassement de lame que 'on souhaite obtenir (4).

Penser a ouvrir le capot du plotter pour pouvoir enlever/installer le
porte-lame (voir ci-dessous).

] ,,"' NON d ,.'" Ul i NON 10 — L'état "On Line" indique que le plotter est prét a découper,
Vinyle (& J i S toutes les touches du clavier sont alors désactivées excépté la
/ touche "on Line" qui permet d'accéder aux nombreux réglages
Base plastique disponibles sur le plotter.
11 — IMPORTANT : pour que le plotter puisse communiquer avec le
PC et lancer des découpes, I'écran doit obligatoirement afficher
"On Line".
L}
POINT D'ORIGINE
12 — Appuyer sur "On Line" pour que I'écran affiche :
I]Rﬂm“[:m "X+0.00 - Y+0.00".

Ecran ] Déplacer la lame a l'aide des touches fléchées (4, A, » & V)
jusqu'a l'endroit souhaité pour le début de la découpe sachant que
le plotter découpe de la droite vers la gauche.

Test de 5 g Enligne
découpe / Or ligne _@_ . . o ,
Appuyer sur pour valider le point d'origine : la découpe
Accés aux commencera exactement a I'endroit ou se trouve la lame, I'écran
réglages de 3 9 Pause affiche & nouveau "X+0.00 - Y+0.00".

pression, vitesse,

etc...

10 Rembobiner
le vinyle

Point d'origine 4

Déplacement 5
a gauche

11

a droite

Faire défiler
12 le vinyle

Relever le 6 13 (pression,

porte-lame vitesse...)

Abaisser le o

porte-lame 7 14 Réduire
(pression,
vitesse...)

| e 1/ Tige d'éjection de la lame

e 7/ Corps du porte-lame

3/ Ajustement du

D L,
dépassement de la lame

4/ Dépassement
de la lame

Déplacement

Augumenter

Appuyer sur "On Line" pour pouvoir découper, I'écran affiche "On
Line.".

18 — Appuyer sur "On Line" pour que
I'écran affiche :
"X+0.00 - Y+0.00".

Appuyer sur "Mode", jusqu'a ce que
I'écran affiche :

19 — Appuyer sur les touches + & - pour augmenter / réduire la vitesse, ne pas
dépasser 60.

Appuyer ensuite sur Mode jusqu'a ce que I'écran affiche "X+0.00 - Y+0.00" puis
sur "On Line" pour pouvoir découper, I'écran affiche "On Line.".

CHOIX DE LA LAME :

REGLAGE PRESSION
& TEST DE DECOUPE

13 — Appuyer sur "On Line" pour que I'écran affiche :
"X+0.00 - Y+0.00".

Appuyer sur "Mode", I'écran affiche :
"Press
+ 100 -"

16 — Il existe deux lames pour les plotters PROMACUT :

- lame a 45° : pour les découpes sur supports fins

- lame a 60° : pour les découpes sur supports épais et découpes extra-fines**.
**Les lames & 60° étant beaucoup plus pointues, fines et fragiles, il est
indispensable de respecter les conseils sur le réglage du dépassement de la
lame indiqués précedemment.

promattex@promattex.com - www.promattex.com
7 bis impasse denis dulac, 94700 MAISONS-ALFORT
Tél.:0143 6806 13-Fax: 01436866 09




Guide de mise en route rapide pour PROMACUT PC-430L

2 - REGLAGES LOGICIELS

INSTALLATION DU DRIVER USB :

1 — Désactiver tout anti-virus ou autre application pouvant interférer
avec l'installation d'un nouveau logiciel

2 —Insérer le CD "Driver USB" fournis avec le plotter et I'ouvrir

3 — Double-cliquez sur 'icone "USB DRIVERS" (ci-dessous), une
fenétre noir apparait et indique I'avancement de l'installation.
Quand cette fenétre disparait, le driver est installé : redémarrer
I'ordinateur.

IUSB Drivers
2.04.16.exe

5 — Une fois l'ordinateur redémarré, brancher le plotter avec le
cable USB fournis puis I'allumer. En bas a droite de votre écran, un
message « nouveau matériel détecté... » apparait, quelques
instants apres, un autre message indique la fin de l'installation :

i) Nouveau matériel détecté | X ¥ i) Nouveau matériel détecté ® g
USE <-> Serial 5 Vatre nouvesu mabériel est instalé et prit & Femploi E ]

L]
[ee o] 1817 L IR L

5 — Faire un clic droit sur le poste de travail et choisir "Propriétés"
(Sous XP). Il est également possible de passer par "Démarrer ->
Panneau de configuration -> Systéme".

Si le PC est sous Windows VISTA, aller dans "Démarrer ->
Panneau de configuration -> Gestionnaire de périphériques" et aller
directement a I'étape 7.

Propriéiés systime

Restautation du systisme Hises & jour automariques Utkisation & distance

Gérddeal Hom de fordinsbeur Mapriel Avance
Syslibma
Micsosalt Windows 3P
= Frolessionnel
" | Varsion 2002
L'r‘, Service Pack 3
i Utiizatius ervegisné
—

7641 20EM-001130300001

Fabricant &t support technigue

Q]

invent

Hewlelt-Packaid

HP w500 Work station
k=] Core{TMIZ Duo CPU
EB400 @ 300GH2

300 GHz, 200 Go de R&M
Euterwion d sdesse physiqus.

Indoimaticns de support bechnicus

6 — Aller dans l'onglet "Matériel" et appuyer sur "Gestionnaire de
périphériques” :

P

Mises & jour automatiques | Utilisation & distance
M atériel | Avance

Propriétés systeme

Restauration du systérme
Mom de l'ordinateur |

Général

Gestionnaire de pénphérques

7 — Dans liste des matériels, cliquer sur le "+" situé a gauche de
"Ports COM et LPT", puis faire un clic droit -> "Propriétés" sur le
port nommé "USB Serial Port (COM??)" (?? représentant un
numeéro quelconque) :

Fichier  Action  Affichage 7

m &S Pm A =X

+ e Lecteurs de disque »
+ & Moniteurs
+ i Ordinateur
+ (g Périphériques dinterface utiisateur (HID)
+ 1§ Pérhérioues systeme
~ Ports (COM et LPT)
7 Post de comemunication (COMZ)
o Port imprimarke ECP {LET1)

Mettre & jour e pilote. ..
Deésactiver
Désinstaller

+ 4 Processeurs

+- ) Souris et autres périp

+ e Yolumes de stockage
Rechercher les modFicabions sur le matériel

Ouvre la feuile de proprités poL

Propriétés de USH Serial Port [COM4)

Géndsal | Pavamabes duport | Plote | Détads
8 — Dans la fenétre qui PR —
apparait, aller sur l'onglet B do dovies [3 3
"Parametres du port" ou Paté [hucsre v
"Ports Settings". Cliquer sur s i1 3
le bouton "Avancé" : ot e -
[ svvanci. [l Psminas par ditan
—
Ao ance
| o) (oo )

9 — Remplir la fenétre suivante comme ci-dessous. ATTENTION : si
le numéro actuel n'est ni le COML1 ni le COM2, il faut alors le
changer et lui attribuer le n°1 ou 2 (ne pas utiliser le n° d'un port
série physiqguement présent sur le PC, "in use").

Paramétres avancés pour COM4 Elgl

Numéro de port COM; com1 v m
Longueurs des trames LSB Ancniler
Chaoisir une valeur faible afin de corviger 'apparkion danomalies & débit rédu.
Waleurs par défaut

Chaoisir une valeur haute afin de privilégier la rapidité,
Réception {Octets): 4096 ~
Transmission (Octets): 4096 -
Options BM Divers
rC_hulsl;Eunu valeur Faible afin de carriger les problémes de LN s O e sere =

I arke Séri v
Temps de latence (msec): 1 - ORI 2crk =

Irvealider = hors kension
DI, Natification dévénements insttendus =
Délai d'attente minimum en lecture 0 v valider RTS 4 la fermeture du port 1|
(msec): Tnvalider les signaux de contrdle MOGEM & =
Délai d'atbente minimum en &cribure o - finitialisation
{msec):

Propriétés de USB Serial Port (COM4)

(%)

10 — Cliquer sur
"OK" pour fermer la
fenétre "Avanceé" et
remplir les
paramétres du port

comme ci-contre :

Général | Paraméties duport | Piote | Détais

Bits par seconde: | 9500 ~

Bitz de données: 8 -

Parté:  Aucure v

Le Gestionnaire de périphériques affiche la liste de tous les
péniphériques matériels installés sur votre ordinateur. Utilizez le
Gestionnaire de périphériques pour modifier les propriétés de
l'un de cez péniphériques.

£

I Gestionnaire de périphériques I

‘

Leztionnaire de pénphénques

Bits d'anét |1 w
Bits par seconde; | 9500 w | Contrale de fuse v
Bitz de données: | a g | |_ Avance., J [ Paramétres par défaut J
Parité: |Aucune v|
Bits d'arrét: |1 v|
Contrale de fus: I-.-1-at-i—'.riel ok ) [ Aonier |

11 — Cliquer sur OK pour valider, fermer les fenétres et redémarrer
une nouvelle fois le PC pour prendre en compte les modifications.

CONFIGURATION D'ARTCUT

Command zet
Plater Compenzation

Wiyl PageSize zetting I

Sernial Port Setting

x|
12 — Installer
ART CUT (VOir Manufacturers | Device Model
premiére page BNA =] [Peaicrim Ll
f PCUT GRAPHTEC
de la notice Liv SIGN PAL(304mm)
d'ART CUT). SILKROAD HINY] DX450 et |
MIMAK] HPGL
SANKING JINA
13 — Lancer TUWANG HPGL
ART CUT, créer et
KIANKE
un nouveau JIACHENG From Diigk |
document et FLDs x|
aller dans le : .
— nstalled Device
menu "File ->
Cut/ Plot...". La Femove |
fenétre suivante
apparalt . Clase |

14 — Sélectionner "others" dans la colonne de gauche
("Manufactures") et "DMPL" dans la colonne de droite ("Device
Model") comme ci-dessous. Appuyer ensuite sur le bouton "Add"
pour ajouter cette configuration a la liste située en bas de la fénetre
("Installed Device") puis sur le bouton "Close" pour fermer cette
fenétre. La fenétre suivante apparait :

x|
T ko [EHREMS]  sew. ||

Router's Output

Device | | DMPL

O
L] 8
~ Vinyl Size — Page Size Start position—— o
[User Define 'I Width W Left: IU_ vV Sort Plotting i
Width; |440 Height|100 Top [0 I™ Dashine ;. 4Raio  Cut/Plot
Height: [3000 = — m [oz =]
—  Freview | ﬂﬂ =|A| = | T
~ Plat Area ]
Page [ =+ Maigine |Save paper ]
Area I'I 'l — Plat by Colors _ e _
Jaint o =] W al : black. |-| Vetlnevald =

[~ Close
¥ Sharp &ngls

B ! [rom
(EN= T

15 - Aller sur I'onglet "Plotter Compensation” et remplir comme ci-dessous :

x|

b ax Length of ﬂ
L each platting II:I e ||
| Flatting Accuracy
@ High © Midde © low
Delay: IEI T
Ok I Annuler | Add Change

Command zet

Yiryl PageSize setting I
Senial Part Setting

Ploter Compenzation

Port: Iu:u:um'l VI Baud Rate; (9600 -
Data Bits: IB vI Check: IN':'nE vI
1 -

Stop Bits: Iﬁ

16 — Aller sur I'onglet "Serial Port Setting" et remplir comme ci-dessous, seul le
champ "Port:" doit étre adapté en fonction de la configuration : COM1 ou COM2.

x|

| Sequential Contral: [T DTR/DSR
[T XONAXOFF
W RTS/ACTS
(] I Annuler | Add Change

17 — Une notice est dédié a I'utilisation d'ART CUT : s'y référer.

probleme) :

15 - Dans "Link to", en haut a droite de la fenétre, sélectionner le
numeéro de port qui a été configuré (COM 1 ou COM?2) et appuyer
sur "SetUp..." :

Numl:uerﬂh

i

link. to

Setup... |
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Attention tout de méme : il faut éviter d'utiliser la fonction de copie présente
dans la fenétre de découpe sur ART CUT. En effet, le plotter réalisera un
déroulement de matiére en fin de découpe proportionnel au nombre de copies
demandées dans ce champ (les autres formes de copies ne posant aucun

£




