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PROMACUT PC-730E

1/ INSTRUCTIONS DE SECURITE

Définition des symboles d'avertissement

déceés ou de blessures graves induites par une mauvaise

Utilisé pour les instructions alertant I'utilisateur sur les risques de
& WARNING >Ces _
utilisation du matériel.

d'endommager gravement le matériel suite 8 une mauvaise

Utilisé pour les instructions alertant l'utilisateur sur les risques
& CAUTION
utilisation.

Définition des signes et symboles

Ce symbole est fait pour attirer I'attention de I'opérateur. Les symboles en
triangle spécifient les cas ou il faut étre attentif. Le symbole a gauche
prévient de risque d’électrocution.

Les symboles dans le cercle indiquent des interdictions. Le symbole a
gauche interdit le démontage

WARNING

Ne pas utiliser une source électrique d’un voltage différent de celui
mentionné. Un risque d'incendie ou de court-circuit peut en résulter.

Si la machine fait de la fumée, émet une odeur désagréable ou des bruits
étranges, merci de ne pas l'utiliser. Dans ces cas |3, 'utilisation continue
peut conduire a un risque d'incendie ou de court-circuit.

Ne pas débrancher la machine quand elle est en fonctionnement pour
éviter de la détériorer.

S’assurer que la machine est positionnée de maniere bien stable pour
éviter un risque de détérioration mécanique ou de court-circuit.

Ne pas démonter, réparer ou remonter la machine. Risque d'incendie ou de
court-circuit.

CAUTION

Ne pas toucher le bout des lames avec les doigts pour C -

Ne pas faire couler de liquide ou jeter du métal dans la 0
machine, cela pourrait I'enflammer. %"

éviter les blessures.
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PROMACUT PC-730E

Ne pas détériorer ou changer au hasard le cable
d’alimentation. Ne pas plier ou tirer excessivement sur le
cable d’alimentation, cela pourrait endommager la
source d’alimentation et causer des court-circuits.

Débrancher la machine lorsqu'elle reste inutilisée
pendant une longue période pour éviter un risque T ~a
d'incendie. BN

Quand la machine est en marche, ne pas mettre ses
doigts dedans pour éviter les blessures. (%
(O

Mettre la machine sur un endroit stable pour éviter

gu’elle tombe et soit détériorée. ( r ﬁ\‘"‘
| L
" .|:
S

Pour débrancher la machine, merci de tirer sur la prise
et non sur le céble, le fait de tirer fort sur le cable peut e
causer des court-circuits. H k.

Toute opération est interdite en cas d’orage et de foudre
pour éviter de détériorer la machine.

@ © | © 0 0 0

— promattex@promattex.com - www.promattex.com

/ bis impasse denis dulac, 94700 MAISONS-ALFORT 0 3
Tel.:01 436806 13-Fax: 01 43 68 66 09




PROMACUT PC-730E
2/ COLISAGE

Lors de la réception de votre machine, merci de contrdler le contenu du
colis a l'aide de la liste ci-dessous. Si un élément venait a manquer,
contacter votre revendeur.

Promacut PC-730E X 1

Cordon d'alimentation X 1

T =
Cable Série RS232C . h_:} C N
+ cable USB S~
- @
Porte-outils X 1 ﬂ/
Lame
(montée sur le porte-outils) x 1 /

Carte SD + 1 = o
adaptateur USB X
Driver pour convertisseur

USB + notice PDF x 1 O

Logiciel de découpe
(en option) X1 hoq
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PROMACUT PC-730E

3/ DESIGNATION DES PRINCIPAUX
COMPOSANTS

1 — Capteur de fin de course* 7 — Panneau de contrle

2 — Courroie 8 — Interface RS232C (série) / USB
3 — Galets d'entrainement 9 — Stand

4 — Rail 10 — Lecteur de carte SD

5 — Chariot + porte-outils / lame 11 — Bande de téflon

6 — Ecran

*ATTENTION : les capteurs de fin de course situés a droite et a gauche du plotter permettent la réinitialisation
de celui-ci lorsque le chariot arrive en butée sur I'un des 2 cétés. Il faut donc ajuster la taille des découpes pour
que le chariot reste dans la zone découpable sans toucher les extrémités du plotter. De méme, le point d'origine
de la découpe ne peut pas étre fait a I'extréme droite du plotter. Il doit étre fait avant que le chariot entre en
contact avec le capteur de fin de course (voir p.10).

— promattex@promattex.com - www.promattex.com

/ bis impasse denis dulac, 94700 MAISONS-ALFORT 0 5
Tel.:01 436806 13-Fax: 01 43 68 66 09




PROMACUT PC-730E

4/ SPECIFICATIONS TECHNIQUES

CPU

32 bit

Entrainement

Moteur pas a pas

Laize supportable 730 mm
Laize découpable 635 mm
Vitesse de découpe 500 mm/s
Force de découpe 600 of
Résolution mécanique 0,025 mm

Interfaces

RS232C (seérie) & USB 2.0

Mémoire tampon

4 MB

Alimentation

220/110V -50 Hz

Langages compatibles

DM/PL , HP/GL

Conditions d'utilisation (température)

5a35°C

Conditions d'utilisation (humidité)

304 70%

Dimensions (LxPxH)

850 x 300 x 270 mm (850 x 950 x 1110 avec le stand)

Poids 22 Kg (avec le stand)
Garantie 1 an retour atelier
Conformité Certifié CE

Tel.:01 436806 13-Fax: 01 43 68 66 09
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PROMACUT PC-730E

5/ MONTAGE DU STAND

l"r

U

:J};
L
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PROMACUT PC-730E

6/ CHARGEMENT DU VINYLE

1 — Installer le plotter sur une surface plane et stable ou sur son stand
2 — Placer le rouleau sur le porte-rouleau en le calant entre les flasques :

4 — Engager le vinyle le plus droit possible dans le plotter de maniére a éviter toute
déviation

5 — Attention : les galets doivent toujours se trouver au-dessus des parties crantées du
rouleau d'entrainement pour permettre un bon maintien du vinyle :

5 — Positionner les galets aux extrémités gauche et droite du vinyle en laissant environ 1
cm de marge a I'extérieur des galets comme ci-dessous :

6 — Abaisser les galets en relevant les leviers situés a l'arriére :

Lever pour Baisser pour
abaisser relever
les galets les galets
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PROMACUT PC-730E

7/ PORTE-OUTILS / LAMES

1 — Pour installer une lame dans le porte-lame, il suffit d'appuyer sur la tige métallique
située sur le dessus (1) pour faire ressortir la lame (4) et pouvoir ainsi I'enlever. Faire
glisser une nouvelle lame a la place de I'ancienne, cété tranchant vers le bas, puis visser /
dévisser le capuchon (3) de fagon plus ou moins importante en fonction du dépassement
de lame que I'on souhaite obtenir (4).

e 1/ Tige d'éjection de la lame

e 2/ Corps du porte-lame

3/ Ajustement du

D
dépassement de la lame

4/ Dépassement
de lalame

2 — Seule une petite partie de la lame doit dépasser du porte-lame. Ce dépassement ne
doit pas excéder I'épaisseur totale du vinyle a découper + son liner. Il est important de
respecter cette précaution pour ne pas user prématurément les lames.

NON A/ |Qui|i/ |NON

me/e i _ . _ '/

| / |

Base plastique

Il existe deux lames pour les plotters PROMACUT :
- lame a 45° : pour les découpes sur supports fins
- lame a 60° : pour les découpes sur supports
épais et découpes extra-fines**.

**Les lames a 60° étant beaucoup plus pointues,
fines et fragiles, il est indispensable de respecter
les conseils sur le réglage du dépassement de la
lame indiqués précedemment.
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PROMACUT PC-730E

8/ PANNEAU DE CONTROLE :

Ecran

Abaisser le porte-outils
ou allumer
le pointeur rouge

En ligne / Hors ligne

Relever le porte-outils

Déplacement du chariot
et du vinyle

Point d'origine

Augumenter
Accés aux réglages (pression,
(pression, vitesse etc..) vitesse...)

Quitter un menu

Pause

. Valider une valeur
ou test de découpe

(pression, vitesse...)
ou entrer dans un menu

Lecteur de cartes SD Réduire
(formatées en FAT 32) (pression,
vitesse...)
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PROMACUT PC-730E

9/ UTILISATION DU
PANNEAU DE CONTROLE :

1 — Lorsque le plotter est allumé, il s'initialise puis
I'écran affiche "On Line".

2 — L'état "On Line" indique que le plotter est prét a découper, toutes les touches du
clavier sont alors désactivées exceptée la touche "on Line" qui permet d'accéder aux
nombreux réglages disponibles sur le plotter.

10/ PO'NT D'ORlGINE . PromaCut

1 — Appuyer sur "On Line" pour que I'écran affiche :

Déplacer la lame a l'aide des touches fléchées (4, A, P & ¥) jusqu'a I'endroit souhaité
pour le début de la découpe sachant que le plotter découpe de la droite vers la gauche.
Veiller a ce que le chariot n'entre pas en contact avec les capteurs de fin de course.

Appuyer sur < pour valider le point d'origine : la découpe commencera exactement a
I'endroit ou se trouve la lame, I'écran affiche a nouveau "X=0.0 - Y=0.0".

Appuyer sur "On Line" pour pouvoir découper, I'écran affiche :
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PROMACUT PC-730E

11/ REGLAGE DE LA PRESSION
ET TEST DE DECOUPE

1 — Appuyer sur "On Line" pour que I'écran affiche : PromaCut.

2 — Appuyer 2 fois sur "Func", I'écran affiche : PromaCut

. FParameters
or Enter

3 — Appuyer sur "Enter", I'écran affiche : Promalut
Appuyer sur "+" et "-" pour augmenter / réduire la i
pression. Force=15¢
Commencer par une pression faible (+/- 70) pour ne pas = me -

risquer de transpercer le vinyle.

4 — Appuyer sur Test : le plotter découpe un rectangle.

5 — Appuyer sur la touche ¥ pour faire avancer un peu le vinyle de maniére a pouvoir
vérifier que le test de découpe s'échenille correctement.

6 — Si le test n'est pas concluant, définir un nouveau point d'origine et répéter les
opérations ci-dessus en augmentant / réduisant la pression selon les cas jusqu'a obtenir
une découpe satisfaisante.

7 — Une fois le réglage terminé, appuyer sur "Enter" pour valider puis sur "online" pour
pouvoir lancer une découpe.
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7/ bis impasse denis dulac, 94700 MAISONS-ALFORT 1 2

Tel.:01 436806 13-Fax: 01 43 68 66 09



PROMACUT PC-730E

— promattex@promattex.com - www.promattex.com

12/ REGLAGE DE LA VITESSE

1 —Appuyer sur "On Line" pour que l'écran affiche : PromaCut.

2 — Appuyer 2 fois sur "Func", I'écran affiche : PromalCut.

‘arameters

3 — Appuyer sur "Enter", I'écran affiche :
Appuyer sur "+" et "-" pour augmenter / réduire la
vitesse.

4 — Une fois le réglage terminé, appuyer sur "Enter"
pour valider puis sur "online" pour pouvoir lancer une
découpe.

7/ bis impasse denis dulac, 94700 MAISONS-ALFORT 1 3
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13/ INSTALLATION DU DRIVER POUR LE
CONVERTISSEUR USB

— Désactiver tout anti-virus ou autre application pouvant interférer avec l'installation d'un
nouveau logiciel

— Insérer le CD "Driver USB" fournis avec le plotter et I'ouvrir

— Double-cliquez sur l'icbne "USB DRIVERS" (ci-dessous) situé dans le dossier "driver
USB" du CD, une fenétre noire apparait et indique I'avancement de l'installation. Quand
cette fenétre disparait, le driver est installé : redémarrer I'ordinateur.

USE Drivers
2.04,.16.exe

— Une fois l'ordinateur redémarré, brancher le plotter avec le cable USB fournis puis
I'allumer. En bas a droite de votre écran, un message « nouveau matériel détecté... »
apparait, quelques instants aprés, un autre message indique la fin de l'installation :

iy Nouveau matériel détecté | X i | L) Nowvesy mabiriel débecké x 4
LISH <- > Saial ¥ 5 Wabre nouveau matérisl est nskald ot ped &lemplol, | 3 :
| 18T @

- v | || 17
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PROMACUT PC-730E

6 — Une fois le driver installé comme
expliqué en page 14 :

Faire un clic droit sur le poste de travail et
choisir "Propriétés" (Sous XP). Il est
également possible de passer par
"Démarrer -> Panneau de configuration ->
Systeme".

Si le PC est sous Windows VISTA, aller
dans "Démarrer -> Panneau de
configuration -> Gestionnaire de
périphériques” et aller directement a
I'étape 7.

Proprigtes systeme

FRestawalion du systame
Gérdial

N,
2 /)

—

Fatmeant el support lechngues

O |

Bam -f;cl'udnmw

Mzses & jour autematiquss

_ Utilatiom & distencs
M aténed .

Ayance

Systeme
Micsozait Windows <P
Proleszonnel
egsion 2002
Servce Pack 3

Utlsabowr eraegising ;
TEA1HIEM-0011903-00107

Hessdett-Fackaid

HiF awed B0 wWiork station
Irted{R} Consd T2 Do CPU
E8400 {23 00G6H

1,98 GHz. 3 48 Go de RaM
Ewterizaz d'adistes phpsioue

ﬁuﬁmm de suppoit Ia-an-.:i:a-:-

[ ok || Aok

J

7 — Aller dans I'onglet "Matériel" et appuyer sur "Gestionnaire de périphériques" :

Propriétés systeme

|
I
[ General Il

Mom de 'ordinateur

Restauration du systéme |l_______h_*l_i_s_§_s_ & jour automatiques | Utilisation & distance |

M abériel

Festionnaire de penphénigues

| dwancé

Le Gestionnaire de périphénigues affiche la lizte de tous les
périphéniques maténels inztallés sur vatre ordinateur. Utlizez le
Festionnaire de périphérigues pour maodifier les proprietés de
I'un de ces pérphéngues.

%

|| Gestionnaire de pénphéngues

Gestionnare de pénphéngques
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PROMACUT PC-730E

8 — Dans liste des matériels, cliquer sur le "+" situé a gauche de "Ports COM et LPT", puis faire
un clic droit -> "Propriétés" sur le port nommé "USB Serial Port (COM?7?)" (?7? représentant un
numeéro quelconque) :

R = » o "=
L, Gestionnaire do paripldriguss | ||rE|IIE
Fichier  Actiopn  Affchege 7

- B RS FE N =28

- 1’ HP 79399291975
* q Cartes graphiques
+ Bl Cartes réseau
% T Claviers
4 -.3 Cortrieur de lecteur de disgusttes
+ . Cortrilewrs audia, vidso et jeu
+ gk Corfrileurs de b LS8
+ g Cordrdleurs hiite de bus IEEE 1334
+ g Cortréeurs 5051 et RAID
Lk Lecheins de CO-ROMITVD-ROM
4 gm Lachsirs da dingue
+ 8 Mankeurs
= i Cedrigteur
+ [ Periphiriguas dinterface tisabeur (HID)
& iy Périphdricuas systéme
= ¥ Ports [COM et LPT)
¥ Port de commurication [COMZ)
' Part mprimants ECP (LPT1)
L8 Saral Poet (C0IM)

+ i Processeurs Pettre & pour bo plote, ..
Uy Souns ef autres pirphéric | Désactiver
+ e Volumes de steckage Cussirstalar

Bachercher les modfications sur la mabéried

Proprietés de USB Serial Port (COM3)

Bitz par seconde: i 9500 - |
Bitz de données: | a bl |
Parité: 5.‘-\ucune V|

Bits d'arrét: |1 V!

9 — Dans la fenétre qui apparait, aller sur
I'onglet "Paramétres du port" ou "Ports Contrdle d flux: | Aucun v/
Settings". Cliquer sur le bouton "Avancé" :

Avanceé.. [ Paramétres par défaut ]

By ance...

[ Ok ][ Annuler J
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PROMACUT PC-730E

10 — Remplir la fenétre suivante comme ci-dessous (Valeurs par défaut).
ATTENTION : si le numéro actuel du port est supérieur a COM10, il faut alors le changer et lui
attribuer un n° entre 1 et 10 (ne pas utiliser le n° d'un port série physiquement présent sur le PC, "in
use"). Retenir le n° du port COM, il sera utile lors de la configuration de Flexi Starter.

Parametres avances pour COM3

Numéro de port COM; COM3 o ok
Longuecrs des trames USE Annuler
iChoisir une valeur Faible afin de corriger 'spparition d'anomalies & d&bit rédui.
Chisir une valeur haute &fin de priviégler Ls rapidite,
Risception (Ootets): 4096 o
Transmission (Octets): 4096 ~
Cphions B Cirvars
m;au'e waleur Faible afin de corriger =5 problémes d= Eri i de plphe iin ol
Temps de latence (mesc): 16 ~ mpringrize sitle Ll
Ervabder si hors tension ]
Re Naotfcabion déverements inattend s M
Dalan o sttents minmum an lecthine 0 w | Vaider RTS & |a fermeture du port |
(msec): |
Irwvakder ks signaus de conbrile MODEM 3 .
{Délai ng'uktuntu FniFIFILIT & Soribure 'u e firdbalizarion ]
msech: |

11 — Cliquer sur "OK" pour fermer la fenétre

"Avance" et remplir les parameétres du port Proprigtés de UISH Serial Port (C0OM3)

comme ci-contre :

12 — Cliquer sur OK pour valider, fermer les
fenétres et redémarrer une nouvelle fois le PC
pour prendre en compte les modifications.

Bitz par seconde: Er-EI-EEIIJ w |
Bitz de donnees: i-E o
Farité: Eﬁ.ucune B

Bitz d'arrét: I1 |
Contréle de Hux: i.-'-‘-.un::un M

(dndial | Paramedies duporl | Picte | Détail

Bit; par seconde’ | 3600 "

Bils e dernees. |8 -

[ r— -

Bits diairdt |1 v

Doriithe de floy | Aucun v
l Arvance. | | Parametres par detaut _J

ok || deeler |
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14/ INSTALLATION DE FLEXI STARTER

ATTENTION : la procédure d'installation expliquée ci-dessous peut varier tout ou partie en
fonction du systeéme d'exploitation et de la version de Flexi Starter.

1 —Insérer le CD d'installation de flexi starter
dans votre PC. Aprés quelques instants, la
fenétre suivante apparait, Choisir la langue
d'installation (frangais) puis cliquer sur "OK" :

2 — Cliquer sur "Suivant" :

FlexiSTARTER

Choisissez la langue d'installation

Choigizseaz |a langus dinstallation dane la lista

Y CRdessous.

Frangais [Standasd]

Bienwenue dans FMnztallShield Wieand de
FlasiSTARTER.

[

Lt abS sl W zard sl aliers FlenS TARTER s valie
prdrsteiy, Pow corbres, cloguss sur sueeand

['Sl.m-ranlsll Anrader |

3 — Cliquer sur "J'accepte les termes du
contrat de license" puis sur "Suivant" :

Contrat de licence

Lizaz sfterhvement ba cormal da beerce surant

CONTAAT DE LICENCE DU LOGIEIEL -

Il s'apl fun coniral legal entre vous, Mutlsatewr ndnadued ou collectl] = 54 Intemational
Inc. 51 v ridher pas daccord aves oo qui iU, renvouaznous immédatement
lertemble dag aficles houmniz. L'idifsation de ca progieamime implgue vobie acceptalon
des claisss of condliors menlionréss crdesious.

1. Licence

Le programie diorcinatew "ogciel cijort wous esf cédd s icence, of nod vendu,

par 54 Irteinatonsg], ng. . pour un uesde wa une bate non exclusive, non ekl éable,
dana e cadie des coniiton suivantes. 54 Infematianal, Inc | e ifsere lous les dioits
i e s ant pas Eté evplotement conféés, Woun ne polves rEvsier 5 Un s SUCLNE s

() J'accopte les bames du conirat de fcence

r Irrrp?l:f hl
(0 de accepta par bas mmes du conlrst de icence

(Flﬁ.::ﬂ:ﬁﬂ"ll Suivart 5 |I_. Areyules |
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PROMACUT PC-730E

4 — Cliquer sur "Suivant" :

Sélectionnez les lonctionnalités
Selechonnes les fonchonnahtds. & mgtaler

Selechorner lex fonchonnaligs 5 mstaler, sifacer fes lonctormalias 3 ne pas instale
] Samples AR K
] Salebet 5 anirsl Sysbam Dinver 7.5.00 Ok
Dioseer cible
C\Progiam Fiks\S4RFles TARTER
Ezpacs récestaps s C A9I2EE K
Ewu ﬂsm s G TERCrA0R K . ES{IEB Ao
| suvarns | | drevim |

5 — Cliquer sur "Suivant" :

Selechonnes in dotrie & progianmes |
Wil shlechonres un dosser programme.

L'assstant dinstalation ajoutads las icdoms de programmiess aul dossier da progeamma nacrl
chdero, Vious Dounaz anined 1 noLvesU nom de doctisn, o en sélachone un dar la
Hale dee dosaes ewtianls. Chaybes an ‘Sl.wmlpmn Gl

Dossers do progismmes |

Dosser eitlarts
Cambazia Shado 5 -
Cigtng Mathes 27 B0
D émarape
EFPSON
EFSOH CokeBase
E

ESET
FlexiS TRRTER

6 — Patienter pendant l'installation :

Etal de Minstallatson

FleaiSTARTER condpupe vatie pouwala installaton du lopicel

L \Program’ D esigninmaon’ Profitabdiy P 3065 bmp
T
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7 — Entrer le mot de passe fournis avec le
logiciel dans le champ "Mot de passe”, a
droite. Une fois le mot de passe entré, le
"Numeéro de l'utilisateur”, a gauche de la
fenétre, se rempli automatiquement.

Ce numéro doit correspondre au n° indiqué
sur la clé de protection USB.

Vérifiez que la langue sélectionnée est bien

le francgais, en bas a droite, puis cliquez sur
"Terminé".

8 — Cliquer sur "Accepter" :

9 — Cliquer sur "Terminer", deux raccourcis
devrait apparaitre sur le bureau :

— promattex@promattex.com - www.promattex.com
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Siflection du produit

Erires vobre mok da passs
Puis chaisloses volre praduit st vobre langue. =",

Mok de passs
| {OFE8-JIGH-KLICC-CER-BLNF Y MBI 4G CEE

Mok de passe optaonnel

s

LK)

Fraduil
|Fh:9c.6TAH TER Pt Edibon 8 Bv2ipl

Langue

=] T
i) clasiaics

Installer le Gestionnaire

Irvstaller © FlexiSTARTER P-Cut Edibon 8 8v2zp] [Francas]?

Iv Instalier sur le bureau
v

o i

FlexiSTARTER

Inztallbield ‘Wizard Leimané

FlauSTARTER a été instald avec swccis. Cigues s
T erminel polr quilbar Tesislant

13-Fax: 01 436866 09
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15/ CONFIGURATION DE FLEXI STARTER

1 — Lancer flexi starter et patienter
quelques instants :

Start benefiting today!

Digital Printing

o .--"'"..-.
Is only a phonecalla

(

2 — Choisir la méthode d'activation = Aclivation

approprlee en fonCtlon deS beSOInS ' Mesci d avoer instolid FlesaS TARTER P-Cut E dibion B By25p1. Co loguced forchonnera pendart
14 jours, Pour prolonges |s forchonnement, weuliss activer ls fcence avani 'exprabon

Actver mambsnar i
Betpees Ulaeemenl

Lorscpus vouss iecovies wolre code o acivaton, endresle s
Wous n'avez pasd'accis Intemet s cel ardmateu 7 Dapuiz un aulre adnatew . slez s
vew, tainll biz/reg et anlrez SBIREZ comme desifiant ol UFES comme mot de pasa

3 — Le logiciel s'ouvre. noamnaF LAt cEneal : —
Utiliser I'outils "Texte" y o Lo ' T el T
pour taper un petit o e
texte d'essai. 3= eFE
1 ;i_; | =]
; PROMACUT PC-730E |

4 — Appuyer ensuite sur le bouton de lancement de
découpe

— promattex@promattex.com - www.promattex.com
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5 — Sélectionner "Sur cet ordinateur
(local)" puis cliquer sur "Accepter" :

Selectionner un Production Manager [Z]

% Sur cet ordinateur (local)
£ Sur un autre ordinateur [réseau)

™ Sur le internet address:

Sooepter Annuler |
6 — Production Manager se lance, la = Activation 9
encore, .(EhOISIr la méthode d'activation Merc o avor matalle FlaxS TARTER PCot Edition B BvZsp] Ce bopoiel forctonnesa pandant
approprlee : 14 jpute. Pou peolonger le fonchiannemsnt, veullez achives |s lieence avark Nespiration

detiver mantenant
Bctiver ubdraurament

Lorsgue wiwss iéceyiez volia cooe d aciivaton, enlnez-le o
[

Wous taves pan daccka [nleinel sl cel ordinateur T Depain un subie ondinaleu, sz s
v sand bizfiep el entiez S3Z0E2 comme idenliliarg et QFER comme mol da passe.

7 — Si cette fenétre d'erreur apparait
(souvent causée par un anti-virus), cliquer H)  obais corscasriten T B
simplement sur "Oui" :

tn
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8 — Lors de la premiére utilisation, il faut
indiquer le modele de plotter utilisé.
Remplir la fenétre comme ci-contre en
sélectionnant bien le modeéle "CT-630G"
puis cliquer sur "Suivant" :

9 — Remplir la fenétre suivante comme ci-
contre.

ATTENTION : sélectionner le bon n° de
port COM (celui qui aura été déterminé
lors de l'installation du driver USB page
17).

Cliquer sur "Terminer".

Ajouter Configuration

Choest un périphéiigue
Quetls 21 [s marqus de voite coupsewr vings 7
|Crnat-m-FEm _'J
Quel &4l |2 modéle de vatie CrestianFCul 7
Y - |
guvant> | | Arruler

Ajouter Confipuration

Comment souhafies-vows sppeter ba nolnwlls conhguealion 7
[T 00

Hiows i youn CT-G300 conmected ho pour compule?

Bitz par seconde: J 28400

Bitz de données: ]B

Farité: 1;‘-“«un:un

Bitz d'arrét: I 1

Led Lo Lo Lo [

Contréle de fl | Matériel

I DIR- W RTS | DCD
7 DSR W CTS

Cablage

Parcourir, ..

EEE | | 7o

Biks pis seesan [3400 -

Bz de dannies (g -

/ Faiié |ﬁf.-l:!rn -
Bits cfamé. [1 =

Corile de e |Maténel -

Cablage [T OTR # RTS [ DCD
™ b5A B CT8
l-CE-"‘én‘.ﬂdaﬂtI Terminer ]l Anrwlar ]
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10 — "Production Manager" s'ouvre, i T

s'agit en fait de I'équivalent d'une file
d'attente d'impression qui fait l'interface
entre le PC et le plotter.

Il est possible d'accéder aux réglages
avanceés en double-cliquant sur le modele

du plotter : /

v CT-630G

11 — Aprés avoir double-cliqué sur le
modele du plotter, une nouvelle fenétre
s'ouvre.

Aller sur le troisieme onglet :

12 — Pour avoir une bonne qualité de
découpe, il est primordiale d'indiqué
I'offset de la lame utilisée.

Cocher la case "Offset du couteau" puis
entrer la valeur adaptée a la lame utilisée.

Généralement, I'offset d'une lame sera de
0,025 cm ou 0,035 cm.

Appuyer sur "Appliquer" puis sur "OK" en
bas a droite. /

/

Paszages; ]1

v Avancer aprés tragage

J-_ Enwayer les cammandes dian

W Offzet du couteau:; 0.035cm __szg

™ Taille de pagusf:

—Rualité de lafouwbe -

= |15

]5upér' ur

LLLi

v Offzet du couteau: iD_DHEcm

_.:._J r de décaupe. .. J [ Remise ]
RTE

| ok || anuer || Appiouer |
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16/ LANCEMENT D'UNE DECOUPE AVEC
FLEXI STARTER

1 — Une fois flexi starter installé et correctement configuré (voir pages précédentes), lancer le
logiciel.

2 — Le logiciel s'ouvre.
Utiliser I'outils "Texte" 5

pour taper un petit 4% -
texte d'essai. 385 <
& -L-'l:
- - A ;
™ -:E_“.*—r_;!
¢ PROMACUT PC-730E |

Fa G

3 — Appuyer ensuite sur le bouton de lancement de
découpe

4 — Sélectionner "Sur cet ordinateur : : ; '
(local)" puis cliquer sur "Accepter” : Selectionner un Production Manager [g]

% Sur cet ordinateur (local)
£ Sur un autre ordinateur [réseau)

™ Sur le internet address:

Sooepter AnnLler

5 — Si cette fenétre d'erreur apparait

(souvent causée par un anti-virus), cliquer
simplement sur "Oui" :

:: Desbat e conmechion s Production Manoger dépasss, Voulksr-nus seeyer & nouss o vous sonrecher

ten

a
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4 — Production manager s'ouvre :

5 — S'ouvre également la fenétre
"Découper/Tracer".

Dans "Matériel", sélectionner "Défini par
I'utilisateur" puis entrer les dimensions de
la surface découpable du vinyle utilise.

Bien faire attention a la largeur : celle-ci
doit bien correspondre a la laize utile
du vinyle, elle ne doit pas étre

supérieure :
[ Bt | umeaen @ Disreen o} teran e
Matériel
s o Dt auperd | racer L g
| Defini par l'utili: | | :'ﬂl T
oonales
. = . 407 |%
O [40992cm = \ -
— oot z] [ fopp® S e_n 2 gy
" = _
I[] 45?2,000!3“1 =y a() [eroooen =) | & ﬂ
|
6 — Sélectionner "Envoyer maintenant” : A Ervove nanisesn = f 2]
. / O¢faoien 3] |®
_ o pr
|Envnyer maintenant v | EE| L
Taks ¥
e [Etiem = E’
7 — Sélectionner le nombre de copies et oL Yo _JEl 1
I'espacement entre les copies : T Aaecassagt ﬁ'
Copees !
Copies (i —
oo - g
aa |1 — / .q
0. [0.254cm = .

—

8 — Choisir l'orientation du motif
a découper et, si besoin, I'effet
miroir.

9 — Vérifier que le plotter est bien
Online, point d'origine défini et
cable USB correctement connecté
puis cliquer sur "Envoyer"
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17/ LANCEMENT D'UNE DECOUPE VIA LA

CARTE SD

1 — Avant de pouvoir utiliser une carte SD avec le PC-730E, il est important de la formater en

FAT-32.

Pour cela, insérer la carte SD dans le lecteur de carte du PC ou utiliser I'adaptateur USB

permettant de lire la carte depuis un port USB :

» VAAYOY

SOMME/RS MM

2 — Ouvrir le poste de travail, faire un clic droit sur
le carte SD (généralement appelé "disque
amovible") et sélectionner "Formater" :

ATTENTION : étre trés attentif a bien sélectionner
le lecteur correspondant a la carte SD au risque
de perdre des données. Pour étre certain de ne
pas se tromper, il est possible d'ouvrir le poste de
travail avant d'insérer la carte, le lecteur
correspondant a la carte sera alors celui qui
apparaitra au moment de la connexion de la
carte.

— promattex@promattex.com - www.promattex.com
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Ouwrir

Explorer

Rechercher. ..
Exécution automatique

(£ Analyser avec ESET NOD3Z Antivirus
Options avancéas *

Partage et sécurite, .,
T Combiner les Fichiers peis en charge dans Acrobat. .,

B ajouter & l'archive...

B Ajouter & “Archive.rar”

| Compresse et e-mail. ..

B Compresse dans "Archive.rar” et e-mail

Ejecter
Couper
Copier

Créer un raccourc
ReEromimer

Propriétes
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3 — Sélectionner le systéme de fichier
"FAT32", il est possible (mais pas
obligatoire) de donner un nom au volume.

Cliquer ensuite sur "Démarrer".

4 —Cliquer sur "OK"

5 —Cliquer sur "OK"

Formater Disque amovible (J:) @E|

Capacite !
1,83 Go V|

Systeme de fichiers :
FAT3Z v

Taille d'unité d'allocation :
Taille d'sllocation par défaut v

Nom de volume :

Options de formatage
Formatage rapide

Démarrer ] [ Fermer

Formater Disgue amovibile (J:)

] AVERTISSEMENT : le formatage supprimera boubes les donnéss sur ce disgus.
L] Sétactiormez 0K pour formater be disgue ou ANNULER pour abandonser,

Lok ][ s |

Formatage Disque amovible (J:) E‘

1) Formatage terminé.

Lo |

— promattex@promattex.com - www.promattex.com
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6 — Pour lancer une découpe sur la carte 2 Découper Trace: BI%

SD, procéder de la maniére habituelle a un | o exmacom: wilvavat o |

détails pres : Propridsts . | 68
4mI%%|

Sélectionner "Sauvegarder dans le fichier" E“:‘ml A8 = » @ % @ w5 4

puis cliquer sur "Envoyer". 8 2] q

30 {72000 =

# [E 3 Mom =
e
i oo = || 8]
[ Adapler i tupgo
Copies il
B B 2|
Loz =

"J.

=2 |

T bl AT ¥ |

FjE L -

e

ey rme ] 1o |

7 — Dans la fenétre qui s'ouvre, sélectionner la carte SD :

“#* Disque amovible [J:] ll

T — ]

Erimgartren dara l-rl:li:lq.lem-dzleul "I "'E]ﬂEEE"

5
L
Me docinenh
1Eceris

Eul;nu
=/

. . . Mg daciamsnle
8 — Donner un nom au fichier et cliquer sur

"Enregistrer" :
Posbe de vl

"ﬁc:hie; test b I— -
Tﬁmﬁ:m lar

Tipw | Cirgnal [ i) x| A
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9 — Insérer la carte SD dans le
plotter et faire un point d'origine.

10 —Appuyer sur "On Line" pour que I'écran affiche : PromaCut

11 —Appuyer une fois sur "Func", I'écran affiche : PromaCut

Execute File
Esc or Enter

12 —Appuyer sur "Enter", I'écran affiche.

Ici, "Index" correspond au n° du fichier,
"Name" au nom qui a été donné au fichier,
"Size" au poids du fichier.

Utiliser les touches "+" et "-" pour sélectionner le
fichier a découper et appuyer sur "Enter" pour
lancer la découpe.

— promattex@promattex.com - www.promattex.com
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18/ REGLAGE DU POINTEUR ROUGE

1 — Commencer par charger une feuille de papier dans
le plotter et faire un point d'origine vers le milieu de
celle-ci.

Remplacer le porte-lame par le porte-stylo.

2 — Appuyer sur le porte-stylo de maniére a faire un
point sur le papier.

3 — Appuyer sur "On Line" pour que I'écran affiche : FPromalCut

omalCut,
4 — Appuyer 2 fois sur "Func", I'écran affiche : Promalut

Set Parameters
Esc or Enter

5 — Appuyer sur "Enter", puis 3 fois sur "Func", I'écran
affiche :

Al 0y]
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6 — Le pointeur rouge est
alors allumé, le déplacer
avec les touches ¥, », A
et « jusqu'a ce qu'il se
superpose exactement*
avec la marque du stylo :

* La précision du détourage dépendra
de la précision de la superposition entre
le pointeur rouge et la marque du stylo.

7 — Une fois la superposition correctement effectuée, appuyer sur la touche ¢ puis sur
"Enter".

8 — Appuyer ensuite une seconde fois sur la touche < puis encore "Enter" : un
déplacement du chariot se produit alors automatiquement sur le plotter.

9 — L'écran affiche : PromaCut.
Le réglage est terminé.

A=8.8

Ne pas hésiter a renouveler ce réglage en cas de
décalages importants.
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19/ DETOURAGE AVEC FLEXI STARTER

ATTENTION — Nous partons ici du principe que l'opérateur est capable de préparer un tracé
vectorisé autour de I'image a découper. Ces tracés peuvent étre réalisés sur des logiciels tiers
tels que Corel Draw, lllustrator ou Inkscape, les fichiers devant alors étre sauvegardés au format
*.ai (illustrator) pour étre ouverts sur Flexi Starter.

1 — Ouvrir Flexi Starter et créer un nouveau document GRSl Arranger  Texts Effets Fentre
E&Fﬁ:hﬂr les remplissages Clrl+F
. . . afficher la direction des formes
2 —Aller dans Affichage -> DesignCentral pour afficher | achi taperiu
la fenétre permettant de régler les dimensions de la
page :
BmBarres dloutils, .. Chrl4T
e eniral
ﬁ&emlss&u&ﬁdﬂur de segment 1
:_Harrﬁ d'etat
% Melangeur M
Iﬁlﬂbbau de nuancier
Cpuleurs b
Afficher ]
Reglas st arille...
Accrocher »
L‘IRafra[tr'm ['écran F5

3 — Dans la fenétre "DeisgnCetral”, choisir le format de DesignCentral = X

la page selon les besoins :

— —
— promattex@promattex.com - www.promattex.com
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4 — Créer ou importer le fichier d'impression avec son Atranger Texte Effets Fentre 2
contour vectorisé et placer le fichier sur la page de [ afficher les remplssages Cirl+F
fagon a conserver les marges suivantes sur la page : Afficher la direction des formes
i Affjcher Maperou
- 5 cm en haut | Afigher e fitre... Fl

- 1,5 cm en bas, a gauche et a droite e fontle,. T

DesigriCentral Cirl
ﬁ Lemplissage Edibeur de segmeant
 Dorre detst

5 — Aller dans affichage -> Remplissage/Editeur de
segment pour ouvrir la fenétre permettant de gérer la

couleur des contours : gltisianqeur N
]ﬁ!ablea-.l de raanicier
Copuleurs ¥

6 — Il faut maintenant rendre le contour vectorisé Afficher b
trgnsparent pour ne pas qu'il §oit im.primé. Pour ceila, Rigles et grile...
sélectionner le contour vectorisé puis, dans la fenétre Accrochior ;
"Remplissage/Editeur de segment”, dans le second

. . n " : ﬁﬂﬂ‘rﬂfﬂ‘l fecran F5
onglet, sélectionner la couleur "Transparent" comme ci- [
dessous :
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7 — Tout en conservant le contour vectorisé sélectionné,
aller dans Effets -> Découpe du contour... :

; LR I Bt aay
LR S
T 4 st proish
gal hloain
e i
‘i- Q I w i 1:‘--
'I'_'! En =
I3, ' W r——— ‘!‘ .j' |
!Tn ﬁ* _: :_'_
=4 |
| T vk
Al : bR ]

e s B o wber o e el S Eerwse W

mpes
4 CRITEITHC Mo -

. 8 — Dans la fenétre "Design Central", choisir la taille de la
DesignCentral e projection (par exemple, pour que la découpe se fasse a 2 mm
,u a l'exterieur du contour vectorisé de base, entrer 0,200cm a la
et place de 0,000cm).

Cliquez ensuite sur le bouton vert, en bas a droite de la fenétre,
pour valider : le nouveau contour est crée et apparait en gris.

Contour

a0 oo

L LS kbl o] Lo

>
I Avec des trous

|~ &]X|v|

I. 5'I.'I-Irlll'|'|'l r
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9 — Tout en conservant le nouveau contour sélectionné,
aller dans Effets -> Marque de détourage... :

IR FlaxSTARTER Y Cont B bm. - |eak i soem smms 5
'

LI ;.
T: @, 1 [
R RE ¥ loin
1 1 = |
& ] Gistien =
A finioes =1
= KR L& [EE | Ll s
™y : i o r
%) : | = | =
| e =
E-E Bt fl n. !
i ERE
| I T b

B oW 6 T W ke S ame - 3

10 — Remplir la fenétre "DesignCentral" comme ci-
contre puis cliquer sur le bouton vert situé en bas a
droite de la fenétre pour valider :

+

+ +

[€] [0:500cm

:
1
L]

LI
[
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11 — Aller dans Fichier -> Imprimer... :

[y Nouveau Chrii
ﬂgwrir... Chrl+C
Eermer Ctri+Fé4
Eg&uvegarder Chrl+S
ESguvagardEf SOUS. ., Chrl+Shift+35
Ry Imparter ...
Fllﬁgxmrter..,
Envoyer vers EnRoute
£ Configuration du document. .. Chrl+8
? DécouperTracer. ., Chri+L
iﬁécoupe du contour, .,
Configuration de lmpression. .. Crl+Shift+-P
12 — Dans la fenétre "Imprimer", choisir son imprimante, T— -
veiller a ce que I'échelle soit a 100%, positionner
I'impression en bas de la page et cliquer sur accepter ki '
pour imprimer : 1 test détourage 2
2 Sans titrel

Edttron Affichage  Arranger Texte Effsts Fe

(¢ Echelle:

Quittar Alb+F4

100 e¢m = 1m [100%)

I ante: L LTl
TI A —
Hon | Vet 2T dINVCIMMERCIALE = | Paqulin

Exal Pl

Tye EFGDM AL-CH 100 Advenced

Do Punid S gl  Nirsms = fgrosss bn sunmpess o + +
Cigmz: et enfmesaen

Hordie des cope ﬂ - |

e | | T

— I Sugpn

I Addapen b e s paces e
™ Gl
T Gabad

700 cn = I [100%)

Fieroupnmmen
= I
— Ssachs " - et | =
W Oifwat =
Centre bas hd |
oo hrcegier dwiem

13 — Charger la feuille le plus droit possible dans le
plotter et faire un point d'origine en bas a droite de la
premiére marque de repérage (zone verte ci-contre) :
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14 — Cliquer sur le bouton "Découpe du contour" :

T
&
BT | H&ﬁﬁ_x‘m—;? T 14 oA 45 G
*. '*l L:..!'r_.__. . II_._ ..__.ll. .__.__:‘.__I_ k. _II._ TN _Ii_____. | _.__I__.I:_.___._...il_ __J__.:T....I__:I_ __I__]‘._I_.r:_-.-.-
T & o -
2R e
Hiam . a e
5o 4 PiEE =
. 8 :
ey [ =
"r -+
| &
Y ;
*x =
Eid_!_)
R
S bl |
= L +
- #
(L] E R0

| SRS

Trdtmerer.

15 — Vérifier que les dimensions du média
correspondent a celles de la feuille utilisée dans
"Matériel", en haut a gauche, puis cliquer sur le
bouton "Envoyer", en bas a droite :

(T B30 ELOMY

@99

Malrm|

& 71000
1] 2970,

o

[t pe Tt =] |
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PROMACUT PC-730E

16 — Aller dans "Production Manager", en cliquant sur lI'onglet approprié dans la barre des taches,
en bas de I'écran :
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17 — Cliquer sur "Accepter"”, le lame du plotter se déplace Iégérement et le pointeur rouge s'allume.

Alignement

* Alignement interactif (manuel) | Accepter

(" Digt ' Annuler
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PROMACUT PC-730E

18 — Utiliser les boutons fléchés de la
fenétre "Alignement interactif" pour
déplacer le pointeur rouge le plus
précisément possible sur le premier point
de repére.

La précision du détourage dépendra de la
précision du positionnement du pointeur
rouge sur les points de reperes.

Il est possible de déplacer le pointeur
rouge par petits crans en cliquant
simplement sur la fléeche de la direction
appropriée. Il est également possible
déplacer le pointeur rouge sur une longue
distance en restant appuyé sur cette
méme fléche.

Alignement interactif

Appuyez sur les fleches pour passer au

remier paint ou saisissez la position du \
P P P &

premier point et chiquez sur OK.

M v
hd

#  10.0mm
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y: | 0.0mm

Lkl Lk

[ Accepter H Annuler ]

19 — Une fois le pointeur correctement placé, appuyer sur "Accepter".

Le pointeur rouge se déplace alors vers la marque n°2, en haut a droite de la feuille.

Répéter I'étape 18 en pointant le plus précisément possible le point de repére n°2 puis cliquer a
nouveau sur "Accepter”.

Procéder de méme pour les point de repére n° 3 et 4.
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20 — Aprés avoir valider le point de repére n°4, la fenétre suivante apparait :

Veuillez replacer le couteau dans la Fraise et cliquer sur OK pour commencer & découper,

[ ] 4 J | annuler

21 — Sur le plotter, appuyer sur le bouton <,
I'écran affiche :

' PromalCut

IsGoRedrointPos"~
COM1-COMNECT I0H

22 — Sur le plotter, appuyer sur le bouton "Enter".

La lame se déplace, elle doit se trouver exactement au dessus du milieu du point de
repére n°4.

Dans la fenétre suivante, cliquer sur "OK" pour lancer la découpe :

Veuillez replacer le couteau dans la Fraise ek cliguer sur Ok pour commencer & découpet,

(8] 4 annuler
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