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1.1 Vérifier les Accessoires

Vérifiez que tous les accessoires listés ci-dessous et livrés en standard sont présents. Si I'un
d'eux était manquant, contactez rapidement votre représentant GRAPHTEC.

1 ’

%,

Notice pratique, Pracautions d'usage

1 d& chague

Lame (ceosw)

Bt e

Porte-autil

1

1
1

- &

Plume feutre

1

1 paire

Piétement (CE3000-120 uniquement)

1
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1.2 Noms des Eléments et Fonctions

B Vue de face (CE 3000-40/60)

Bande téflon Chariot de découpe

Galet agrippant

Galets

Bande téflon :

Galet agrippant :

Galets :

Chariot de découpe :
Porte-outil :

Levier :

Panneau de commande :

Interface Centronics Paralléle :

Interface USB :
Interface RS-232C Série :

B Vue de dos (CE 3000-40/60)

Supports de rouleaux

Support de rouleaux :

Guide support de rouleaux:
Entrée alimentation secteur :
Interrupteur :

Porte-outil Levier

== )

Inter‘lalce usB

La découpe ou le tracé se fait sur la bande téflon.
Avance ou recule le vinyle.

Maintiennent le vinyle contre les galets agrippants.
Déplace la téte de découpe de gauche a droite.
Maintien la lame, la Iéve et la baisse.

Leve ou abaisse les galets pendant le chargement du vinyle.

Permet d'accéder aux diverses fonctions du traceur.
Pour connecter un cable Centronics paralléle.

Pour connecter un cable USB.

Pour connecter un cable RS-232C série.

Interrupteur
Entrée alimentation secteur

Guide support de rouleaux

Maintien un rouleau de vinyle.

Utilisé pour monter les supports de rouleaux.
Pour relier le traceur au secteur.

Mise sous tension et arrét du traceur.



H Vue de face (CE 3000-120)

Bande téflon

Galet agrippant Chariot de découpe
Porte-outil

Levier

Panneau de commande

'%r- D Interface Centronics Paralléle

T — %
E-RH\ Interface RS-232C Série
—_ M
cabre —{ | [==p=e ]

I |

Il Interface USB

!

|~ ||||

i

il

1| o

Il 2

||'|| i,

!ll!-

—
R,

Bande téflon : La découpe ou le tracé se fait sur la bande téflon.
Galet agrippant : Avance ou recule le vinyle.
Galets : Maintiennent le vinyle contre les galets agrippants.
Chariot de découpe : Déplace la téte de découpe de gauche a droite.
Porte-outil : Maintien la lame, la Ieéve et la baisse.
Levier : Léve ou abaisse les galets pendant le chargement du vinyle.
Panneau de commande : Permet d'accéder aux diverses fonctions du traceur.
Interface Centronics Paralléle : Pour connecter un céble Centronics parallele.
Interface USB : Pour connecter un cable USB.
Interface RS-232C Série : Pour connecter un cable RS-232C série.



B Vue de dos (CE 3000-120)

Interrupteur
Entrée alimentation secteur

Piétement

Entrée alimentation secteur : Pour relier le traceur au secteur.

Interrupteur : Mise sous tension et arrét du traceur.

Piétement : Supporte le traceur de découpe.

Barres porte-rouleau : Maintiennent le rouleau de vinyle.

Guides : Utilisés pour délimiter la position du rouleau de vinyle chargé.



B Panneau de Commande

Témoin lumineux

COND M, OFFSET  SPEED STATUS: S'allume lorsque le traceur de découpe

"moL 'FUHGE ' QUALITY est sous tension et s'éteint lorsqu'il

& L L passe en mode PAUSE. Ce témoin

clignote quand le traceur recoit des

données depuis linterface que le

traceur de découpe soit ou non en
= STATUS mode PAUSE.

TEST  PREV.  NEXT

@ TEST:  Appuyez sur cette touche pour

@ @ @ démarrer un test et vérifier les
conditions de découpe.

@ PREV.: Appuyez sur cette touche pour
visualiser l'affichage précédent sur

9 I'ecran LCD quand le traceur est en
mode PAUSE.

® NEXT: Appuyez sur cette touche pour
visualiser l'affichage suivant sur I'écran
LCD quand le traceur est en mode

COND, PAUSE ENTER

©

PAUSE.

‘ POSITION @ COND.: Appuyez sur cette touche pour modifier
les conditions de découpe
paramétrées.

ay
ORIGIN @ PAUSE: Appuyez sur cette touche lorsque le

traceur est en mode PRET afin de

basculer en mode PAUSE afin de
modifier les paramétres. Appuyez de
nouveau pour annuler le mode PAUSE.
Appuyer sur cette touche pendant que
le traceur de découpe est en fonction
arréte la découpe ou le tracé.

@ ENTER: Appuyez sur cette touche pour valider
les parametres de découpe ou de tracé.

O O O © POSITION:

Ces touches sont utilisées pour
déplacer le curseur ou changer les
paramétres affichés a I'écran.

Appuyez sur ces touches quand le
traceur est en mode PAUSE pour
déplacer la téte de découpe ou le
vinyle.

ORIGIN: Appuyez sur cette touche pour définir le
point d'origine. C'est la position du
porte-outil qui détermine le point
d'origine.
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1.3 Assembler le piétement (CE 3000-120 : Standard / CE 3000-60 : Option)

m Contenu
Le piétement est composé des pieces suivantes :

Barre Centrale

Pied (D/G) Cétés (D/G)
CE3000-60 CE3000-60 CE3000-120 CE3000-60
Vot
CE3000-120
CE3000-120
U g N
Vis a téte hexagonale Vis a téte hexagonale Cle (Mé6)
(M5) x 1 Vis a téte plastique x 4 (M6) x 8 Clé (M5) CE3000-120
CE3000-60 uniquement  CE3000-120 uniquement uniquement

[ —

[ i—

f

B Instructions de montage

Etape 1
Assemblez les pieds (D/G) aux cétés (D/G) a l'aide des vis a téte hexagonale (M5), en

utilisant la clé (M5) fournie.

Vis & téte CE3000-120 Vis & téte
hexagonale (M5) / hexagonale (M5)

CE3000-60

* Iy a trois trous
de vis mais le
trou central
n'est pas utilisé.
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Etape 2

Assemblez les platines (D/G) aux co6tés (D/G) a l'aide des vis a téte hexagonale (M5), en
utilisant la clé (M5) fournie.

CE3000-60 Vis & téte CE3000-120 Téte 4 vis

hexagonale (M5) hexagonale (M5)

Platine Platine

Cote

Etape 3

Assemblez sans serrer les c6tés (D/G) a la barre centrale a l'aide des vis a téte hexagonale
(CE 3000-60 : M5, CE 3000-120 : M6) en utilisant la clé (M5 ou M6) fournie.

CE3000-60

Barre centrale
,/

Téte a vis .
hexagonale (MS)\

Coté 7
7 Y
coté J

Barre centrale

&l

Vis a téte
hexagonale

(M6)
d

CE3000-120




Etape 4
Montez le traceur de découpe sur le pied en insérant les ergots de position du pied dans les
trous au-dessous du traceur de découpe. Selon le modele, assemblez en utilisant les 4 vis a

téte plastique ou les vis a téte hexagonale (M6).

CE3000-60

Vis  téte
plastique

&

<K
X

CE3000-120

Vis a téte
hexagonale (M6)

&

NOTE .MPour le CE 3000-120, assurez-vous que les rainures avec les guides soient sur le devant.

Etape 5

Resserrez les vis a téte hexagonale assemblées a I'étape 3.
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1.4 Fixer le panier (CE 3000-60/120 : Option)

m Contenu

Le panier est composé des piéces suivantes :

Armature de support de toile Vis a téte hexagonale (M6) x 4

¥

B Instructions de montage

L]
NOTE -b‘/AU moins 2 personnes sont nécessaires pour l'assemblage du panier.

Etape 1

Selon le modele, dévissez les 4 vis a téte hexagonale ou a téte plastique (M6) afin de
séparer le traceur de découpe du piétement (voir "1.3 Assembler le piétement).

Etape 2

Attachez l'armature du support de toile aux platines et assemblez en utilisant les vis a téte
hexagonale.

Vis a téte hexagonale (M6)

Platine

A

CE3000-120




Etape 3
Montez le traceur de découpe sur le pied en insérant les ergots du piétement dans les trous

au-dessous du traceur de découpe. Selon le modéle, assemblez en utilisant les 4 vis a téte
plastique ou les vis a téte hexagonale (M6).

!

Pied
CE3000-60

Vis & téte
plastique

Vis a téte
hexagonale (M6)

CE3000-120

NOTE .MPour le CE 3000-120, prenez garde que les rainures avec les guides soient sur le devant.




Etape 4

Faites coulisser lI'armature et attachez la toile. Faites passer la toile au dessus de la barre
centrale et fixez-la a I'armature a I'aide des boutons-pression.

CE3000-60
Armalure de support

detoile |

’_ ‘_:__;-,: Diviser au Msus'dw

\ la barre cenirale

Armature de support de toile



2 MISE EN FONCTIONNEMENT

2.1 Connexion a Votre Ordinateur .........cccoeeeemeeeeeeeeeeneees 2-2
2.2 Mise SOUS teNSioN........cccceeiirmeeirrrcesr e e e e e 2-3
2.3 Chargement de la matiére .......oeeeeeeeeeemeeemeeeeeeeeeeeeeeces 2-4
2.4 Ajuster et Installer I’Outil de Découpe .................. 2-11

2-1



2.1 Connexion a Votre Ordinateur

Le traceur de découpe peut étre connecté a votre ordinateur via le port paralléle (compatible
Centronics), le port série (RS232-C) ou le port USB. Sélectionnez le port convenant le mieux
a votre application logiciel et/ou avec la configuration disponible sur votre ordinateur.

Etape 1

Vérifiez que I'Interrupteur de mise sous tension soit en position "éteint" (*O" est enfoncé).

Etape 2

Connectez le cable entre le traceur et I'ordinateur.

[=)




2.2 Mise sous Tension

Connectez le traceur sur le secteur en utilisant le cable fourni.

Etape 1
Vérifiez que linterrupteur marche/arrét soit sur arrét.

Etape 2
Connectez le traceur sur une prise secteur a I'aide du cordon d’alimentation fourni.

Etape 3

Appuyez sur linterrupteur marche/arrét pour mettre sous tension votre traceur de découpe.
Le voyant "STATUS" du clavier s’allume.
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Etape 4

Si aucune matiére n'a été chargée, le message suivant s’affiche et vous invite a charger de
la matiere.

CHARGEZ MEDIA

Si une matiére a déja été chargée, le message suivant s’affiche :

ROULEAU 2 ENTR

Sélectionnez le mode de chargement correspondant a la matiére utilisée. Pour les
instructions de chargement voir le chapitre ci-dessous "2.3 Chargement de la Matiére".

2.3 Chargement de la Matiéere

Face a la machine, chargez la matiere, alignez-la avec les galets agrippants de droite afin
que le capteur détecte la matiére. Adaptez alors la position du galet a la largeur du média.
Un rouleau ou une feuille de vinyle peuvent étre chargés sur ce traceur de découpe.

B Chargement en mode rouleau
Posez le rouleau sur les supports du dérouleur ou sur les barres support de rouleau du
pietement.

.’9‘/ Les supports de rouleaux sont fournis en standard pour les modeles CE 3000 40/60 mais
ne peuvent pas étre utilisés avec le modéle CE 3000-120. Le piétement est fourni en standard avec le
modele CE 3000-120, est disponible en option pour le modéle CE3000-60 uniquement et ne peut étre
utilisé avec le modéle CE 3000-40.

Chargement du rouleau sur les supports (CE3000-40/60)
Etape 1

Placez le rouleau de vinyle sur les supports, face de découpe vers le haut.

2-4



Chargement sur le Pied (CE 3000-120 : standard / CE 3000-60 : option)
Etape 1

Placez les guides sur I'une des barres (desserrez d'abord les vis des guides).

Pour le CE3000-60:
--..__\___\___\_-_\_- Bﬂ_ﬂ'ﬂ

!
Rj\‘% ?};das
Pour le CE3000-120:
EK

Guides
H"'"'“"—-«..__ ,rlf
m{“\\;@;@
M

Etape 2

Positionnez la barre avec les guides sur la position la plus proche du traceur et placez la
deuxieme barre en fonction de I'épaisseur du rouleau.

Etape 3

Placez le rouleau sur les barres et fixez-le entre les guides. Une fois en position, resserrez
les vis des guides.




Chargement du rouleau de matiére

Etape 1
Abaissez le levier pour lever les galets.

Etape 2

Placez le rouleau sur les supports puis passez la matiere de l'arriere de la machine vers
avant. Assurez-vous de ne pas plisser la matiére.

Etape 3

Tirez la matiére vers I'avant pour couvrir complétement le capteur. Enroulez le rouleau pour
ajuster la longueur afin de supprimer les plis.

Capteur papier

NOTE .)"/Chargez le vinyle afin de couvrir le capteur avant.




Etape 4

Ajustez la position de galet droit et gauche en fonction de la largeur du vinyle.

Etape 5

Aprés avoir enlevé les plis du vinyle, baissez les galets en levant le levier comme montré sur
le schéma, déroulez le vinyle de la longueur que vous souhaitez découper.

‘ Levez le levier pour
maintenir la matiére

Relachez la matiére

o =0 E=3

Etape 6

Lorsque les galets sont baissés, un menu de sélection de chargement s’affiche.

ROULEAU 2 ENTR

L
NOTE MSi le message "repositionnez galets" s’affiche lors du chargement du vinyle, c'est que le
galet de droite n’est pas positionné correctement sur le rouleau d’entrainement de droite, de méme
pour le galet gauche ou le galet central pour le CE 3000-120.

Etape7

Appuyez sur () et [v] pour afficher "ROULEAU 1 ENTR", "ROULEAU 2 ENTR" et
"FEUILLE ENTR". Sélectionnez "ROULEAU 2 ENTR" ou "ROULEAU 1 ENTR" puis

appuyez sur la touche o (ENTER) pour confirmer.

Lorsque "ROULEAU 2 ENTR" est sélectionné, seule la largeur du vinyle est détectée.
Sélectionnez ce mode pour commencer la découpe plus loin sur la matiere.

Lorsque “ROULEAU 1 ENTR” est sélectionné, la largeur et le bord avant du vinyle sont
détectés. Sélectionnez ce mode pour commencer la découpe au bord du rouleau.

Etape 8

Apres la détection de la matiere, le traceur est prét et attend les données de découpe.



Chargement d’une Feuille

Etape 1

Abaissez le levier pour lever les galets.

Etape 2

Pour le CE 3000-40/60, utilisez les lignes graduées situées sur le capot avant.
Pour le CE 3000-120, alignez la matiere en utilisant les bandes graduées situées sur le
capot avant.

Capteur papier

%‘ﬁs

: i
w_

Alignez sur les ™.
guides

Lignes graduées

CE3000-120] ..

Alignez en utilisant les bandes graduées

Etape 3

Déplacer les galets gauche et droit afin de les ajuster a la largeur de la feuille.

Etape 4

Un menu de sélection du type de chargement s'affiche lorsque vous remontez le levier.
Sélectionnez le type choisi.

FEUILLE ENTR

L
NOTE .b‘/Si le message "repositionnez galets" s'affiche lors du chargement du vinyle, c'est que le
galet de droite n'est pas positionné correctement sur le rouleau d'entrainement de droite, de méme
pour le galet gauche ou le galet central pour le CE 3000-120.




Etape 5
Appuyez sur () et (v} pour afficher "ROULEAU 1 ENTR", "ROULEAU 2 ENTR" et

"FEUILLE ENTR". Sélectionnez "FEUILLE ENTR" puis appuyez sur la touche () (ENTER)
pour confirmer.

Lorsque "FEUILLE ENTR" est sélectionné, les bords avant et arriere de la feuille sont
détectés.

Etape 6
Apres la détection de la matiere, le traceur est prét et attend les données de découpe.

B Alignement des galets

Ajustez la position des galets a la largeur du media. Positionnez-les afin qu'ils se trouvent a
la fois sur le média et sur les galets agrippants. Pour cela, utilisez les repéres d'alignement
des galets comme indiqué sur l'illustration ci-dessous.

/N\ATTENTION | ¢ levier doit &tre abaissé lorsque vous déplacez les galets.

Le galet de droite doit toujours étre positionné sur le galet agrippant de droite et jamais au
dela.

Galet droit

Galet agrippant droit



/N\ATTENTION | ¢ levier doit &tre abaissé lorsque vous déplacez les galets.

L
NOTE .b‘/Si le message "repositionnez galets" s'affiche lors du chargement du vinyle, c'est que le
galet de droite n'est pas positionné correctement sur le rouleau d'entrainement de droite, de méme
pour le galet gauche ou le galet central pour le CE 3000-120.

Pour le CE 3000-40/60

Positionnez les galets au dessus des galets agrippants afin de maintenir chaque cété du
média.

# : =
OOUI Capteur

/N\ATTENTION .| ¢ galet (1) doit toujours étre placé sur le galet agrippant.
* | e média doit toujours étre positionné au dessus du capteur.

Pour le CE 3000-120

Positionnez les galets (1) et (3) au dessus des galets agrippants correspondants afin de
maintenir chaque c6té du média et positionnez le galet central au dessus du galet agrippant
le plus proche du centre du média. Le média est maintenu par les 3 galets (1), (2) et (3).

%‘H’, Galet (3)

",

Galet agrippant
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/N\ATTENTION .| ¢ galet (1) doit toujours étre placé sur le galet agrippant.
* e média doit toujours étre positionné au dessus du capteur.

Pour utiliser un média de laize minimum

Positionnez tous les galets sur le galet agrippant droit. Alignez le c6té gauche du média avec
le cbté gauche du galet agrippant et positionnez les galets agrippants de chaque cété du
média. La laize minimum que vous pouvez utiliser est de 50 mm pour le CE 3000-40/60 et
de 85 mm pour le CE 3000-120.

CE3000-40/60 CE3000-120
: Galo! agrippant
S, | Galet(g)

i, .
%_,%fﬁlralﬂ (1)

OOUI I OOUI -

/N\ATTENTION « | 3 longueur du média doit étre d'au moins 125 mm.
* | e média doit toujours étre positionné au dessus du capteur.

2.4 Ajuster et monter le porte-outil

Les lames de découpe individuelles ont différentes caractéristiques. Sélectionnez la lame de
découpe la mieux adaptée a votre média.

/N\ATTENTION Pour éviter de vous couper, manipulez la lame avec précaution.
_

B Types et Caractéristiques des lames de découpe

Références et Diamatre et Porte-outil Applications et caractéristiques
types de lames valeur d'offset PP q
cBoo U Lame standard pour couper des films adhésifs
0,9 mm ) couleur. Convient a la découpe de support d'une
{nnnpnnnhntine 0,45 PHP32-CBOON épaisseur de moins de 0,25 mm.
Distance de découpe approximative : 4000m.
CB 15U Capable de couper des supports plus épais que les
1,5 mm lames CB 09U.
o = 0,75 PHP32-CB15N Convient a la découpe de support d'une épaisseur
de 0,25 a 0,5 mm.
CB 15UB Capable de découper des petits caractéres (moins
1,5mm ) de 10 mm).
d = 0,15 PHP32-CB15N Convient a la découpe de support d'une épaisseur
de moins de 0,25 mm.




W Porte-Outil
Le traceur découpe en utilisant une lame montée dans un porte-outil. Il existe 2 porte-outils
différents en fonction du diamétre de la lame utilisée (le porte-outil 0,9 mm est fourni en
standard avec la machine). Prenez garde de monter la lame dans le porte-outil
correspondant.

Porte-outil

/

Lame de découpe

I

/

Molette pour ajuster la longueur de la lame
(Bleue: pour lames de 0,9 mm de diamétre)
(Rouge: pour lames de1,5 mm de diamétre)

Capuchon

B Remplacer la lame de découpe

/N\ATTENTION Pouyr éviter de vous couper, manipulez la lame avec précaution.

Etape 1

Porte-outil pour lames de 1,5 mm

Molette rouge pour

Porte-outil pour lames de 0,9 mm

Molette bleue pour
ajuster la longueur de —1.
la lame .

Porte-outil _

g ,.Lame de 0,9 mm
E_,,Ressort

@,. Capuchon

i

Coupe du capuchon

Tournez la molette d'ajustement de longueur de lame afin de rentrer la lame de découpe a

l'intérieur du porte-outil.

Etape 2

Dévissez le capuchon dans le sens des aiguilles d'une montre afin de le détacher du porte-

outil.

Etape 3

Retirez la lame du capuchon.




Etape 4

Insérez une nouvelle lame dans le capuchon.

Etape 5

Revissez le capuchon sur le porte-outil.

B Comment ajuster la longueur de la lame

Si la lame est trop sortie par rapport a I'épaisseur du support a découper, vous risquez
d'endommager la bande téflon et le traceur. Veillez a ajuster correctement la longueur de
lame.

/N\ATTENTION Pouyr éviter de vous couper, manipulez la lame avec précaution.

Etape 1

Comme indiqué sur la figure ci-dessous, tournez la molette de réglage du porte-outil dans la
direction A pour allonger la lame ou dans la direction B pour raccourcir la lame.

Observez les graduations sur le bout du porte-outil pour connaitre la distance pour régler la
lame. Lorsque la molette est tournée de 1 graduation, la lame bouge de 0,1 mm.

Lorsqu'il y a un tour complet, la lame bouge de 0,5 mm.

O

B A

Etape 2

Alignez d'abord le bout de la lame avec le bout du porte-outil. A partir de la, ajustez la
longueur de la lame en fonction de la matiere a découper.

Etape 3

En supposant que I'épaisseur du support est "t", la longueur de la lame "f* doit étre égale ou

légérement plus grande que "t". Assurez-vous que " ne soit jamais plus grand que
I'épaisseur du support et de sa feuille de soutien.

Surface du média !

J

Liner —=—— %

o

Si I'épaisseur du support ne peut pas étre précisément déterminée, ajustez la longueur de la
lame en augmentant graduellement la longueur de la lame jusqu'a ce que seule une trace de
la lame apparaisse sur la feuille de soutien lors du test de découpe.
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B Comment installer le porte-outil
Aprés avoir ajusté la longueur de lame, installez le porte-outil sur le traceur de découpe.

/N\ATTENTION Poyr éviter de vous couper, manipulez la lame avec précaution.

Etape 1

Desserrez la vis du chariot de découpe et installez le porte-outil.

Insérez fermement
le porte-outil jusqu'a
la butée comme
montré ci-dessus.

Etape 2

Une fois que le porte-outil est correctement positionné, resserrez la vis du chariot de
découpe.
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3.1 Sélectionner le langage

Avant d'envoyer un travail vers le traceur de découpe, vous devez vérifier le langage utilisé
par I'ordinateur pour envoyer les données. Le traceur de découpe accepte 2 langages : GP-
GL (Graphtec) et HP-GL. Choisissez le langage adapté a votre application.

m Sélectionner le langage

Etape 1

Vérifiez que le traceur de découpe est en mode PRET.
1 PLM 23 30 2

Etape 2

Appuyez sur 6 afin de passer le traceur en mode PAUSE. Appuyez alors sur @ (NEXT) ou
(PREV) jusqu'a ce que le menu suivant s'affiche :

COMMANDE

Etape 3

Appuyez sur & (ENTER) pour afficher le menu ci-dessous :
COMMANDE HP-GL

Etape 4

Appuyez sur 0 ou ° pour sélectionner "GP-GL" ou "HP-GL" puis sur @ (ENTER) pour
valider.

Pour annuler la sélection, appuyez sur les touches ® (NEXT) ou @ (PREV).

Etape 5

Si vous sélectionnez "GP-GL", passez au chapitre "Définir le pas de programme", si vous
sélectionnez "HP-GL", passez au chapitre "Définir le point d'origine".
Si vous aviez précédemment défini une fonction, le mode PAUSE est automatiquement
annulé une fois que le pas adressable ou le point d'origine est défini.

3-2



m Définir le pas adressable

Si le mode de travail GP-GL est sélectionné, il est possible de choisir la distance minimum
que l'outil peut parcourir parmi un de ces 4 parametres : 0,01 mm, 0,025 mm, 0,05 mm ou
0,1 mm. Par défaut, ce paramétre est de 0,1 mm et peut étre modifié si votre application
nécessite un pas adressable différent.

Etape 1

Choisissez la commande en "GP-GL".

COMMANDE GP - GL

Etape 2

Appuyez sur ® (ENTER) pour afficher le pas adressable.
PAS 0.100mm

Etape 3

Appuyez sur O et ° pour sélectionner "0,100 mm", "0,050 mm", "0,025 mm" ou "0,010
mm" puis sur o (ENTER) pour valider. Pour annuler la sélection, appuyez sur les touches
® (NEXT) ou @ (PREV).

Etape 4

Appuyez sur la touche 6 pour annuler le mode PAUSE.

m Définir le POINT d'ORIGINE

Si le mode de travail HP-GL est sélectionné, le point d'origine peut étre défini en bas a
gauche ou au centre. Par défaut, il se situe en bas a gauche mais ce paramétre peut étre
modifié si votre application nécessite un point d'origine différent.

Etape 1

Choisissez la commande en "HP-GL".

COMMANDE HP - GL

Etape 2

Appuyez sur 9 (ENTER) pour afficher I'écran point d'origine.

ORIGINE INF.G
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Etape 3

Appuyez sur Q0 pour sélectionner "INF.G" (En bas a gauche) ou "CENTRE" puis sur
(ENTER) pour confirmer. Pour annuler la sélection, appuyez sur les touches ® (NEXT)
ou @ (PREV).

Etape 4

Appuyez sur la touche (1] pour annuler le mode PAUSE.

3.2 Sélectionner l'interface

L'interface doit étre définie si l'interface série RS-232C est déja occupée. Les parameétres du
traceur de découpe : taux de transfert des données (Baud rate), longueur des données,
Parité et Handshaking doivent étre définis en fonction de ceux de votre application.

Etape 1

Vérifiez que le traceur de découpe est en mode PRET.
1 PLM 23 30 2

Etape 2

Appuyez sur O afin de passer le traceur en mode PAUSE. Appuyez alors sur ® (NEXT) ou
(PREV) jusqu'a ce que le menu suivant s'affiche :

RS-232C

Etape 3

Appuyez sur (] (ENTER) pour afficher les parameétres de l'interface.

» 9600 N 8 H

Les paramétres en mémoire sont affichés de gauche a droite : taux de transfert des données
(Baud rate), Parité, Longueur des données et Handshaking.

Le Baud rate peut étre de "19200", "9600", "4800", "2400", "1200", "600" ou "300".

La parité peut étre "N" (Sans), "E" (Pair) ou "O" (Impair).

La longueur des données peut étre de 7 ou 8 bits.

Le handshaking peut étre de "H" (hard-wired handshaking) ou "X" (Xon/Xoff handshaking).
On peut aussi choisir le mode "E" (ENQ/ACK handshaking) en HP-GL.

Toutes ces données doivent correspondre a celles de I'ordinateur.
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Les parameétres que vous pouvez changer sont affichés a la droite de . Utilisez les touches

O 0 pour sélectionner le paramétre a modifier et utilisez les touches O ou @ pour
accéder aux différentes possibilités. Appuyez sur o (ENTER) pour valider.
Pour annuler la sélection, appuyez sur ® (NEXT) ou ()] (PREV).

Etape 4
Appuyez sur la touche (1] pour annuler le mode PAUSE.

3.3 Régler les conditions de découpe/tracé

Avant de démarrer une découpe, choisissez l'outil (lame de découpe ou plume feutre), la
longueur de lame, 'OFFSET, la FORCE, la VITESSE et la QUALITE afin de vous assurer
des conditions de découpe optimales.

(1) OUTIL (lame ou plume feutre) : A définir en fonction de votre travail.

(2) Longueur de lame : Ajuster en fonction de I'épaisseur de votre support
(voir tableau ci-dessous ainsi que le paragraphe "2.4
Ajuster et monter le porte-outil").

(3) OFFSET : A définir en fonction du type de lame utilisé.
(4) FORCE : La définir en fonction du tableau ci-dessous.
(5) VITESSE:: La définir en fonction du tableau ci-dessous.
(6) QUALITE : La définir en fonction du tableau ci-dessous.

Conditions de découpe optimales en fonction du support

Support Epaisseur Lame FORCE VITESSE QUALITE
(mm)

Film pour R CB09U 10a 14 <30 2
l'extérieur 0052008 "ER15UB (petits caracteres) 10414 =20 1
Film de 0,08240,1 CBO9U 14217 <30 2
décoration
Film
transparent 0,0820,1 CBO9U 14220 <30 2
ou semi
transparent
Film 0,084 0,1 CBO9U 14420 <30 2
réfléchissant ’ ’ -
Film i \
o cont 0,20 4 0,25 CB09U, CB15U 20 2 21 <20 1

Références, types de lames et valeurs d'Offset

Matériel Réf Affichage écran Gamme OFFSET
) Type de lame Défaut spécifiable initial
CB0o9U 09U 0 +5 18
Lames acier CB15U 15U 0 +5 28
CB15UB 15B 0 +5 5
Feutre Pen - 0

L'offset est automatiquement ajusté a =5 lorsque vous choisissez l'une des lames acier. Si
vous utilisez la table pour tracer, choisissez I'outil Plume. Aucun offset n'est requis.
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Valeurs recommandées en mode tracé

Type de plume FORCE VITESSE QUALITE

Plume feutre a base eau 10a 12 30 2

Pour prolonger la durée de vie du feutre, sélectionnez la FORCE la plus faible et ajustez la
VITESSE petit a petit en vérifiant que le tracé soit lisible.

NOTE /%
e Si les valeurs VITESSE et QUALITE sont tres élevées, la découpe/tracé aura un rendu
grossier mais la durée totale de découpe/tracé sera réduite.
e Si les valeurs VITESSE et QUALITE sont trés faibles, la découpe/tracé aura un excellent
rendu mais la durée totale de découpe/tracé sera augmentée.

m Conditions de découpe

Le traceur peut garder en mémoire jusqu'a 8 conditions de découpe pour accéder facilement
aux parametres de découpe de vos différents types de supports.

Mise en mémoire

Appuyez sur la touche ® (COND) quand le traceur de découpe est en mode PRET.

2409U +1 23 30 2

Les paramétres en mémoire sont affichés de gauche a droite : le n° de la condition de
découpe, le type d'outil (lame), I'OFFSET, la FORCE, la VITESSE et la QUALITE.

Le paramétre a changer est indiqué par le symbole 4. Appuyez sur la touche 0 pour
changer le symbole en P et appuyez de nouveau sur ce symbole pour le déplacer vers la

droite. Appuyez sur la touche O pour déplacer le curseur vers la gauche. Utilisez les
touches (¢ ou 0 pour sélectionner le paramétre a changer et utilisez les touches 0o et (v
pour faire défiler la liste de choix. Validez avec o (ENTER). Pour annuler la sélection,
appuyez sur les touches ® (NEXT), @ (PREV) ou ® (COND).

L
NOTE k‘/ Lorsque vous utilisez l'option de repérage automatique, les conditions 1 et 2 sont
utilisées pour les parameétres de l'outil "Ajuster les capteurs de repérage automatique
(2)" (cf. page 4-16). Nous vous conseillons d'utiliser en priorité les conditions 3 a 8.

Utilisation d'une condition de découpe mémorisée
Pour avoir accés a une condition de découpe préalablement mémorisée, choisissez-la dans

le menu "Conditions de découpe" et appuyez sur la touche o (ENTER).



m Définir I'outil (lame ou plume feutre)
Etape 1

En mode PRET, appuyez sur la touche (] (COND) afin d'afficher les conditions de
découpe/tracé.

Etape 2

Sélectionnez la condition a paramétrer et déplacez le curseur P a l'aide des touches O ou
0 jusqu'a I'écran ci-dessous.

2p-09U +1 23 30 2

Etape 3

Appuyez sur les touches 0 et ° pour sélectionner "09U", "15U", "15B" ou "PLM". Validez

votre choix par o (ENTER). Si nécessaire, utilisez les touches o ou 0 afin de déplacer le
curseur P vers les autres conditions a modifier.

m Définir I'OFFSET.

Cette fonction permet d'ajuster la qualité de découpe en fonction du type de lame ou de
plume utilisé. Des valeurs d'Offset sont prédéfinies selon le type de lame choisi. La valeur
d'Offset appropriée est liee au type d'outil "09U", "15U" ou "15B" que vous sélectionnez.
Aucune valeur d'Offset n'est liée a I'outil "PLM".

Etape 1

En mode PRET, appuyez sur la touche (] (COND) afin d'afficher les conditions de
découpe/tracé.

Etape 2

Sélectionnez la condition a paramétrer et déplacez le curseur P a l'aide des touches O ou
0 jusqu'a I'écran ci-dessous.

2 09Up» +1 23 30 2

Etape 3

Appuyez sur les touches 0 et 0 pour sélectionner la valeur a modifier de "-5" a "+5".

Validez votre choix par o (ENTER). Si nécessaire, utilisez les touches O (> afin de
déplacer le curseur P> vers les autres conditions a modifier.



m Définir la FORCE.

Cette fonction permet d'ajuster la pression de la téte de découpe lors de la découpe. Voir
tableau page 3-5 "Conditions de découpe optimales en fonction du support".

Etape 1

En mode PRET, appuyez sur la touche (] (COND) afin d'afficher les conditions de
découpe/tracé.

Etape 2
Sélectionnez la condition a paramétrer et déplacez le curseur P a l'aide des touches O ou
(> jusqu'a I'écran ci-dessous.

2 09U +1p 23 30 2

Etape 3

Appuyez sur les touches 0 et 0 pour sélectionner la valeur a modifier :
CE 3000-40/60 : 1" a "31"

CE 3000-120: 1" a "38"

Validez votre choix par o (ENTER). Utilisez les touches O o (> afin de déplacer le
curseur P vers les autres conditions a modifier.

m Définir la VITESSE.

Cette fonction permet d'ajuster la vitesse de découpe. Définissez la vitesse en fonction du
tableau page 3-5 "Conditions de découpe optimales en fonction du support".

Etape 1

En mode PRET, appuyez sur la touche @ (COND) afin d'afficher les conditions de
découpe/trace.

Etape 2
Sélectionnez la condition a paramétrer et déplacez le curseur P> a l'aide des touches O ou
0 jusqu'a I'écran ci-dessous.

2 09U +1 23p30 2

Etape 3

Appuyez sur les touches 6 et 6 pour sélectionner la valeur a modifier :
CE 3000-40: "1" a "40"

CE 3000-60: "1" a "60"

CE 3000-120: 1" a "e0", "*"

Pour tous les traceurs, changement de 1 en 1 de "1" a "10" et de 5 en 5 de "10" a "40" ou

"60". Validez votre choix par () (ENTER). Utilisez les touches O 0 afin de déplacer le
curseur P> vers les autres conditions a modifier.



NOTE k‘/ Pour le CE 3000-120, la vitesse maximum est définie par "*". La QUALITE est aussi
définie par "*" et I'accélération du traceur est calculée automatiquement.

m Définir la QUALITE (ACCELERATION)

Parameétre I'accélération de la découpe.

Etape 1

En mode PRET, appuyez sur la touche (] (COND) afin d'afficher les conditions de
découpe/tracé.

Etape 2

Sélectionnez la condition a paramétrer et déplacez le curseur P> a l'aide des touches 0 ou
0 jusqu'a I'écran ci-dessous.

2 09U +1 23 30 P2

Etape 3

Appuyez sur les touches 0 et ° pour sélectionner la valeur a modifier :
CE 3000-40: Fixe a "1"

CE 3000-60 : fqr 2n 3"

CE 3000-120: g onn e

Validez votre choix par o (ENTER). Utilisez les touches O o (> afin de déplacer le
curseur P> vers les autres conditions a modifier.

NCHVZ pour e CE 3000-120, i la vitesse est définie par ™", la QUALITE est aussi définie par ™"
et 'accélération du traceur est calculée automatiquement.

3.4 Afficher la surface de découpe effective

Appuyez sur la touche @ (ENTER) en mode PRET afin d'afficher la surface de découpe
effective.



3.5 Déplacer le chariot de découpe

En mode PRET, appuyez sur les touches O ou 0 pour déplacer le chariot de découpe de
gauche a droite et les touches () ou (v pour avancer ou reculer le média.

Un appui sur les touches @ (NEXT) ou ® (PREV) permet d'augmenter ou de diminuer la
vitesse de mouvement.

(< ° Q0.6 (NEXT) : augmente la vitesse de mouvement du chariot de découpe.
(< 0 0.6 (PREV): diminue la vitesse de mouvement du chariot de découpe.

3.6 Définir une origine
Cette fonction permet de débuter la découpe ou le tracé a I'endroit désiré.

EE

ABG

Mouvelle origine ;

ABGC

Origine de départ

ELT

il

X

Etape 1

En mode PRET, appuyez sur les touches O 0 00 pour déplacer le chariot de
découpe vers le nouveau point d'origine.

Etape 2

Appuyez sur la touche (ORIGIN). Le menu suivant s'affiche et la nouvelle origine est
définie.

DEF. POINT ORIG.

3.7 La fonction STOP

Un appui sur la touche (1) (PAUSE) pendant le travail arréte la découpe ou le tracé. L'écran
de sélection des menus s'affiche alors permettant de faire les modifications nécessaires.
L'action d'abaisser ou de relever le levier n'a aucune incidence sur la sélection du vinyle,
vous pouvez donc remplacer le support pendant cet arrét.

Etape 1

Appuyez sur la touche o (PAUSE) afin de stopper le travail en cours et afficher le menu
PAUSE.

AVANCE




Etape 2

Appuyer sur la touche 0 (PAUSE) pendant l'arrét du travail annule la fonction PAUSE et
redémarre la découpe ou le tracé. Pour annuler définitivement le travail, arrétez I'envoi de
données depuis l'ordinateur ou appuyez sur les touches @ (NEXT) ou ® (PREV) jusqu'a
afficher I'écran suivant :

VIDE MEM TAMPON

Etape 3
Appuyez sur la touche @ (ENTER) afin d'afficher le menu de Vide Mémoire.

VIDE MEM. T <OUI>

Etape 4

Appuyez sur les touches (] ou (v] pour choisir "OUI" ou "NON". Pour annuler la découpe
ou le tracé en cours, choisissez "OUI" et validez par la touche (L (ENTER). Dans le cas
contraire, choisissez "NON" et appuyez soit sur la touche (L (ENTER) soit sur les touches
® (NEXT) ou @ (PREV).

Etape 5
Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.

3.8 Déplacer le chariot par pas de +100 mm
Cette fonction permet de déplacer le chariot de découpe de sa position initiale par pas de +
100 mm le long des axes X et Y.

—

El

100mm , position du chariot
/ aprés déplacement E.;
v +Position d'origine du chariot
EL .
t BT
En mode PRET, appuyez sur la touche () tout en maintenant appuyée la touche @

(ENTER) afin de déplacer le chariot de découpe par pas de +100 mm le long des axes X et
Y.

100mm




Retour a la position d'origine|
En mode PRET ou PAUSE, appuyez sur la touche ° tout en maintenant appuyée la touche
() (ENTER) pour ramener le chariot de découpe a sa position d'origine.

3.9 Effectuer un test de découpe

On peut effectuer un test de découpe aprés avoir choisi les parametres OUTIL (lame de
découpe), longueur la lame de découpe, OFFSET, FORCE, VITESSE et QUALITE afin de
vérifier que le travail est conforme a vos souhaits. Vérifiez la profondeur de coupe de la
lame, la qualité de découpe des coins afin de modifier les paramétres jusqu'a obtenir un
travail parfait. Le test de découpe se fera dans les conditions définies.

Etape 1

Chargez le média dédié au test sur le traceur de découpe.

Etape 2

Utilisez les touches O 0 (& et (v afin de déplacer le chariot de découpe a la position
désirée pour le test de découpe.

Etape 3

Passez en mode PRET et appuyez sur la touche @ (TEST).

Etape 4

Une fois le test de découpe terminé, le chariot de découpe retourne en position d'attente et le
menu suivant s'affiche :

APPUYEZ ENTRER

Etape 5

Appuyez sur la touche @ (ENTER), le chariot de découpe retourne a sa position initiale et
le traceur de découpe passe en mode PRET.

Etape 6

Ajustez la valeur du CUTTER OFFSET pour l'adapter au type et a I'épaisseur du média
utilisé et pour que la découpe des coins soit parfaite.
Réglez la force afin que les marques de découpe laissées sur le liner soient a peine visibles.

2Tala

La valeur du La valeur du La valeur du
CUTTER OFFSET CUTTER  CUTTER OFFSET
est trop petite. OFFSET est trop grande.
Augmentez sa est correcte. Diminuez sa
valeur valeur
(de +1 & +5). (de -14-5).

Etape 7

Recommencez ces opérations jusqu'a l'obtention d'un résultat parfait.
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4.1 Menu PAUSE
Appuyer sur la touche (1] (PAUSE) en mode PRET affiche le menu PAUSE.

Sélectionnez le menu requis en faisant défiler la liste a I'aide des touches ® (NEXT) ou ®
(PREV).

-
‘_DEPLACER REPER ‘ 4.2 Lecture des Repéres Automatiques (Option Usine)
3
‘AVANCE ‘ 4.3 Avance Média Cette fonction est une option.
3 + :
IDEFIL AUTO ‘ 4.4 Défilement Automatique “MODE REPERAGE |
3
[TanGENTIEL | 45 Définir le mode TANGENTIEL [Pos REPER |
_ 3 ‘ 3
‘SCAN REP AUTO | 4.6 Définir 'option Repérage Automatique “TYPEREPERE |
x ' {Option Usine) 3
‘VIDE MEM TAMPON ‘ 4.7 Vide Mémoire “HTREPERE |
+ ;
‘AJUST AXE ‘ Alignement des Axes “REPER DIST AT |
3 3
‘_AJUST DISTANCE ‘ Ajustement Distance “REPERE OFFSET |
* 3
‘_LONG P. ‘ Définir la Longueur de Page “MUST DETECT 1 |
¥ 3
‘ AIRE ‘ Définir I'Aire de Découpe / Tracé -
. . “AJUST DETECT 2 |
‘ AGRANDIR ‘ Agrandir I'Aire de Découpe / Tracé *
: “SCAN REP AUTO |
[ROTATION ‘ Rotation des Axes 2
3 ,|AJUST REP SENSOR |
[miro1R | MIROIR £
[copie | 4.8 Fonction COPIE
3 I .
‘TR' ‘ 4.9 Fonction TR “COMMAND GP-GL |‘ ||COMMAND HP-GL |
3
‘RS-232C y ‘ Paramétres Interface “PAS ” “ORIGIN oT |
‘COMMANDE | Format des Données |
3 "
‘HAUT!BAS ‘ Plume Haut / Bas
¢ 1
‘TEST | 4.10 Mode TEST 1§
+ “CONDITIONS ”
‘VlTESSE HAUTE | Fonction VITESSE HAUTE 3
“AUTO TEST ”
[FoRCE OFFsET | Définir la FORCE OFFSET x
. ¥ o “mpmme ”
[ANGLE OFFSET | Definir 'ANGLE OFFSET
* | '\
: - TEST DECOUPE
[sTep pass | Définir la RESOLUTION | |
1
[Force it | Définir la FORCE INITIALE “PRESS 151 DECOUP ”
%
1
[uniTe L. | Définir 'UNITE de LONGUEUR




4.2 Lecture des Repéeres Automatiques (Option Usine)

[AvanCE |
E
[oEriL auto I
. i |
[TANGENTIEL 1
: 3 :
[[SCAN REP AUTO |
: 3 f
[VIDE MEM TAMPON ]
I ¥ 1
[nusT Axe |
E
[miusT DisTANCE I
. T |
[Long r. 1
: £ :
[[AIRE |
: £ f
[AGRANDIR ]
3
|:RGI:’\IIUN |
3
[miroir |
. = |
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Etape 1

Quand la méthode "2 POINT", "3 POINT" ou "4 POINT" a été
définie (voir "4.6 Définir le Repérage Automatique"), appuyez sur la

touche (11) (PAUSE) pour passer en mode PAUSE et affichez le
menu suivant :

DEPLACER — REPER

Etape 2

Déplacer Il'outil vers le repere inférieur droit en utilisant les touches
O, 0 (& et (v (POSITION) et appuyez sur la touche

o (ENTER). Les capteurs mesurent la distance entre les points 1
et 2 (et entre 1 et 3 lors de la méthode 3 ou 4 points). Le menu
suivant s'affiche :

X00308.9 00308.9

| NOTE /4
¢ Sila distance de correction du repérage automatique est définie a
"5 mm", "10 mm", "50 mm" ou "STD.", le menu ci-dessus n'est
pas affiché.
o Les repéres de détection automatique sont lus en fonction de la
distance de mouvement paramétrée.

Etape 3

La distance entre les repéres de l'axe X (points 1 et 2) lue par le
traceur de découpe est affichée a gauche. Entrez la distance
actuelle a droite. Utilisez les touches € et > pour déplacer le
curseur en face du chiffre et utilisez les touches @ et € pour
augmenter ou diminuer la valeur et validez a l'aide de la touche
® (ENTER).

Pour la méthode 3 points ou la méthode 4 points, la distance entre
les repéres de positionnement de l'axe Y (points 1 et 3) est
affichée de la méme fagon et doit étre définie pareillement a la
méthode 2 points. Pour annuler, appuyez sur les touches ®
(NEXT) ou @ (PREV).



4.3 Avance MEDIA

La fonction AVANCE MEDIA est utilisée pour prévenir la déviation du film pendant le
défilement en déroulant automatiquement le film pour marquer la matiere avec les galets

agrippants.
Etape 1
|—| | Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.
_I]Il’l:’\[lP. REPER |
Etape 2
T | Faites défiler la liste a laide des touches @ (NEXT) ou @ (PREV)
|_ 3 ] jusqu'au menu suivant :
TANGENTIEL
' 3
|'wAN REP AUTO ]
oo 1 ' AVANCE
|:\.f DE MEM TAMPON ]l
3
|_:’\J\..‘~I MI: |‘ Etape 3
[rost s ” Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le parametre de longueur
[once. - ] de défilement. Entrez la longueur souhaitée.
|::'\IRE ]l
F 3
|::“-.f.:|".an':Iii |] AVANCE 1m
E3
|'|w|;\'|cw ]l
|_M ROIR = |] Etape 4
TCoprt = |] Appuyez sur les touches 6 ou ° pour entrer une valeur comprise
— : | entre 1 et 50 m et validez par la touche @(ENTER). Le traceur
j 3 commence l'opération d'avance et de recul de la matiere puis
[F5-252¢ + ] revient a sa position initiale. Pour annuler cette opération, appuyez
[Commanot | surles touches ® (NEXT) ou @ (PREV).
E3
|:|Mu|_-1‘:m ]‘
E3
|'THT S ]‘ NOTE b‘/ Un appui sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV) pendant
[viTesse naute ] I'opération Avance Média interrompt l'opération. La matiére
oo [i: - ” retourne alors a sa position d'origine.
i. ACE oFFt |
[ANGLE OFFSET ]
Srer = ] /N\ATTENTION pgs que vous appuyez sur o (ENTER) a l'étape
_ £ 4, l'opération Avance Média commence
T || immédiatement. Avant d'exécuter cette fonction,
[oniTe L ] assurez-vous qu'il n'y ait aucun obstacle ni a
SR I'avant ni a l'arriére de la machine.




4.4 Défilement automatique

Une fois activée, cette fonction permet de défiler automatiquement la matiere avant chaque
envoi de données afin que les galets agrippants y laissent des marques qui préviendront la
déviation du film.

—l|_ ] Etape 1
DEPLACER REPER
i'mm 3 : Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.
Etape 2
‘T | Faites défiler la liste & I'aide des touches & (NEXT) ou @ (PREV)
: jusqu'au menu suivant :
|':\'_:'\N REF AUTO ||
|\ DE MEM 3”\ MPON ]l
i : : DEFIL AUTO
AJUST AXE
i_A_I...‘ST r:usfawcs ]j
: 3 Etape 3
|LCN\'_| P |‘ Q . .
3 Appuyez sur & (ENTER) pour afficher le menu suivant :
|;’\IRE ||
E 3
bewon 1 | DEFIL AUTO oul
[RoTATION |
Z : :
!'M = E3 ” Appuyez sur les touches Q0.0 pour sélectionner OUI ou NON
[corie + | et validez par la touche o (ENTER).
i_TRI ]‘
—_ Etape 4
[RS-232C ]
: ) |‘| La longueur s'affiche une fois OUI choisi et validé.
COMMANDE
3
e 1 | AVANC PAP 1m
I TEST ||
[viTesse H:.,TF 1 .
j 3 j Appuyez sur les touches (A P v/ pour entrer une valeur comprise
!-FO““E e | entre 1 et 50 m et validez par la touche & (ENTER). Pour annuler
[anGLE oF ':“ ] I'opération, appuyez sur les touches ® (NEXT) ou @ (PREV).
|':II-_'-’ PASS ||
o z Etape 5
[FORCE INIT ]l
o 3 ] Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.




4.5 Définir le mode tangentiel

On utilise cette fonction pour découper la matiére dont I'épaisseur > a 0,3 mm empéche la
lame de tourner et de découper correctement les angles. Cette fonction peut étre paramétrée
indifféremment pour chacune des 8 conditions et la valeur d'overcut s'affiche dés que vous
activez le mode tangentiel.

Ce parametre a 2 modes : Mode 1 et Mode 2.

Mode 1 :

Découpe en overcut le début et la fin ainsi que les angles pour éviter de

Mode 2 :

laisser des parties non découpées. Dans les angles, la lame se leve a mi-
chair, pivote et continue la découpe assurant une découpe parfaite des angles
des matieres dures et épaisses.

Découpe uniquement en overcut le début et la fin. En plus, la lame pivote sur

la surface de la matiére uniquement au début du travail. Cela nécessite un
contréle de la lame plus simple qu'en mode 1, le temps de travail s'en trouve

diminué.

P
|'|:| PLACER REPER |]
3
|:A'mr\<[ ]l
*
|:lII:I L AUTO ]‘

TANGENTIEL

[SCAN REPER AUTO |]
E

|:\f DE MEM TAMPON |]
E

|:AI..ST AXE ]l

’ E3

[AJuST DISTANCE ]‘

Etape 1

Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.

Etape 2

Faites défiler Ia liste a I'aide des touches & (NEXT) ou @ (PREV)
jusqu'au menu suivant :

TANGENTIEL

Etape 3

, 3

[LonG P |‘

: 3

|_m|>.5 ]l
E

| AGRANDIR ||

: 3

[ROTATION ||

Appuyez sur @(ENTER) pour afficher le parametre Tangentiel.
Les chiffres de 1 a 8 indiquent les différentes conditions de
découpe. Le mode Tangentiel est activé pour celles précédées
d'un curseur p.

F
|:M ROIR ]|
£

»1 2 3p4P5 6 7 8

T )
—
Cram—
T E—
a—
Cr——
e —]
-
T
—

7T

Appuyez sur les touches O ou 0 pour sélectionner une condition.
Utilisez les touches (& ou (v pour afficher ou non le curseur P> et
validez par la touche o (ENTER). Pour annuler, appuyez sur les
touches @ (NEXT) ou @ (PREV).

Etape 4

Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.

Etape 5

Sélectionnez la condition dans laquelle activer le mode Tangentiel.

5415U 0O 20 30 1




Etape 6

Appuyez sur Q(ENTER) ou déplacez le curseur de droite en utilisant la touche 0

Appuyez de nouveau sur la touche o afin d'afficher I'écran ci-dessous. L'ajustement de
distance sera indiqué ici si vous l'avez activé. Soit vous appuyez sur la touche () (ENTER)

soit vous déplacez le curseur de droite et appuyez sur la touche 0

TANGENTIEL MODE 1

Etape 7
Utilisez les touches 0 ou 0 pour sélectionner "Mode 1" ou "Mode 2" et validez par la
touche @ (ENTER). Le parametre d'Overcut s'affiche.

STR=0.2 END=0.2

Etape 8

"STR" indique la valeur d'Overcut initiale et "END" indique la valeur d'Overcut pour la ligne.
Sélectionnez "STR" ou "END" a l'aide des touches O ou 0 , utilisez les touches O ou 0
pour accroitre ou diminuer les valeurs et validez par la touche o (ENTER). Pour annuler,
appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV).




4.6 Définir le repérage automatique (option usine).

Cette fonction permet de détourer la matiére pré imprimée en lisant les marques de repérage
a l'aide des capteurs du traceur de découpe et en ajustant les axes pour les adapter aux
coordonnées.

NOTE M Précision* du repérage automatique : moins de 0,3 mm.

* Précision obtenue en utilisant les feutres fournis avec les traceurs de découpe, une
matiere de grande qualité et le modele de repére spécifié.

Capteur

Afin que les repéeres soient lus automatiquement, vous devez étre attentifs aux points
suivants :
e Le modele de repéres,
Le champ requis pour la détection des repéres,
La matiere et la position des repéres,
La position du point d'origine,
Le type de matiére.

Le traceur de découpe peut lire les repéres de détection automatique dans les conditions
suivantes :
e Epaisseur des repéres : 0,3 a 1 mm (les lignes centrales des repéres sont utilisées
comme points de référence).
Taille des repéres : 5 a 20 mm (voir "Définir la taille des repéres).
Modéles de repéres : Modéle 1 ou 2 (voir "Définir le modéle de repére).
Les reperes doivent étre formés de lignes simples.
Les repéres doivent étre tracés en noir.

Le traceur de découpe ne peut détecter les reperes sur les matieres suivantes :

e Matiere transparente : Le capteur détecte aussi la surface d'écriture
empéchant la lecture des repeéres.
e Tracés polychromes : Le capteur ne peut détecter des repéres qui

ne sont pas de couleur noire ou qui sont tracés
sur des matiéres colorées.

o Tracés ou matiéres non nets : Le capteur ne peut détecter des repéres sur
une surface plissée ou sale ou des repéres
barbouillés.

e Epaisseur de la matiere : Le traceur de découpe ne peut détecter des

repéres tracés sur une matiere dont I'épaisseur
est supérieure a 0,3 mm.
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| NOTE /4

¢ On ne peut pas utiliser les repéres que pourrait générer un logiciel. Vous devez toujours créer

les repéres comme une donnée de tracé.

e Si la détection automatique des repéres n'est pas possible, utilisez la fonction d'alignement

des axes (voir "Définir I'alignement des axes").

e La détection automatique des repéres ne peut se faire lorsque la fonction MIROIR est activée.

Modeéles des repéres

Le traceur de découpe est capable de détecter les repéres suivants :

s | L I

| !

S L ,(
Y4—T

Surface requise pour la détection des repéres

La surface requise pour la détection des reperes est la suivante :

Modéle n°1 Modéle n°2
-'l—h"—r- --:—‘—il I‘!:-— o 1 |

[0 0 T [

Avance da la maltiéra
e
s —

_[J.r LiJI‘”

LR B I X

]
émm |
Surface de détecton des repéras v o

a=Bmim a=

il
Surface de détaction das raparas

| NOTE /4

e Une détection incorrecte peut survenir si des marques autres que les reperes se situent a

l'intérieur de la surface de détection. Si les tracés recouvrent la surface de détection, voir
"Définir la distance de repérage".

Une détection incorrecte peut survenir si les repéres sont sales ou si des corps étrangers
adhérent a la surface de la matiere.




Média et position des repéres

Des marges blanches doivent étre laissées entre les bords de la matiere et les repéres de
détection afin de permettre la lecture des repéres.

4 Modéle n°2 Unité: mm
o N

Galet agrippant | Galet agripppant j] Galet agrippant Galet agrippant
gauche droit

/ gauche I/ droit l/ ./
0 oClg L
_J&L_ " Ak _.lﬁL_ * YJ

Modéle n*1 !

(30)
—l-T—-—
50
(30)

Avance de le matiére
<:_l

Wl

Les marges indiquées entre parenthéses sont les marges blanches que I'on doit laisser entre
les bords de la matiére et la zone de découpe en mode FEUILLE.

Définir le point d'origine,
Le repére qui sera lu en tant que point d'origine se trouvera en bas a droite comme sur
l'image ci-dessous.

Modéle n®1 Modéle n°2

Point {"origine j;
L —L— Point d'origine X

Y

Avance de la matiére
-C:l




m Définir les paramétres des repéres.

1
|'|:|P1A:H-*. REPER |]
3
|'A'mr\<[ ]l
_ E3

|_lII:I L AUTO ]‘
_ E3

||,"‘N:Jtm EL ]l

|:\f DE MEM TAMPON |]
F3

|:AI..ST AXE ]|
’ E3

[AJuST DISTANCE ]‘
: E3

[LONG P. |‘
_ E3

|_m|>.5 ]l
E3

[AcrANDIR ]|
: 3

[ROTATION ||
: 3

|:M ROIR ]|
E3

|:('()r’ E ]‘
_ E3

[Tri ]|
' 3

[Rs-232c ]l
' 3

[Commanne ]l
' 3

|.HAUI.-'I"..I'\'> |]
3

|TI5T |]
' E3

[Vitesse HauTe ]|
: E3

|[FORCE OFFsET ]|
E

|:.1r~.:.l.a OFFSET ]|
E3

|:_‘;[[:= PASS ]|
3

[Force it |‘
3

|:u~.| TE L. ]I
I

Etape 1 : Définir le nombre de repéres

Lors de la méthode 2 points, la machine détecte le point d'origine
et les repéres de l'axe X.

Lors de la méthode 3 points, la machine détecte le point d'origine,
I'axe X et I'axe Y.

Pour la méthode 4 points, la machine détecte les 4 repéres.
L'alignement des axes (correction de toute déviation) et
I'ajustement des angles est alors accompli.

Madile n*t Modélg n'2
Paint 4 + II-T— = Polmt 2
[
o T
2 Piant 4 Poant 2 Dipiace I'oulil &
a: Pl 1 Pinlidiour da
§ Point 9 |'Ig.-l-|llu$:.| [=aliti] l‘.‘CT'lﬂ
s ¥ T Paim 3 f
£ '|' I| y ﬁ
! - Paind 1
! (Point d'origine
| = . du iracé] N
Diplace Fowil & 1'
]

Fimgraur &8 cafe 2ong, W ——

® Appuyez sur la touche (1] (PAUSE) pour passer en mode
PAUSE.

® Faites défiler la liste a l'aide des touches @ (NEXT) ou ®
(PREV) jusqu'au menu suivant :

SCAN REP AUTO

® Appuyez sur o (ENTER) pour afficher le sous menu Repérage
automatique.

MODE REPERAGE

® Appuyez sur Q (ENTER) pour afficher les paramétres du mode Repérage.

MDE REPERAGE

OFF

® Appuyez sur les touches (& ou (v, pour sélectionner "OFF", "2 POINTS", "3 POINTS" ou
"4 POINTS" et validez par la touche o (ENTER).

® Appuyez sur la touche (1] (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.



Etape 2 : Définir la distance de repérage

Permet de définir la distance entre les repéres. Diminue le temps de détection et permet au
capteur de scanner directement la zone de repére suivante.

Modéle n°1 Modéle n°2
s 1 L |
B Y
g
= Distance de . Distance de L
3 repérage en X repérage en X
8
j=
©
=
< L

} }

Distance de repérage en Y Distance de repérage en Y
Y <—T

® Appuyez sur la touche ® (NEXT) pour passer au menu suivant.

POS REPER

® Appuyez sur () (ENTER) pour afficher le paramétre de distance de repérage de l'axe X.

REP.POS X=0000 mm

® Utilisez les touches o et 0 pour déplacer le curseur en face du chiffre et utilisez les
touches @ et @ pour augmenter ou diminuer la valeur et validez a l'aide de la touche
@ (ENTER). Recommencez 'opération pour I'axe Y.

| NOTE /4

o Ce parametre est gardé en mémoire méme lorsque la machine est éteinte.

e Sila distance de repérage est défini a 0 mm, le capteur continue la détection entre les repéres
en continu jusqu'a détecter le nouveau repere.

e Pour la méthode 2 points, la valeur Y est ignorée.

e Le média peut étre éjecté si vous définissez une distance de repérage plus grande que la
longueur du média.
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Etape 3 : Définir le modéle des repéres

Le traceur de découpe est capable de détecter les modeéles de repére suivants :

Modéle n®1 Modéle n°2

I ]

Avance de la matiére
_
h

B L .

® Appuyez sur la touche ® (NEXT) pour passer au menu suivant :

REPERE TYPE

® Appuyez sur o (ENTER) pour afficher le paramétre de modele des repeéres.

REPERE TYPE 1

@ Utilisez les touches O et ° pour sélectionner "1" ou "2" et validez a l'aide de la touche
o (ENTER). Pour annuler, appuyez sur les touches ® (NEXT) ou ® (PREV).

*
NOTE M Les conditions pour que le traceur puisse lire les reperes sont les suivantes :

Epaisseur des traits des repéres : 0,3 mm a 1 mm.

Taille des repéeres : 5m a 20 mm.

Type de repére : Modéle 1 ou 2.

Les repéres doivent étre dessinés a l'aide de lignes simples.
Les reperes doivent étre dessinés en noir.




Etape 4 : Définir la taille des repéres

Entrez cette longueur

1 .

® Appuyez sur la touche ® (NEXT) pour passer au menu suivant.

HT REPERE

® Appuyez sur o (ENTER) pour afficher le paramétre de taille des repéres.

HT REPER 10 mm

® Utilisez les touches 0o et (v pour définir une valeur de "5 mm" a "20 mm" et validez a

l'aide de la touche @ (ENTER). Pour annuler, appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @
(PREV).

Etape 5 : Définir la distance d'ajustement des repéres

Cette fonction ajuste automatiquement les distances entre les repéres en arrondissant au
chiffre le plus proche a 1 mm, 5 mm, 10 mm ou 50 mm. Par exemple, si STD. (Standard) est
sélectionné, la distance d'ajustement est automatiquement arrondie a 5, 10 ou 50 mm en
fonction de la distance entre les repéres.

Jusque 50 cm : 5mm; de 50 cma 1 m: 10 mm; 1 m et plus : 50 mm.
Par exemple, si la distance d'ajustement est définie a 5mm et la distance entre les repéres

est de 312 mm, la distance est arrondie au chiffre inférieur le plus proche a 5 mm soit une
distance de 310 mm.

® Appuyez sur la touche ® (NEXT) pour passer au menu suivant.

REPER DIST AJT.




® Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le paramétre de distance d'ajustement des repéres.

REPER DIST. OFF

® Utilisez les touches O et ° pour sélectionner "OFF", "5 mm", "10 mm", "50 mm" ou
"STD." et validez a I'aide de la touche & (ENTER). Pour annuler, appuyez sur les touches
® (NexT) ou @ (PREV).

Etape 6 : Définir le point d'origine des repeéres

Si le point d'origine n'est pas défini, le traceur de découpe se positionnera comme indiqué
sur le schéma ci-dessous. Cette fonction doit étre paramétrée lorsqu'il est nécessaire de
déplacer le point d'origine depuis cette position.

Modgle n™1 Modaka n"2

|| ]

9_|
2
E
m l MNouvelle origing 1
i \
E k‘:. MNeouvelle origine
g = " x_ :
g | [ \l bt
TR L NI
Ciigani * %
b i
i WY |, Origine e

Appuyez sur la touche ® (NEXT) pour passer au menu suivant :

REPERE OFFSET

® Appuyez sur @(ENTER) pour afficher le paramétre de l'origine du repére de l'axe X
défini.

OFST X=000.0

® Déplacez le curseur vers le chiffre a changer en utilisant les touches O et 0 utilisez les
touches @ et @ pour augmenter ou diminuer la valeur (ou afficher ou non "-" a la droite de

"=") et validez a I'aide de la touche o (ENTER). Le paramétre concernant l'origine du repére
de I'axe Y est alors affiché, procédez de la méme fagon afin de le paramétrer. Pour annuler,

appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV).

Les différents parametres des repéres sont maintenant définis.



4.7 Vide Mémoire

Cette fonction efface les données envoyées au traceur de découpe. On |'utilise pour annuler
un travail en cours.

— Etape 1
I““"-’“““:””“ ] Appuyez sur la touche (1] (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.
iAVANCE I]
i_DEFIL mz ]‘ Etape 2
| £3 ] Arrétez de transmettre des données au traceur de découpe.
I]IJ\N{JEN].IEL
I'SCAN REP :uro ]l Etape 3
Appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV) pour afficher le
. 1 menu suivant :
[AJusT AxE |
E3
i_AJUST DISTANCE ]‘
— = VIDE MEM TAMPON
|ILGN<J P ]l
[aine £ ]l
; 3 Etape 4
[aGRANDIR 1 -
i 3 ﬁ Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le menu VIDE MEMOIRE.
ROTATION
f z :
T— VIDEMEM.T  <OUI>
[[corie |
Z £ :
TR J Etape 5
i.RS'232L ]] A G a . 4 H n n n n
= Utilisez les touches @@ et W afin de sélectionner "OUI" ou "NON
[EowmANce ] et validez a l'aide de la touche @ (ENTER). Pour annuler,
|'Hmn-,fm= ] sélectionnez "NON" et validez par (L) (ENTER) ou appuyez sur les
= ] touches & (NEXT) ou @ (PREV).
i_\uTEsst H:UTE ]|
iIFORCE OFFE,ET ]l
I'ANm.E OFFSET ]l
E 3
I'sres‘ PASS ]l
E3
i_FDRCE INITz ]|
iIUNITE L. ]]
—
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4.8 Fonction COPIE

Cette fonction permet de découper automatiquement les données contenues dans la
mémoire du traceur.

&l
=N
00155@;‘233?9 ;
s

[l
Origine  Point de départ
9 de la COpI% i "“H_LF

Etape 1
] Envoyez les données a copier au traceur de découpe et faites une
[oEpiacer rerer ]| premiére fois la découpe ou le tracé.
3
|:,wm\ CE |]
3 Etape 2
[DEFIL AUTO |
[ ”“; ] Utilisez les touches O 0 O et 0 pour déplacer l'outil a la
[Fanceny : |] position de départ de la découpe ou du tracé.
[SCAN REPER AUTC |]
|.r DE MEM e|;\ MPON |] Etape 3
S m* ] Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.
s ax
[AJusT l:ls:\mc': ]l Etape 4
[Lone e | Appuyez sur les touches (6] (NEXT) ou @ (PREV) pour afficher le
o : ] menu suivant :
T ra—
_A[:H;\NI’H-‘E
i_ROTA'ICN$ ]‘ COPIE
E 3
[wror
Etape 5
o ] Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le menu COPIE.
[Rs-232¢ £ ||
. E NB COPIES 1
_("()MM.-’\NI'}I ]l
|:|m||1_.-rw'\r;s ]|
: 3 Etape 6
|_TI ST ]l — 6 ° - - -
. z Utilisez les touches et afin de sélectionner le nombre de
'_'J — ” copie souhaité et validez a l'aide de la touche @(ENTER). Pour
[FoRc o — ] annuler, appuyez sur les touches ® (NEXT) ou ® (PREV).
|:,"\I\(.I E OFFSET ]|
|:Hli= 1=AS‘== ]| Etape 7
Y ] La découpe ou le tracé du nombre de copies choisi commence.
>
|_u~.| TE L. ]l



Etape 8

Pour faire plus de copies, remplacez le média et recommencez les étapes 2 a 6.

Si l'aire de découpe ou de tracé est trop petite par rapport au nombre de copies a faire, le
message suivant s'affiche a I'étape 5 :

CANNOT COPY

Utilisez alors les touches O 0 O ¢t O afin de déplacer la position de départ de la
premiére copie ou chargez une matiére de taille suffisante pour effectuer les copies.

| NOTE /4

e Si la position initiale de la découpe ou du tracé a été déplacée du point d'origine, la copie
s'effectuera avec cette nouvelle origine. Afin d'éviter de gaspiller de la matiére, prenez soin de
toujours choisir le point de départ de la copie aussi prét que possible du point d'origine.

e Ne pas envoyer de nouvelles données a la machine pendant le mode COPIE, cela effacerait
les données en mémoire et le travail ne serait pas effectué correctement.

e Les données de découpe initiales seront effacées de la mémoire interne si de nouvelles
données sont envoyées au traceur dans un intervalle de moins de 10 secondes.

e La copie ne sera pas possible si le bloc de données envoyé par l'ordinateur excéde la taille
mémoire du traceur (2 Mbytes).
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4.9 Fonction TRI
Cette fonction permet de faire le tri dans les données emmagasinées dans la mémoire de la
machine afin de réduire les mouvements de défilement de la matiere. Cette fonction est utile
pour les données nécessitant un grand nombre de mouvements outil levé. Afin de gagner du
temps dans I'exécution de votre travail, désactivez cette fonction si les données ont déja été
triees par votre logiciel.

—1 Etape 1
[CEFLac P Appuyez sur la touche @ (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.
== Etape 2
‘ Appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV) pour afficher le
3 menu suivant :
T
NEM AN TRI
“:e
# Etape 3

Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le menu TRI.

TRI OFF

Utilisez les touches O et 0 afin de sélectionner "ON" ou "OFF" et
validez a l'aide de la touche (L) (ENTER). Pour annuler, appuyez

'wﬁ sur les touches & (NEXT) ou @ (PREV).

Etape 4
Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.

3

3

T -
AT NOTE /4
- ’: e Le fait d'éteindre le traceur ne désactive pas cette fonction.

3 e Si le tri est effectué par votre logiciel, vous devez désactiver cette
FFSET fonction.

t

t

>




4.10 Mode TEST

1

|:I'}I'PI ACER REPER
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[[scan rEP AUTO

E 3

[ViDE MEM TAMPON

E3

[[AJusT AXE
L

Ed

[AJUST DISTANCE

E3
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E
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E ]

[AGRANDIR

Ed

[RoTaTiON

3

[miroir
L

Ed

[copie

E

I.TRI

E3

[Rs-232¢

E 3

[commanDE

*

[HAUT/BAS

[VITESSE HAUTE

]

3

[FORCE OFFSET

|

3

[[ANGLE OFFSET

£

i_STEP PASS

]

E3

[FoRcE INIT

]

3

i_u.\nT[ L.

|]

I

m Imprimer la liste des conditions

Cette fonction permet d'imprimer un rapport des parametres
sélectionnés pour le travail en cours.

Etape 1

Montez une plume sur le chariot de découpe et paramétrez les
conditions requises pour ce type d'outil.

Etape 2

Chargez une feuille format A4 minimum.

Etape 3

Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.

Etape 4

Appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV) pour afficher le
menu suivant :

TEST

Etape 5

Appuyez sur o (ENTER) pour afficher le sous-menu TEST.

CONDITIONS

Etape 6

Appuyez sur la touche @(ENTER) pour imprimer la liste des
conditions.

/A\ATTENTION | g chariot de découpe commence & bouger dés
que vous validez cette fonction. Eloignez les
mains ou tout autre objet du voisinage du chariot.
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B Mode Démo

Cette fonction permet de découper un modele.

Etape 1

Montez une plume sur le chariot de découpe et paramétrez les conditions requises pour ce
type d'outil.

Etape 2

Chargez un film de découpe.

Etape 3

Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.

Etape 4

Appuyez sur les touches ® (NEXT) ou ()] (PREV) pour afficher le menu suivant :

TEST

Etape 5

Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le sous-menu TEST et appuyez sur les touches @
(NEXT) ou @ (PREV) pour afficher le menu suivant :

TEST DECOUPE

Etape 6

Appuyez sur la touche 9 (ENTER) pour démarrer la découpe d'un modéle.

/N\ ATTENTION Le chariot de découpe commence a bouger dés que vous validez cette
fonction. Eloignez les mains ou tout autre objet du voisinage du
chariot.
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4.11 Ajustement Capteur
Ajuster le capteur de repére)

Cette fonction permet a la machine d'ajuster la position du capteur pour la lecture des
repéres en tracant d'abord une croix d'ajustement et en la lisant ensuite.

En premier lieu, choisissez l'outil plume "PLM" dans les conditions n°1 et 2. La machine
utilise la condition n° 1 afin de tracer et de lire la croix de référence. La croix d'ajustement est
tracée a l'aide de la condition n°2. La différence entre les 2 permet a la machine d'ajuster la
position du capteur.

/{,':rﬂm tracdse QN premeer

Destance d'adjustemeant an X

Avance dala
matidng
==

Distance t e
dadjustement en’y  Creix dajustement Y e

Etape 1

Chargez une matiére sur la machine.

Etape 2

Choisissez I'outil plume "PLM" pour les conditions n°1 et n°2 et remplacez I'outil de découpe
par une plume (voir 3.3 Régler les conditions de découpe/tracé).

Etape 3

Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.

Etape 4

Faites défiler la liste a I'aide des touches & (NEXT) ou @ (PREV) jusqu'au menu suivant :

SCAN REP AUTO

Etape 5

Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le sous menu Repérage automatique et, a I'aide des
touches @ (NEXT) ou @ (PREV), affichez le menu suivant :

REPER AJUST 2

Etape 6

Faites défiler la liste a 'aide des touches @ (NEXT) ou @ (PREV) jusqu'au menu suivant :

REPER AJUST2 SCAN
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Etape 7
Déplacez la plume jusqu'a l'endroit ou vous souhaitez tracer une croix de référence en

utilisant les touches O 0 0 et 0 validez a l'aide de la touche 9 (ENTER). La machine
trace la croix de référence et I'écran suivant s'affiche :

APPUYER ENTRER

Etape 8

Appuyez sur la touche o (ENTER). Le capteur scanne la croix de référence et trace une
nouvelle croix.

Etape 9

Mesurez le décalage entre les croix pour I'axe X, et entrez la distance d'ajustement.
AJT X= 0.0

Etape 10

Déplacez le curseur vers le chiffre a changer en utilisant les touches O et 0 utilisez les
touches @ et @ pour augmenter ou diminuer la valeur (ou afficher ou non "-" a la droite de
"=") et validez a l'aide de la touche @(ENTER). Si il n'y a aucun décalage, appuyez

uniquement sur la touche o (ENTER). Les données concernant I'axe Y sont alors affichées,
procédez de la méme fagon afin de les paramétrer. Pour annuler, appuyez sur les touches

® (NexT) ou @ (PREV).

Etape 11
Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.

4-23



Ajuster le mode lecture automatique des repéres

Si les reperes sont placés a des positions prédéterminées, ils peuvent étre scannés
automatiquement.

Cluand OM Mogble n*1 Modie n°2
o] Sl loctngnnd
Proing 4 Point 2 Poind 4 __T_ _T" L point 2
-]
]
-
]
L] Faanl 1
& 1 [Proind uﬂr-pnn souhaing) 1
8 Peint 3
100mm ] i I
Paint 1
:1_ . qu: a J [Point d'Cirigane
5 | ; smam X
1 ‘E/ Déplace Mol & I-nréneur de cetia 2one Déplace I'outil & linérieur de cetie zone W - T
Cueand OFF Moadble n*1 Modéde n'2
o5l Sileolionng
Paant 4 Pant 2 Proi 4 — P—
. [N K
-0
&
E
L Paanl 1
£ 1 [Pasnt d'Cinging Souhaite) 1
g T Peint 3
* lL ] Pairi 1
N bl
Proind 3 [Point d'Origane
souhaitg)

T
Duiplace 'ousd & Miméreur de cene zona Déplace Moutil & linsérieur de cene zone Y

—

Etape 1
Appuyez sur la touche (1] (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.

Etape 2
Faites défiler Ia liste a I'aide des touches @ (NEXT) ou ® (PREV) jusqu'au menu suivant :

SCAN REP AUTO

Etape 3
Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le sous menu Repérage automatique et, a I'aide des
touches ® (NEXT) ou ® (PREV), affichez le menu suivant :

SCAN REP AUTO

Etape 4

Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher les paramétres du menu Auto-Scan.

SCAN AUTO ON
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Etape 5

Sélectionnez "ON" ou "OFF" en utilisant les touches O ou 0 et validez a l'aide de la
touche o (ENTER). Pour annuler, appuyez sur les touches ® (NEXT) ou ® (PREV).

Etape 6

Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.

Ajuster la sensibilité du systeme de lecture optique

Il est possible que la fagcon dont le systeme de lecture optique se déplace empéche une
lecture correcte des reperes. Si c'est le cas, I'ajustement de la sensibilité du capteur permet
d'améliorer la détection.

Etape 1

Appuyez sur la touche 6 (PAUSE) pour passer en mode PAUSE.

Etape 2

Faites défiler la liste a I'aide des touches @ (NEXT) ou @ (PREV) jusqu'au menu suivant :

SCAN REP AUTO

Etape 3

Appuyez sur @ (ENTER) pour afficher le sous menu Repérage automatique et, a I'aide des
touches @& (NEXT) ou () (PREV), affichez le menu suivant :

AJUST REP SENSOR

Etape 4

Appuyez sur o (ENTER) pour afficher les parameétres de la sensibilité du systeme de lecture
optique.

MARK SENSOR 0

Etape 5

Utilisez les touches 6 ou 6 pour augmenter ou diminuer la valeur de "-56" a "5" et validez a

l'aide de la touche o (ENTER). Une valeur positive augmente la sensibilité du capteur mais
rend le traceur de découpe plus sensible a I'environnement extérieur. Une valeur négative
diminue la sensibilit¢ du capteur mais rend le traceur de découpe moins réceptif a

I'environnement extérieur. Pour annuler, appuyez sur les touches @ (NEXT) ou @ (PREV).

Etape 6
Appuyez sur la touche 0 (PAUSE) pour annuler le mode PAUSE.
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Appendice A Spécifications

CE3000-40Mk2

CE3000-60Mk2

CE3000-120Mk2

CPU CPU 32 bytes

Configuration Entrainement par micro-traction

Entrainement Pas a pas Servo moteurs numériques

Surface de découpe maximum | 375 mm x50 m 603 mm x 50 m 1213 mm x 50 m

Précision de découpe garantie

356 mmx2m !

584 mmx5m’’

1194 mm x5 m’"

Largeurs de film utilisables

Minimum: 50 mm
Maximum: 484 mm

Minimum: 50 mm
Maximum: 712 mm

Minimum: 85 mm
Maximum: 1346 mm

Epaisseur maximum du support

0,25 mm

Vitesse de découpe maximum

40 cm/s

60 cm/s

100 cm/s (45°)

Accélération maximum

5 m/s? (45°)

21,2 m/s? (45°)

14,1 m/s? (45°)

Vitesse de découpe spécifiable

1-10, 15, 20, 25, 30, 35,
40 cm/s

1-10, 15, 20, 25, 30, 35,
40, 45, 50, 55, 60 cm/s

1-10, 15, 20, 25, 30, 35,
40, 45, 50, 55, 60, * cm/s

Force de découpe

20 a 300 gf (31 pas)

20 gf a 450 gf (38 pas)

Minimum character size

Approximativement 5 mm pour les caractéres alphanumériques
(varie en fonction du média, de la police,etc...)

Résolution mécanique

0,0125 mm

0,005 mm

Résolution programmable

GP-GL: 0,1/0,05/0,025/0,01 mm; HP-GL™ "2 0,025 mm

Reproductibilité

Meilleure que 0,7mm sur 2m dans les conditions Graphtec'

Nombre d'outils

1

Types de lames utilisables

Acier rapide 0,9mm ou 1,5mm

Types de plumes utilisables

Plume feutre

Types de films

Vinyle adhésifs, fluorescent, réfléchissant jusqu'a une épaisseur de 0,25 mm.

(Lx P xH)

623 x 285 x 223 mm

851 x 285 x 223 mm

Interfaces RS-232C/Centronics/USB

Mémoire 2 Mo

Commande GP-GL, HP-GL™ "2 (sélection sur le panneau de commande)
Afficheur Cristaux liquides, 1 ligne de 16 caracteres

Alimentation 100 & 120 V AC, 200 a 240 V AC, 50/60 Hz

Consommation 70 VA 100 VA
Conditions d'utilisation 10°C & 35 °C, 35% a 75% RH

Précision garantie sous ces 16°C a 32 °C, 35% a 70% RH

conditions

Dimensions externes Approx. Approx. Approx.

1,487 x 656 x 1188 mm"3

Poids

9,4 kg

11,2 kg

39,1 kg3

*1: Variation en fonction du film Graphtec autorisé et des conditions de découpe.
*2: HP-GL™ est une marque enregistrée de Hewlett-Packard Company.

*3: Avec le piétement.




Appendice B Options et Consommables

H Options
Designation Référence Description
Pied ST0046 Piétement pour CE3000-60
Panier de réception PGO0016 Panier de réception pour CE3000-60
PGO0007 Panier de réception pour CE3000-120

Loupe

PHP-61LOUPE

Loupe de visée x 6

H Consommables

Designation

Référence

Description

Porte-outil

PHP32-CBO9N

Porte-outil pour lames de diam. 0,9mm

PHP32-CB15N

Porte-outil pour lames de diam. 1,5mm

Lames de découpe CBO0O9UA-5 Boite de 5 lames acier rapide de diam. 0,9mm
CB15U-5 Boite de 5 lames acier rapide de diam. 1,5mm
Plumes feutres KF550-F8 Blister de 8 feutres : rouge, noir, violet, marron, bleu, vert, orange
et rose
KF550-S1 Blister de 5 feutres : 2 x noir, 1 x rouge, bleu et vert
KF551-RD Blister de 5 feutres rouge
KF552-BK Blister de 5 feutres noir
KF555-BL Blister de 5 feutres bleu
KF556-GR 5 green pens




Appendice C
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Appendice D Organigramme
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