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LES PRESSES MASTER EVOLUTION, ONT ETE CONCUES POUR LA
POSE DE TRANSFERTS DE TOUTES QUALITES.

CE MATERIEL A ETE TESTE DANS NOS ATELIERS POUR OBTENIR
UNE GARANTIE DE 1 AN
CONTRE TOUT VICE DE FABRICATION.

>

7 bis, Impasse Denis Dulac
94700 MAISONS-ALFORT
FRANCE
Tél. : 33 (0)1.43.68.06.13 - Fax : 33 (0)1.43.68.66.09

Email : promattex@promattex.com
Site Web : www.promattex.com
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CONDITIONS DE GARANTIE

> La période de garantie débute le jour de la mise en service du matériel chez I’utilisateur, pour une durée de 1
an soit environ 2000 heures.

> La garantie est strictement limitée & nos matériels, contre les défauts de matiére et d’exécution a charge pour
I’acheteur de prouver les dits défauts.

> Notre responsabilité est limitée a 1’obligation de rectifier ou de remplacer gratuitement les piéces reconnues
défectueuses par notre société, sans qu’il puisse nous &tre réclamée aucune indemnité pour quelque cause que
ce soit.

> Les pic¢ces remplacées au titre de la garantie :
- Restent notre propriété.

- Font I’objet d’une facturation de dépot.

Un avoir d’annulation est déclenché dés le retour des pic¢ces défectueuses. Le retour devra survenir UN MOIS
MAXIMUM apres I’intervention.

LA GARANTIE NE COUVRE PAS :

> Les fournitures périssables du commerce telles que :
Fusibles, ampoules, transformateurs, joints, flexibles, habillages...

> Les fournitures n’étant pas notre fabrication, elles subissent la garantie de leur fabricant.

LA GARANTIE NE S’APPLIQUE PAS :

> Aux remplacements, ni aux réparations qui résultent de I’'usure normale des appareils et machines, des
détériorations ou accidents provenant de négligences, défaut de surveillance ou d’entretien, d’utilisation
incorrecte ou de modifications sans notre accord écrit.

> En cas de vice provenant de matiére fournie par I’acheteur, ni d’une conception imposée par celui ci.

Y

Aux réparations qui résulteraient des détériorations ou accidents survenus lors du transport.

A\

Aux opérations d’entretien et de réglages inhérents a 1’utilisation de la machine, et indiqués dans la notice
d’entretien, tels que les réglages d’intermédiaires, resserrage de tuyauterie etc.

Pour tout renseignements techniques ou commande de piéces détachées :
N° de Tél. Direct : 01.43.68.06.13
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CARACTERISTIQUES

PRESSE MASTER EVOLUTION

Poids 75 Kg
Hauteur 61 cm
Profondeur 75 cm
Largeur 47 cm
Dimension du plateau 40 x 45 cm
Alimentation électrique 220 V + Terre
Puissance 2250 W
Ampérage 10 A
Pression réglable de 02a0.9 g/lcm?
Régulateur électronique de température a affichage digital

Précis a +/-1°C
Réglable de 0a250°C
Minuterie électronique

Précise a +/-2%
Réglable de 1a 250 Sec
Capacité de production 300 pc x jour

Document non contractuel : En fonction des progrés techniques, nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques de nos produits.

/4 r I 4
GENERALITES
Cette presse a été congue pour un opérateur travaillant en poste face avant.

Foignés pour
Poignéa de réglage e Termeture

Plateau supdrisur
chauffant

oirve|lo Carte
“dlectronique

ORIY )
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INSTALLATION DE LA MACHINE

A Ne pas manipuler la machine par les plateaux !

1° Déballer la machine de son carton.

2° Fixer la poignée arriére pour la sortir.
3° Visser la tige sur le volant de pression. : :
4° Placer votre presse sur une table stable et solide en la manipulant par son chassis, puis déverrouiller 1’ouverture
automatique.

5° Aprés avoir positionné le matériel sur son lieu d’exploitation, brancher électriquement la presse ( 220 Volt + Terre /
50 ou 60 Hertz ).

SECURITE

CET APPAREIL EST CONCU POUR ETRE UTILISE PAR UN SEUL UTILISATEUR

UTILISATION PAR DU PERSONNEL QUALIFIE

Cette presse a thermocoller a été congue pour effectuer tous types de productions tout en respectant 1’article L 233-5
du code du travail, pour assurer la sécurité de 1’utilisateur.

SYMBOLES INTERNATIONAUX

O ARRET _w_ SURFACE CHAUDE

I MARCHE A RISQUE D’ELECTROCUTION

A DANGER, AVERTISSEMENT

* Vous trouverez la plupart de ces symboles sur les presses PROMATTEX.

SECURITE DU PERSONNEL

B

Eviter de toucher les parties chaudes de 1’appareil pendant 1’utilisation.

Lors d’un acte de manutention, s’assurer que 1’opérateur ne risque rien en terme de briilure, d’électrocution
ou autres.

Effectuer une inspection quotidienne de la machine avant de démarrer la production.

Dans la zone entourant la machine, s’assurer de 1’absence de toute personne avant de démarrer.

BB P P

Si la machine ne fonctionne par correctement, couper immédiatement 1’alimentation en énergie et rechercher
la cause en vous aidant du chapitre « Maintenance » du manuel.
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DISPOSITIF DE SECURITE SUR LA MACHINE

A Les dispositifs de sécurité ne doivent pas étre modifiés. Ils doivent étre remontés en cas de dépose
éventuelle pour la maintenance. Ils doivent étre maintenus en place et en état lors du fonctionnement normal.

La MASTER EVOLUTION Semi automatique est une machine a action manuelle, ¢’est pourquoi, les risques pris
par I’opérateur ne seront donc que la conséquence de ses actes. Cette presse n’est équipée que d’un arrét du cycle
sous forme d’un bouton poussoir rouge.

L’ARRET DU CYCLE

Situé a gauche de la face avant : si ’opérateur 1’actionne lors du maintien en pressage, il met hors service la ventouse
magnétique (€lectro-aimant). Le buzzer de la carte retentira et le plateau chauffant remontera automatiquement.

Pour vérifier le bon fonctionnement du dispositif de sécurité, effectuer 1’arrét du cycle périodiquement.

UTILISATION DE LA MACHINE

» La presse Master Evolution 2004 semi-automatique a été congue pour la pose de transferts de toutes qualités
pour de petites et moyennes séries.

» Ce matériel a été testé dans nos ateliers pour obtenir une garantie d’un an contre tout vice de fabrication.
Les réglages effectués par nos techniciens en atelier ainsi que les sécurités implantées sur la machine ne doivent
en aucun cas &étre modifiés. La société PROMATTEX se dégagera de toutes responsabilités sur d’eventuels
problémes liés a dite machine dans le cas du non respect de cette mention.

» Avant de commencer toutes opérations de pressage, il est recommandé de lire attentivement les consignes de
sécurité ainsi que la notice d’utilisation.

» La presse devra étre utillisée par une personne habilitée et ayant été informée des risques pouvant étre
occasionnés par une mauvaise utilisation du matériel.

DESCRIPTIF DU CYCLE DE FONCTIONNEMENT

» L’opérateur devra mettre la machine sous tension en basculant I’interrupteur général qui se trouve sur le coté
droit (I’écran s’allumera et indiquera les valeurs préréglées en atelier aprés un message d’accueil).

Régler la température avec le clavier (a définir suivant le type de transfert).

Régler le temps de pose avec le clavier (a définir suivant le type de transfert).

Régler la pression grace au volant situé sur la colonne (a définir suivant le type de transfert).

Positionner I’article a marquer sur le plateau inférieur.

Ajuster la feuille de transfert.

Faire pivoter la téte de la presse en utilisant la poignée sur le plateau chauffant.

Baisser le plateau chauffant en actionnant la poignée de descente.

VYV VYV VY VY

Lorsque le plateau sera en contact avec ’article, la minuterie prendra le relais et 1’électro-aimant maintiendra le
plateau en position basse.

En fin de décompte, le plateau chauffant remontera automatiquement.
Pivoter le plateau et retirer 1’article.
Recommencer 1’opération (depuis le positionnement de 1’article, si les réglages ne changent pas).

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. 4
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REGLAGES DE LA PRESSE

Ces paramétres doivent étre programmeés dans la carte électronique de controle au moyen du clavier situé sur la face
avant de votre presse.

REGLAGE DE LA TEMPERATURE
» Appuyer sur la touche " § "

"n_mn

> Appuyer sur la touche
celle-ci.

pour diminuer la valeur indiquée ou sur la touche "+" pour augmenter

» Appuyer sur la touche "OK" pour valider votre choix.

* Voir le manuel d’utilisation de la carte électronique jointe ci-apreés le manuel d’utilisation.

REGLAGE DU TEMPS

> Appuyer sur la touche "' Z""

"non

» Appuyer sur la touche pour diminuer la valeur indiquée ou sur la touche "+" pour I’augmenter

» Appuyer sur la touche "OK" pour valider votre choix.

* Voir le manuel d’utilisation de la carte électronique jointe ci-apreés (page 13).

REGLAGE DE LA PRESSION
La pression exercée par le plateau chauffant peut étre modifiée suivant le besoin de I’utilisateur.

» Faire pivoter la potence pour que les plateaux soient I’un au-dessus de 1’autre.
» Plaquer le plateau supérieur contre la mousse silicone.

» S’ils ne font pas contact (ou au contraire lorsqu’on doit trop forcer sur le levier), utiliser la poignée du volant
situé¢ au bout de la colonne :

- En tournant dans le sens des aiguilles d’une montre vous descendez la potence donc augmentez la pression.
- En tournant dans le sens inverse, vous montez la potence donc diminuez la pression.

OPTION : Indicateur de pression

Un boitier positionné entre la potence et le volant, permet
a I’opérateur d’obtenir un repére de pression pour le travail
en cours de réalisation. A chaque changement de la
hauteur de la colonne, une nouvelle valeur s’affiche sur
I’indicateur.

Ce systéme permet ainsi de repositionner le plateau a la
méme hauteur en faisant coincider la valeur relevée par
I’opérateur et celle affichée sur I’indicateur.

En aucun cas cette valeur ne correspondra a une
pression.

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. 5
SIRET : 408 484 913 00012 APE:514S R.C.S. CRETEIL
N° de TVA intra-communautaire : FR 13 408 484 913



ROMATIER

MONTAGE DES ACCESSOIRES

A\ ATTENTION !

FAIRE CETTE OPERATION PLATEAU FROID ET ALIMENTATION ELECTRIQUE COUPKE.

KIT 4 PLATEAUX

> Démonter le plateau inférieur en dévissant 1’écrou backélite (1 ) qui fixe le plateau inférieur a la jeannette et le
remplacer par le plateau choisi.

ACCESSOIRE CASQUETTE

> Démonter le plateau chauffant. Pour cela il faudra le descendre jusqu’a ce qu’il soit en contact avec le plateau
inférieur. Dévisser ensuite les 4 écrous étoiles en backélite (2) et retirer la fiche débrochable (3) qui se trouve
sur le co6té gauche de la potence.

Démonter ensuite le plateau inférieur en dévissant 1’écrou backélite (1) qui fixe le plateau sur le socle.

Placer les plateaux inférieur et chauffant en méme temps et les poser sur un endroit stable.

Mettre I’accessoire en place (plateau du format qui vous convient ou partie inférieur de I’accessoire casquette).
Positionner I’accessoire casquette en le fixant avec les 4 écrous étoiles en backélite et brancher la connexion.

YV V VYV V

Refaire les réglages de pression en actionnant le volant sur la colonne.

N

- &’ ® Iz
iE

° 5 *|E
o) 14+ B |}
o .m‘é
T |~

MISE EN PLACE DE L’ACCESSOIRE MINI MASTER MUG

> Déconnecter le plateau chauffant en basculant le clip qui maintient le connecteur.
Connecter la Mini Master Mug directement sur la presse.

Activer la fonction lampe (voir notice carte joint ci-apres p.13).

Abaisser le plateau suppérieur pour activer la lampe.

YV V VYV V

La lampe s’éteindra a la montée du plateau.

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. &
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MISE EN PLACE DU CHARIOT DOUBLE PLATEAUX
> Démonter le plateau inférieur et le socle fixé sur votre MASTER EVOLUTION.

» Sans serrer, fixer a I’arriere de la presse les «Grandes Pattes» de fixation livrées avec votre « Chariot Double
Plateaux ». Placez-vous face a votre machine, les roulettes préfixées sur les grandes pattes de fixation devront

alors étre face a vous.

» Fixer les « Petites Pattes » de fixation a 1’avant de la presse sans les serrer. Les 4 roulettes devront alors se

trouver face a face.

»  Glisser les 4 cales métaliques sous les 4 « Patins en Téflon » blanc se situant sur les grandes et petites

pattes que vous venez d’installer (cette étape vous permet de régler correctement la hauteur).
Serrer les « Pattes de Fixation » métaliques et retirer les cales.

Fixer la « Bavette » sur le chariot, puis les 2 « Poignées de Déplacement » sur la bavette.
Enfiler le chariot sur les roulettes déja montées sur votre presse.

Fixer les « Butées d’Arrét» du chariot a chaque extrémité de celui-ci au niveau des 4 roulettes.

Dévisser les visses bakelites livrées sur le chariot et monter les socles et les plateaux inférieures sur celui-ci.

YV vV ¥V V V V

Vérifier que le chariot a présent monté, coulisse correctement. Dans le cas contraire, réajuster la hauteur des

pattes de fixation.

» Voir la fiche de contrdle jointe a votre chariot double plateaux pour la correcte utilisation des visses, écrous,

etc.

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. 7
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IMPLANTATION DU MATERIEL

Prise + interrupteur
Marche/Arrét

Arrét cycle Clavier

Ecran

Carte électronique

Electro-aimant

Embase pour fiche
plateau chauffant

Fin de course

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. 8
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ENTRETIEN

Les presses a chaud PROMATTEX ne nécessitent pratiquement pas d’entretien. Cependant, pour vous assurer un
bon fonctionnement, nous vous conseillons de suivre les consignes préventives indiquées ci-dessous :

» Ne pas chauffer d’objets qui pourraient déteriorer voir couper le tapis mousse silicone ou abimer le revétement
en téflon du bloc chauffant.

» Périodiquement et lorsque le bloc est froid, nettoyer la machine a 1’aide d’un chiffon propre et de white spirit
NB : ce produit étant inflammable, 1’utiliser avec précaution et le garder ¢loigné de toutes sources de chaleur).

» Lorsque le bloc chauffant est chaud et non utilisé, garder le en position ouverte.

TOUS LES JOURS : Nettoyer a froid le plateau téflonisé avec un chiffon sec ou imprégné de dégraissant.
TOUS LES MOIS : Vérifier les toutes les picces sujettes a frottement et graisser régulierement.

SUIVANT L'UTILISATION : Changer la mousse silicone dés qu’elle est détériorée ou perdue ses caractéristiques.

OUTILS ESSENTIELS
Pour toute maintenance, il est recommandé d’avoir a portée de main les outils suivants :
1. Tournevis 4. Une petite pince a circlips
2. Tournevis cruciforme 5. Une pince longue et fine avec poignée isolante
3. Unjeu de clefs plates et a pipes 6. Un jeu de clefs Allen

Avant toutes manipulations, vérifier que la température du bloc chauffant soit inférieure a 25°C sur
Pafficheur.

TOUTES INTERVENTIONS DE MAINTENANCE DOIVENT SE FAIRE A L’ARRET ET MACHINE
CONSIGNEE PAR DU PERSONNELQUALIFIE !

(ENERGIES ELECTRIQUES DEBRANCHEES)

REMPLACEMENT DES PIECES USKES

1) Le tapis en mousse siliconée :
» Vérifier que le plateau est froid

» S’assurer que la surface du plateau soit bien propre. Eventuellement, vous pouvez utiliser un solvant doux tel que
le « White Spirit ».

NB : Ce produit étant inflammable, ’utiliser avec précaution et le garder éloigné de toutes sources de chaleur.

» Utiliser un tube de colle RTV-1 pour coller la mousse au plateau en aluminium.
NB : Lire les instructions sur I’emballage du tube.

» Le tapis et le plateau doivent étre propre et sec avant de commencer le collage.

» Etaler une fine couche de colle de fagon homogéne sur le galbe et appliquer immédiatement le tapis en s’assurant
qu’il n’y ait pas de bulle d’air.
NB : Une spatule dentelé identique a celle utilisée pour poser le carrelage conviendrait tout a fait.

»  Laisser reposer une nuit entiére avec une faible a température ambiante.

*Différents codes délivrés par la carte de régulation appellent a effectuer une révision :

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. il
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Code R1 :

Code R2 :

Code R3 :

Code R4 :

Code R5 :

Apparait sur 1’écran lorsque la machine a chaufté 9 300 h soit environ 5 ans
¢ faire une révision générale. Voir votre revendeur

Apparait sur I’écran lorsque la machine a réalisé 60 000 Coups
¢ vérifier toutes les pieces en mouvement (huiler et graisser si nécessaire) + code R4.

Apparait sur I’écran lorsque la machine a réalisé 240 000 coups
¢ changer la mousse et controler 1’état des fils électriques du fin de course, de 1’¢lectro-aimant et
des résistances.

Apparait sur 1’écran lorsque la machine a réalisé 30 000 Coups
¢ controler visuellement 1’état des composants électriques ainsi que 1’état des matériaux.

Apparait sur 1’écran lorsque la machine a réalisé 600 000 Coups
¢ graisser tous les axes et changer si nécessaire le ressort & gaz qui assure la remontée du plateau +
code R4.

= POUR EFFACER LE MESSAGE CONCERNANT LA REVISION :
SE REPORTER AU MANUEL D’UTILISATION CARTE X

PIECES SOUMISES A L°’USURE

Lors de toute commande : préciser la désignation, la référence et la quantité.

REFERENCE DESIGNATION QUANTITE

MATERIEL ELECTRONIQUE

CAR - 358 [ | CARTE DE CONTROLE 1 RELAIS 1 CONNEC [ | 1 |
ECR - 361 [ | ECRAN AVANT VERS.50°C RETRO ECLAIRE [ | 1 |
CLA - 371 [ | CLAVIER 6 TOUCHES [ | 1 |
RES - 334 | | RESISTANCE MICA 380X100 750W | | 3 |
VEN - 300 | | VENTOUSE ELECTRO-MAGNETIQUE 230V 10W | | 1 |
FIN - 231 [ | FIN DE COURSE A LANGUETTE 16A 250V [ | 1 |

FUSIBLE 5X20mmT 16 A 250V

FUS -153 FUSIBLE CARTE 80mAT 250V 2
MATERIEL DIVERS

RES - 006 [ | RESSORT A GAZ 600N [ | 1 |
HABILLAGE PRESSE

MOU - 001 [ | MOUSSE 9 MM | | 400X450 MM |
S.A.R.L. au capital de 15 250 €. 12
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TABLEAU DE DEPANNAGE

UTILISATION PAR DU PERSONNEL QUALIFIE

PANNES ELECTRIQUES

SYMPTOMES

PANNES POSSIBLES

DEPANNAGE

La machine ne
s’allume pas.

v’ La prise n’est pas branchée.

L’interrupteur n’est pas connecté.
Le fusible général est hors d’usage.

AN

v’ Le fusible carte est hors d’usage.

v' L’afficheur est défaillant.

v’ Vérifier votre réseau et si la machine y est
reliée.

v Mettre I’interrupteur général M/A sur 1.

v' 1l est sutié dans un logement a coté de la fiche
du cordon d’alimentation. Pour y accéder, retirer
le cordon électrique, avec la pointe d’un tournevis
soulever le logement du fusible. Vous trouverez
dans le cube carré, un fusible de rechange a
mettre en lieu et place de celui qui se trouve dans
la griffe.

v" 1l est situé en bas a gauche de la carte
(80mAT).

v’ Vérifier si la nappe est correctement connectée
sinon I’afficheur est hors service.

Le plateau ne

v" Les résistances sont défectueuses.

v' Vérifier les connections et 1’état des fils
¢lectriques. Pour démonter le plateau chauffant,
prendre contact avec votre revendeur.

chauffe plus. v" Probléme de la carte. v" Voir les messages affichés sur I’écran et se
reporter au manuel de la carte.
v’ Valeur de température trop basse. v’ Pour modifier cette valeur, voir chapitre V.
Le plateau v" Probléme de la sonde ou de la carte. v" Voir les messages affichés sur I’écran LCD et
surchauffe. se reporter au manuel de la carte. Prendre contact

avec votre commercial.

La minuterie ne
décompte pas.

v' Le fin de course de la potence n’est
pas activé ou défectueux.

v" Probléme de la carte.

v' Vérifier si ce composant est bien en contact
lorsque le levier est baissé (un petit clic doit étre
entendu). Vérifier les connections.

v" Voir les messages affichés sur I’écran et se
reporter au manuel de la carte.

Le plateau ne
descend pas.

v’ Les axes sont grippés ou trop serrés.

v' Le ressort a gaz est bloqué.

v’ Les graisser ou les desserer légérement.

v’ Vérifier le, mais ne pas essayer de 1’ouvrir :
danger haute pression. Prendre contact avec votre
commercial pour éventuellement le changer.

Le plateau reste
en position basse
aprés pressage.

v' Le ressort a gaz est bloqué.

v La minuterie ne décompte pas.

v’ Vérifier le, mais ne pas essayer de 1’ouvrir :
danger haute pression. Prendre contact avec votre
commercial pour éventuellement le changer

v’ Voir ci-dessus.

Le plateau ne
reste pas en
position basse.

v’ La ventouse électromagnétique
(électro-aimant) est défectueuse.

v' Vérifier ses connections. Prendre contact avec
votre Commerical.

Le plateau
remonte trop
brusquement.

v' Le ressort a gaz est défectueux.

v' 11y a une fuite sur ce ressort, il n’y a plus
assez de pression pour qu’il puisse assurer la
remontée du plateau. Pour éventuellement le
changer, prendre contact avec votre commercial.

S.A.R.L. au capital de 15 250 €. 13

SIRET : 408 484 913 00012

APE :514S R.C.S. CRETEIL

N° de TVA intra-communautaire : FR 13 408 484 913





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


