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Pour une utilisation correcte et en toute sécurité

@ Pour utiliser correctement et en toute sécurité votre plotter, lisez ce manuel avant de I'utiliser.

@ Aprés avoir lu ce manuel, conservez-le a portée de la main pour pouvoir y accéder rapidement si
nécessaire.

® Ne laissez pas les enfants toucher a cette machine.

@ Lorsque vous n'utilisez pas la machine éteignez-la et débranchez le cordon secteur de la prise de
courant.

® Ne laissez jamais la machine fonctionner sans surveillance.

@ La section suivante décrit les points importants pour un fonctionnement sdr. Assurez-vous de les suivre
strictement.

Conventions Utilisée dans ce manuel

Pour garantir une utilisation s(re et précise du plotteur ainsi que pour prévenir toutes blessures et
dommages matériels, les consignes de sécurité fournies dans ce manuel sont classées dans les trois
catégories décrites ci-dessous. Leur affichage et la signification est la suivante. Assurez-vous d'avoir une
compréhension compléte de leur signification avant de lire le manuel.

Cette catégorie vous indique que si vous ignorez les
DANGER informations, 'opérateur risque d'étre blessé.

Cette catégorie fournit des informations qui, si elles sont

A MISE EN GARDE ignorées, sont susceptibles de causer des blessures graves

ou mortelles a I'opérateur.

Cette catégorie fournit des informations qui, si elles sont

A A'|_|'ENTION ignorées, peuvent causer des blessures a |'opérateur ou

des dommages au plotter

Description des symboles de sécurité

Le symbole A indique une information qui nécessite une
A attention particuliére (y compris les mises en garde). Le point

spécifique nécessitant une attention est décrit par une illustration
ou un texte a l'intérieur ou a cdté du symbole A\.

action interdite est décrite par une illustration ou un texte a

® Le symbole ) indique une action qui est interdite. Une telle
l'intérieur ou a cété du symbole ©.

Le symbole @) indique qu'une action doit étre effectuée. Une telle
o action impérative est décrite par une illustration ou un texte a

I'intérieur ou a coté du symbole @).




Consignes de sécurite
/AN\AVERTISSEMENT

Pendant le fonctionnement du traceur, ne
touchez pas les galets ou les parties mobiles.

® Une telle action peut entrainer des blessures.

Nn tonchinn

Le traceur doit étre relié a la terre.

®Si le traceur n'est pas relié a la terre, |'utilisateur
risque de recevoir une décharge électrique en cas de
court-circuit.

Ground the Plotter

Méme si le traceur est a I'arrét, gardez les mains
et les cheveux éloignés des galets ou toutes autres
parties mobiles, il peut démarrer subitement des
réception de données.

® Une telle action peut entrainer des blessures.

Nn touchina

Ne pas démonter, réparer ou transformer le

plotter.

® Cela peut provoquer un choc électrique ou un risque
d'incendie.

® Le contact avec des parties hautes tensions dans le
traceur peut provoquer un choc électrique.

®Si le plotter a besoin d'étre réparé, contactg
revendeur Graphtec le plui proche.

o

No disassembly

Ne branchez pas le plotter sur une alimentation

déficiente.

® Cela peut provoquer un choc électrique ou un risque
d'incendie du a un court-circuit.

Prohibited

Ne pas utiliser le traceur dans un lieu exposé a
I'eau, la pluie ou la neige.

® Cela peut provoquer un choc électrique ou un risque
d'incendie du a un court-circuit.

Avoid water Beware of

electrical shock

Si le traceur émet de la fumée, de la chaleur,

une dréle d'odeur ou d'autres anomalies de

fonctionnement, arrétez de I'utiliser. Eteignez-le et

débranchez-le.

@ Utilisez le traceur dans un tel cas peut provoquer un

risque d'incendie ou un choc électrique.

® Aprés vous étes assuré de l'arrét de la fumée,
contactez votre représentant Graphtec le plus proche
pour une réparation.

® N'essayez jamais de réparer vous-méme. La
est

réparation par quelqu'un sans expérien
extrémement dangeureuse.

Prohibited

Ne laissez pas la poussiére ou des particules
métalliques adhérer a la prise d'alimentation.

® Une telle action peut causer un choc électrique ou un
incendie d( a un court circuit.

Beware of
electrical shock

Prohibited
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Consignes de sécurite
/AN\AVERTISSEMENT

N'utilisez pas un cordon secteur endommagé.

® Une telle action peut causer un choc électrique ou un
incendie d( a une fuite de courant.

® Remplacez le cordon par un nouveau.

Unplug the power
cord from the socket

Attention lorsque vous manipulez la lame.
®Touchez la lame a main nue peut provoquer des
blessures.

® Ne touchez pas la lame pendant I'opération de
découpe.

No touching

/A\ATTENTION

Ne pas utiliser ou stocker le traceur dans un
endroit exposé a la lumiére directe du soleil ou
proche d'un climatiseur ou d'un radiateur.

® Un tel emplacement pourrait nuire
a la performance du traceur.

Prohibited

Ne pas utiliser le traceur dans un endroit
poussiéreux ou humide.

® Un tel emplacement pourrait nuire a la performance
du traceur.

Prohibited

Ne pas placer un récipient contenant de I'eau ou
un autre liquide sur le plotter.

®Si un liquide tombe dans le traceur, Un choc
électrique ou un incendie d{ a un court circuit peut se

produire. .
)
Q AUR
A
Avoid water Beware of

electrical shock

Ne pas utiliser le traceur dans un endroit soumis
a des vibrations mécaniques excessives ou des
perturbations électriques.

® Un tel emplacement pourrait nuire a la performance
du traceur.

Prohibited

Lorsque vous débranchez le cordon
d'alimentation ou le cable d'interface, ne tirez
pas sur le cordon / cable.

® Une telle action peut endommager le cordon/cable,

ce qui entrainerait un risque d'incendie ou de choc
électrique.

Prohibited

Si de I'eau ou une matiére étrangére pénetre
dans le traceur, cessez |'utilisation. Coupez
I'alimentation et débranchez le cordon
d'alimentation de la prise électrique.

@ Utilisation d'un cordon d'alimentation endommagé peut

provoquer un choc électrique ou un incendie d{ a un
court circuit.

pour une réparation.

Unplug the power
cord from the socket

i




Consignes de sécurite
/\ATTENTION

N'essayez pas de lubrifier les mécanismes du
plotter.
® Une telle action peut provoquer une panne..

Prohibited

Ne nettoyez pas le traceur avec des solvants
volatils tels que du diluant ou du benzéne.

® Une telle action peut nuire a son fonctionnement.

SIS

Prohibited

Prévoyez un espace suffisant autour du plotter

de sorte qu'il ne cogne pas tous les objets dans

son voisinage pendant la découpe.

® Un tel contact peut entrainer un mauvais alignement
de la découpe ou du tragé.

No touching

Lorsque vous utilisez I'éclairage intérieur, comme

les lampes fluorescentes ou autres électriques,

prévoir une distance d'au moins un metre entre

le traceur et la source de lumiére.

®la proximité d'une telle source de lumiére peut
provoquer un dysfonctionnement des capteurs de
matiere.

Lors de I'utilisation du porte-lame, prenez soin
de ne pas sortir la lame plus que nécessaire.

® Une lame trop sortie peut endommager la bande
téflon et nuire a la qualité de découpe.

Lorsque vous déplacez le chariot porte-outil
manuellement, déplacez-le lentement.

® Le déplager rapidement peut endommager le traceur.

Ne placez pas le traceur sur une pente, ou dans
une zone soumise a de nombreuses vibrations,
ou dans d'autres endroits instables.

®Si le traceur tombe, il peut subir des dommages.

f

T~

N )
Prohibited —

Ne pas placer des cartes magnétiques, disquettes
ou autres éléments similaires dans le voisinage
du chariot porte-outil.

® La force magnétique peut détruire les données sur
les cartes magnétiques ou les disquettes.

Prohibited

Si vous n'étes pas ceratins des conditions de
découpe, exécutez un test de découpe avant de
lancer votre découpe.

@ L'exécution d'une opération de découpe avec des
valeurs de réglage incorrect peut endommager la
lames et les périphériques ou provoquer une panne
systeme.

iv







Préface

Merci d'avoir choisi un traceur Graphtec CE6000. Les plotters de la série CE6000 sont équipés
d'un systéme d'asservissement numérique visant a 'atteindre une précision de découpe a
haute vitesse. En plus de la coupe du film de marquage et d'autres supports, un plotter de la
série CE6000 peut également étre utilisé comme un traceur a plume. Pour assurer une qualité
de découpe et une productivité optimales, lisez attentivement ce manuel avant d'utiliser votre
plotter.

Ce produit est fabriqué et vendu sous une licence de Gerber Scientific International, Inc brevet
US n °© 5.537.135 et ses homologues étrangers.

Notes a propose de ce Manuel

(1) Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite, stockée dans un systéme
documentaire ou transmise sous quelque forme ou par quelque moyen, sans l'autorisation
écrite préalable de Graphtec Corporation.

(2) Les spécifications du produit et d'autres informations dans ce manuel sont sujettes a
modification sans préavis.

(3) Graphtec Corporation n'assume aucune responsabilité pour les dommages résultant soit de
['utilisation de l'information contenue dans ce document ou I'utilisation de l'appareil.

Marques déposées

Tous les noms de sociétés, marques, logos, et des produits apparaissant dans ce manuel sont
des marques commerciales ou des marques déposées de leurs sociétés respectives.

Droits d'auteur

Ce manuel utilisateur est soumis au droit d'auteur Graphtec Corporation.



Précautions particulieres sur la manipulation des lames

Des lames tranchantes sont utilisées avec ce traceur. Manipulez les lames et les supports avec
soin pour éviter des blessures corporelles.

Lames de découpe

Les lames de découpe sont trés aiguisées. Lorsque vous manipulez une lame de découpe ou un
porte-lame, veillez a ne pas vous couper les doigts ou toute autre partie du corps. Remettez
les lames usées dans le boitier fourni.

> Pointe de la lame
<bF—<

Lorsque la boite est remplie de lame usée, jetez les lames avec la boite.

Porte-lame

La lame qui dépasse du porte-outil est tranchante. ne sortez pas trop la lame. De plus, lorsque
vous n'utilisez pas le porte-lame, assurez-vous que la lame soit complétement rétractée.

Cutter blade

Aprés la mise en place du porte-lame.

Aprés la mise sous tension, et pendant le fonctionnement, ne touchez pas la pointe du porte-
lame. C'est dangereux.

I



Apres la mise sous tension

Au cours de la mise sous tension du traceur, veillez a respecter les précautions suivantes. Le
chariot porte-outil et le média chargé peuvent soudainement se déplacer pendant I'opération
de découpe, immédiatement apreés et pendant le réglage des fonctions du traceur. Gardez

les mains, les cheveux, les vétements et autres objets éloignés de la proximité du chariot
porte-outil, des galets et du support chargé. Pour éviter toute blessure des opérateurs et des
mauvais résultats de découpe, veillez a ne pas laisser les mains, les cheveux, les vétements
ou autres objets étrangers se prendre dans le chariot porte-outil ou entrer en colision avec le
support chargé alors que le traceur fonctionne

Etiquette d'avertissement

Cette étiquette d'avertissement est située sur le capot supérieur. Veillez a respecter toutes les
mises en garde sur |'étiquette.

Hy BAERRRBO—5—%P. F+ U v IZEOAEIBIC | During a cutting or plotting operation, do not touch the
HERETDSPENTLEEL, writingpanel or moving parts such as the carriage. A ATTENTION A ATTENZIONE ‘

ﬁ%} NEE A CAUTION A ACHTUNG A\ ATENCION ‘
/

Notes sur le pietement

Veillez a utiliser uniquement le pied congu pour la série CE6000 avec votre traceur CE6000.

L'utilisation d'un pietement différent peut provoquer un dysfonctionnement traceur ou des
blessures corporelles.

I



A propos des mots et des phrases utilisés dans la notice

eDans ce manuel, le mot «tracé» se réfere a utiliser la machine soit avec le stylo de tracage
soit avec le porte-lame pour découper.

eDans ce manuel, le mot «média» se réfere a matiére, rouleau de matiere, feuilles ou films de
marquage.

Avant la mise en route

eAssurez-vous de lire "LES CONSIGNES DE SECURITE" pour une utilisation slre et correcte.
Dans le cas contraire, cela peut provoquer un accident ou un incendie inattendus.

AVERTISSEMENT

La comission fédérale de communication des Etats-Unis a précisé que la mention suivante doit
étre portée a l'attention des utilisateurs de ce produit.

COMMISSION FEDERALE DES COMMUNICATIONS RADIO FREQUENCE RAPPORT SUR LES INTERFERENCES

REMARQUE: Cet équipement a été testé et déclaré conforme aux limites imposées aux
appareils numériques de classe A, conformément a la partie 15 de la réglementation FCC. Ces
limites sont congues pour fournir une protection raisonnable contre les interférences nuisibles
lorsque I'équipement est utilisé dans un environnement commercial.

Cet équipement génere, utilise et peut émettre une énergie de fréguence radio et s'il n'est
pas installé et utilisé conformément au manuel d'instructions, peut causer des interférences
nuisibles aux communications radio. Le fonctionnement de cet équipement dans une zone
résidentielle est susceptible de provoquer des interférences nuisibles, auquel cas I'utilisateur
sera tenu de corriger les interférences a ses propres frais.

UTILISEZ DES CABLES BLINDES

Pour se conformer aux exigences de la FCC Classe A, tous les cables externes de l'interface
de données et les connecteurs doivent étre correctement blindés et mis a la terre. Ces cables
et connecteurs sont disponibles auprés des revendeurs autorisés GRAPHTEC ou les fabricants
d'ordinateurs ou de périphériques. GRAPHTEC n'est pas responsable des interférences
causées par l'utilisation de cables et connecteurs autres que ceux recommandés ou par des
modifications non autorisées apportées a cet équipement. Des changements ou modifications
non autorisées peuvent annuler le droit de I'utilisateur a utiliser cet équipement.

v



Sélection du cable d'alimentation

Assurez-vous de consulter les tableaux ci-dessous si vous souhaitez utiliser un cable autre que
celui fourni avec les accessoires.

Tableau 1. pour une alimentation 100 V a 120 V

Prise Tvpe de prise Tension Références Cable
yp P d'alimentation Standards d'alimentation
ANSI C73.11 UL Listed
Ameérique du nord NEMA 5-15
125V 100/120 V uL498/817/62 Type SIT
10 A CSA22.2 No.18AWG x 3
NO.42/21/49 300V, 10 A
Tableau 2. pour une alimentation 200 V a 240 V
Prise Tvpe de prise Tension References Cable
yp P d'alimentation Standards d'alimentation
Europe CEE(7)VII _
250V 200V IEC320 TYPg.XH(l)SS/\;:’]Z
10 A CEE13 '
UK BS1363
250V 200V BS4491 TYPg'XHgS(:/\;;:']Z
5A BS6500 '
Australie AS3112
250 V 200 Vv AS3109 ng'xo??’oc:iqz
10 A AS3191 )
Amérique du nord ANSI C73.20 _ll'_“' I;IS;?_?
250 V 200 V NEMA 6-15 P
15 A UL 198.6 No.18AWG x 3
) 300V, 10 A
Suisse SEV1011
250V 200V SEV1004 TYzEX 30755\/\;:12
6 A SEV1012 )
Chine GB15934
250V 200 V GB2099.1 TYPE: HO5VV-F
6 A GB1002 3x 1.0 mm2
GB/T 5023.5
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Chapitre 1 Description

Ce chapitre explique comment connecter votre machine a votre ordinateur.
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1.1

Controle des accessoires

Accessoires
Article Qté Item Qté
Cable d'alimentation 1 pc Cable USB 1 pc
DVD 2 pcs MANUEL, 1
] FEUILLET DE MONTAGE
¢ Divers logiciels
e Manuels utilisateur (pdf)
Porte-lame (PHP33-CBO9N-HS) 1 pc Lame (CBO9UB-1) 1 pc
Porte-stylo (PHP31-FIBER) 1 pc 1 pc
Cutter a main 1 pc Feuille de transport (CR09300-A3) 1 pc
(CE6000-40 seulement).
Accessoires selon le modeéle et les options
CE6000-40 CE6000-60 CE6000-120
Article Qté Article Qté Article Qté
Supports de 1 jeu 1jeu | Pietement 1 jeu
rouleau

S >
é/wﬁ

ou supports rouleau*
\

, \\II
7%
T G2

R

* Les support rouleau sont des accessoires

standards pour le CE6000-60 sans pietement.




1.2 Nomenclature

Vue de face: CE6000-40

Chariot
Panneau de controle

4

Support o

Marqueur de position des rouleaux agrippant

Bande téflon

Interface RS-232C

Capteur de
présence matiére

Rouleau agrippant

Panneau de controle ......... Permet d'accéder aux différentes fonctions du plotter.

Galets...ovvviiiiiiiiiii, Maintiennent la matiére contre les rouleaux agrippant.

Rouleaux agrippant........... Rouleaux métalliques avec surface agrippante entrainant la matiére
vers l'avant et l'arriere.

Capteur de matiére........... Le capteur avant détecte le bord avant de la matiére. Le capteur
arriere détecte la limite arriére de la matiere.

(@] =1 o o ] o Déplace I'outil ou le stylo sur la matiére pendant la découpe ou le
tracé.

Support outil........ccceennenne. Maintient l'outil/le stylo et le déplace de haut en bas.

Marqueurs de position des rouleaux agrippant:

................................ Les stickers collés sur I'axe Y et 'arriére du capot indiquent la
position de chaque rouleau agrippant. Utilisez-les pour localiser les
rouleaux agrippant et positionner correctement les galets.

Bande téflon...........cc..e.e. La lame se déplace le long de cette bande martyre.

Manette de chargement .... Utilisée pour lever ou baisser les galets lors du chargement/
déchargement de la matiére.

Interface USB .................. Permet de connecter le plotter sur un ordinateur avec un cable USB.
Interface RS-232C ............ Permet de connecter le plotter sur un ordinateur avec un cable
RS-232C.



Vue arriere: CE6000-40

Interrupteur Marche/Arrét

Supports de rouleau / Prise AC
Rail de position des
supports de rouleau

Supports de rouleau ......... Supporte le rouleau de matiére.
Rail de position des supports de rouleau

................................ Permet de positionner les supports de rouleau.
Interrupteur Marche/Arrét . Mise sous ou hors tension du plotter.

Prise AC ..oiiiiiiiiiiiiinenn, Le cordon secteur est connecté sur cette prise pour alimenter la
machine.



Vue de face: CE6000-60

Support d'outil

Marqueur de position des rouleaux agrippant Panneau de contréle

Chariot

Bande téflon Manette de chargement matiere

G

52
”" Frein Matiére
Galets

Interface USB

Capteur de
résence matiére

Rouleau agrippant

interface RS-232C

M

Panneau de contrdle ......... Permet d'accéder aux différentes fonctions du plotter.

Galets.....cooviiiiiiiie Maintiennent la matiére contre les rouleaux agrippant

Rouleaux agrippant........... Rouleaux métalliques avec surface agrippante entrainant la matiére
vers l'avant et l'arriére.

Capteur de matiére........... Le capteur avant détecte le bord avant de la matiére. Le capteur
arriere détecte la limite arriere de la matiere.

Chariot......cccoveviiiiiiinns Déplace I'outil ou le stylo sur la matiére pendant la découpe/le tracé.

Support outil..........cocenetn. Maintient l'outil/le stylo et le déplace de haut en bas.

Marqueurs de position des rouleaux agrippant:

................................ Les stickers collés sur I'axe Y et 'arriére du capot indiquent la
position de chaque rouleau agrippant. Utilisez-les pour localiser les
rouleaux agrippant et positionner correctement les galets.

Bande téflon.................... La lame se déplace le long de cette bande martyre.

Manette de chargement .... Utilisée pour lever ou baisser les galets lors du chargement/
déchargement de la matiére.

Interface USB ................. Permet de connecter le plotter sur un ordinateur avec un cable USB.

Interface RS-232C ............ Permet de connecter le plotter sur un ordinateur avec un cable
RS-232C.

Frein matiére................... Cela empéche le support de tourner lors de la mise en place
du média. Utilisé également pour tirer le film tout droit lors du
chargement.



Vue arriere: CE6000-60

Stoppeur
Prise AC

Barres support
de rouleau

IS
Stoppeu \

Bras support
de rouleau

Pietement |

Interrupteur Marche/Arrét . Mise sous ou hors tension du plotter.

Prise AC ..cvviiiiiiiiiieenns Le cordon secteur est connecté sur cette prise pour alimenter la
machine.

Bras support de rouleau.... Utilisé pour supporter les rouleaux de matiere et permet leur
rotation.

Barres support de rouleau . Le rouleau de matiére est placé dessus.
Stoppeur.....covvviiiiieiinennen Maintien le rouleau en position.
Pietement.........cooveiiiinns Pied pour placer la machine.



Front View: CE6000-120

Marqueur de position
des rouleaux agrippant

Support outil
Bande téflon Chariot

Panneau de controle

Y / Manette de chargement matiere
U Fsam
Q%zb f

0

P}
U

/

)
2

Bague d'arrét

nterface USB

apteur de matiéres 0

Barre guide matiere
Interfage-RS-232C

N

Panneau de contréle ......... Permet d'accéder aux différentes fonctions du plotter.

Galets...ovvviiiiiiiiiii, Maintiennent la matiére contre les rouleaux agrippant. (Le nombre
dépend du modeéle.)

Rouleaux agrippant........... Rouleaux métalliques avec surface agrippante entrainant la matiére
vers l'avant et l'arriere.

Capteurs de matiere ......... Le capteur avant détecte le bord avant de la matiére. Le capteur
arriere détecte la limite arriere de la matiere.

Chariot......cocvvviiiiiineenen Déplace I'outil ou le stylo sur la matiere pendant la découpe/le tracé.

Support outil........cceennennn. Maintient I'outil/le stylo et le déplace de haut en bas.

Marqueurs de position des rouleaux agrippant:

................................ Les stickers collés sur I'axe Y et 'arriére du capot indiquent la
position de chaque rouleau agrippant. Utilisez-les pour localiser les
rouleaux agrippant et positionner correctement les galets.

Bande téflon...........ccune.e. La lame se déplace le long de cette bande martyre.

Manette de chargement .... Utilisée pour lever ou baisser les galets lors du chargement/
déchargement de la matiére.

Interface USB .................. Permet de connecter le plotter sur un ordinateur avec un cable USB.

Interface RS-232C............. Permet de connecter le plotter sur un ordinateur avec un cable
RS-232C.

Frein matiére ................... Cela empéche le support de tourner lors de la mise en place du

meédia. Utilisé également pour tirer tout droit lors du chargement.
Barre guide matiére.......... Utilisée pour aligner les médias lors de leur mise en place.
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Vue arriére: CE6000-120

Interrupteur Marche/arrét

Prise AC

Barres support
de rouleaux

Stoppeur

Bras support
de rouleau

Pietement — |

Interrupteur Marche/Arrét . Mise sous ou hors tension du plotter.

Prise AC ...ooiviiiiiiiiiinenn, Le cordon secteur est connecté sur cette prise pour alimenter la
machine.

Bras support de rouleau .... Utilisé pour supporter les rouleaux de matiere et permet leur
rotation.

Barres support de rouleau . Le rouleau de matiere est placé dessus.
Stoppeur..ccvvviviiieeieeaee Maintien le rouleau en position.
Pietement.........coceienennnn. Pied pour placer la machine.



1.3 Assemblage

Assembler le pietement.
Le pietement est composé des piéces ci-dessous.

CE6000-60

Jambes x 2 Base du pied x 2 Barre centrale x 1 Clé Allen x 1 Vis (M5) x 12

Stoppeur x 2 Vis a molette x 4

(0 ¥

®

@

Bras support x 2 Barre support de rouleau x 2
Jambes x 2 Base du pied x 2 Barre centrale x 1 Clé Allen x 1 Vis (M5) x 30
# \ [
0
0
Bras support x 2 Stoppeur x 2 Barre support de rouleau x 2 Barre guide matiere x1



Assemblage (CE6000-60)

/\ ATTENTION

@Il est recommandé de procéder a I'assemblage avec I'aide d'une ou plusieurs personnes.
®Soyez prudent, vous pourriez vous blesser accidentellement avec les bords des pieces.

@S'il vous plait soyez prudent, ne vous pincez/coincez pas les mains lorsque vous fixez la machine.

1 Assemblez les cotés droit et gauche en vis a vis. P
Vissez une base de pied avec une jambe avec 2 vis A noter
M5 en utilisant la clé Allen. ®Fixez la jambe sur la base du pied afin

qu'elle corresponde avec la découpe.

®Assemblez les cOtés de fagon a ce que
la longueur de la base soit identique
pour chaque coté.

9

(&

@%

‘ Base de pied
7

Découpe

Jambe Jambe

2  Montez la barre centrale sur les jambes sans visser a
fond en utilisant la clé Allen. Montez la barre centrale
de sorte que le cOté court de la base des pieds se
trouve sur le devant.

A Cétés du pied

Vis M5
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3 Montez les bras support de rouleau sur chaque cété
avec 2 vis M5. Montez la partie avec I'emplacement
des supports de rouleau du bras orienté vers l'arriere
du pied.

Z

Vis de fixation M5

Bras support

_\/
27 aras support @ 7e rouleau
de rouleau I~
LT
Long
I
ﬁ base

Jambe droite et gauche

/\ ATTENTION

4  Placez le CE6000 sur le pied en insérant les ergots de
postionnement du pied dans les trous situés sous le

plotter, puis vissez les 4 vis a molette.

S'il vous plait soyez prudent, ne vous
pincez/coincez pas les mains lorsque
vous fixez la machine.

A noter

@ Vérifiez que toutes les vis soient bien
vissées. Le média pourrait ne pas
avancer correctement si lI'une des vis
est manquante.

®Lors de l'installation du plotter, vérifiez
gu'aucun objet ne soit présent a
proximité. Gardez un espace libre d'au
moins 30 cm autour de la machine.

Vis a molette

Ergot de positionnement

5 serrezles vis du pietement de I'étape 2.
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Assemblage (CE6000-120)

/\ ATTENTION
®1| est recommandé de procéder a I'assemblage avec I'aide d'une ou plusieurs personnes.

®Soyez prudent, vous pourriez vous blesser accidentellement avec les bords des pieces.

@S'il vous plait soyez prudent, ne vous pincez/coincez pas les mains lorsque vous fixez la machine.

Ve

1 Assemblez les cotés droit et gauche en vis a vis. A noter
Vissez une base de pied avec une jambe avec 2 vis ®Fixez la jambe sur la base du pied afin
M5 en utilisant la clé Allen. qu'elle corresponde avec la découpe.

®Assemblez les cotés de fagon a ce que
la longueur de la base soit identique

pour chaque coté.
Vis M5 ~

\ Base du pied

Jambe

2 Montez la barre centrale sur les jambes sans visser a
fond en utilisant la clé Allen. Montez la barre centrale

de sorte que le cOté court de la base des pieds se
trouve sur le devant.

Cotés du pied
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3 Montez les bras support de rouleau de chaque coté
avec 5 vis M5. Montez les bras supports de rouleau

avec la protubérance orientée vers l'arriere du pied.
Fixez la barre guide matiére a l'aide des vis M5 (2 de
chaque coté).

Emplacement des barres support matiére

/s

@g
&

Vis M5

% Base du pied

.

Barre guide matiére

=
WL
%

=

%L

Cotés du pied

p
/\ ATTENTION

4 Placez le CE6000 sur le pied en inserant les ergots de S'il vous plait soyez prudent, ne vous

postionnement du pied dans les trous situés sous le pincez/coincez pas les mains lorsque
plotter, puis vissez les 4 vis (deux de chaque c6té), a vous fixez la machine.
I'aide de la clé Allen. &\ FEEr

@ Vérifiez que toutes les vis soient bien
vissées. Le média pourrait ne pas
avancer correctement si lI'une des vis
est manquante.

®Lors de l'installation du plotter, vérifiez
gu'aucun objet ne soit présent a
proximité. Gardez un espace libre d'au
moins 30 cm autour de la machine.

Ergot de postionnement

Verrou des roulettes

5 serrezles vis du pietement.
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Assemblage du support de rouleau

Assemblage (CE6000-40 et CE6000-60 sans pietement)

1 Positionnez les supports de rouleau dans le guide
arriere de la machine. Vérifiez que les roulements

soient orientés vers |'extérieur de chaque coté.

Rail de position des

supports de rouleaW
\/\u

Supports de rouleau
Roulement

Assemblage des barres support de rouleau

Assemblage (CE6000-60)

1 Glissez les stoppeurs sur une barre support de
rouleau. (Ne serrez pas compléetement la vis)

Barre support de rouleau

Stoppeurs

* @,g

2 Placez le coté avec I'engrenage sur le coté gauche
de la machine (en regardant depuis l'arriére), puis
faites glisser la barre dans I'emplacement sur le bras
support .
Coulissez la barre support de rouleau de sorte qu'elle
soit bloquée par I'engrenage et la butée fixe. Assurez-
vous que la barre soit en contact avec le roulement.

Engrenage Butée fixe

Roulements
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Assemblage (CE6000-120)

1

2

Positionnez les stoppeurs sur une barre support de
rouleau. (Ne serrez pas complétement la vis.)

Barre support de rouleau

M

|

Stoppeurs

Placez les barres support de rouleau dans les
emplacements des bras support de rouleau.

Barre support de rouleau

%J

Roulements
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1.4 | Connexion a un ordinateur

Connectez le plotter a un ordinateur en utilisant un cable d'interface. Utilisez soit le port USB soit
le port RS-232C pour brancher le plotter a votre ordinateur. La sélection du port de communication
dépend des spécifications du logiciel utilisé et des interfaces disponibles sur I'ordinateur.

Installez le driver avant de connecter la machine.

Selon le port sélectionné, utilisez soit un cable USB, soit un cable RS-232C (vendu séparément).
Utilisez les cables recommandés par Graphtec.

L'explication ci-dessous est donnée pour le CE6000-120.

Connexion

1 veérifiez que l'interrupteur Marche/arrét soit sur Arrét
(Off).

=

Y

2  Connectez le plotter a l'ordinateur en utilisant le

cable d'interface. A noter

Connexion via l'interface USB Consultez "Régler l'interface" CIXEA

Computer

AT
\ L)

Cable USB

Computer

)
7

500

@)

| Cable RS-232C
(vendu séparément)
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Chapitre 2: Préparation a la découpe

Ce chapitre décrit ce qu'il faut savoir avant de lancer une découpe.

SOMMAIRE

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
2.10
2.11
2.12

Préparation du Porte-lame

Monter le porte-lame sur le chariot
Chargement du média (Papier ou film adhésif)
Positionnement des galets

A propos de l'affichage par défaut

Mise sous tension

Comment utiliser le clavier

Mode de chargement

Pré défilement automatique (Papier ou film autocollant)
Sélection de la condition de découpe

Tests de découpe

A propos du mode Simple

2.12.1 Paramétrer la longueur de page (mode Simple)
2.12.2 Configurer le point d'origine en HP-GL (mode Simple)
2.12.3 Pas adressable en GP-GL (mode Simple)

2.12.4 Paramétrer la langue pour l'affichage (mode Simple)
2.12.5 Paramétrer l'unité des longueurs (mode Simple)



2.1 Préparation du Porte-Lame

Ce chapitre décrit les structures et les différents types de porte-outils (porte-lame et porte-stylo).

Description du porte-lame

Le plotter utilise, pour découper, une lame montée dans un porte-lame. Il existe deux porte-lames
différents correspondant au diamétre de la lame utilisée. (Le porte-lame @0,9 mm est fourni en

standard).
Assurez-vous de monter la lame dans le porte-lame correspondant.
Lame Porte-lame

\E}Eﬂﬂ% /\ ATTENTION
I \ Pour éviter les blessures corporelles,

Molette d'ajustement de la sortie de la lame . F '
Capuchon manipuler les lames avec précaution.

(Bleu: pour une lame de @0,9 mm.)
(Rouge: pour une lame de @1,5 mm.)

Structure du porte-lame

Porte-lame de 0,9 mm de diamétre Porte-lame de 1,5 mm de diamétre
I Molette d'ajustement I Molette d'ajustement
de la longueur de lame de la longueur de lame
-—— Corps -+— Corps
E Lame de 0,9 mm B Lame de 1,5 mm
de diametre de diametre

Capuchon rouge

@ Capuchon bleu @

) )
@ @

Ajustement de la longueur de lame

Il est nécessaire de régler la longueur de lame pour réaliser des découpes optimales. Procédez a
guelques tests et réglez la longueur en conséquence.

p
/\ ATTENTION

@ Pour éviter les blessures corporelles, manipuler les lames avec précaution.
e Si la lame dépasse trop celle-ci pourrait s'abimer ou endommager la bande téflon. Assurez-vous que la lame ne
dépasse pas plus que I'épaisseur de la matiere.

A noter

e Consultez "Tests de Découpe " pour les tests de découpe.

e Consultez "Ajustement de la longueur de lame" pour la méthode d'ajustement manuel de la longueur de
lame.

e Consultez "Ajustement de la longueur de lame" pour la méthode d'ajustement automatique de la
longueur de lame.
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Réglez la longueur de lame en utilisant la molette d'ajustement. Tournez la molette dans la
direction "A" pour sortir la lame ou dans la direction "B" pour rentrer la lame. Lorsque la molette
est tournée d'une graduation, la lame se déplace approximativement de 0,1mm. Un tour complet
de la molette équivaut a un déplacement de lame de 0,5 mm environ.

La lame se déplace Repére — 4
d'approximativement
0,1 mm par graduation.

& Repere

Caractéristiques des Lames et leurs utilisations

Chaque lame posséde des caractéristiques différentes. Sélectionnez la lame convenant le mieux a
votre application.

Référence et type de lame Diamétre Référence porte-lame Caractéristiques et applications

CB0O9U ®©0.9mm PHP33-CB0O9N-HS Lame standard pour la découpe de films
adhésifs de marquage. Convient pour la
découpe de film jusqu' a une épaisseur

L ——
de 0,25 mm.
Distance de découpe de 4000 m environ.
CB15U ®1.5mm PHP33-CB15N-HS Convient pour la découpe de films plus
épais que pour la lame CB09U.
(o I — Découpe des films d'une épaisseur de

0,25 mm a 0,5 mm.

/\ ATTENTION

Pour éviter les blessures corporelles, manipuler les lames avec précaution.




2.2 Monter le porte-lame sur le chariot

Mise en place de l'outil (porte-lame, stylo pour le tracé) sur le plotter.

Mise en place d'un outil

Lorsque vous montez I'outil dans le support, notez les points suivants.

® Poussez I'outil a fond dans le support jusqu'a ce qu'il soit en butée avec la partie supérieure
du support, puis serrez fermement la vis.

® Pour prévenir toute blessure, évitez de toucher immédiatement le chariot aprés la mise sous
tension ou lorsque celui-ci se déplace.

Nous avons utilisé un porte-lame comme exemple pour la mise en place sur le chariot.

Ve

/\ ATTENTION

Lorsque vous insérez l'outil, la lame dépasse |égerement. Faites attention a ne pas vous blesser.

A NOTER

@ Pour la semi découpe et le tracé, positionnez I'outil en Position 1 (arriére) et pour la découpe pleine chair
(perforation), positionnez I'outil en Position 2 (avant).

®La découpe pleine chair signifie que la matiére est découpée completement.

eLa semi découpe signifie que seul le film adhésif est découpé mais pas le papier support (liner).

@ Structure d'un film de marquage.

Film

/\/ .
Papier
support
A\
Mise en place
( N\
1  Déserrez la vis du support d'outil. A noter
Patte de fixation Support d'outil When there is a screw in the center

steps of the Tool Point Adjuster, unfasten
the screw until the tip of the bracket for
holding the tool does not cover the tool
holder (single layer position).

Support d'outil

W Patte de fixation
Vue de dessus
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2  Tout en poussant vers le haut le support porte-
outil, insérez le porte-lame jusqu'a ce qu'il touche
complétement la partie supérieure du support.

Patte de fixation Butée Support d'outil
8"
O 0K

Position 1

Position 2
(Avant: pleine chair)

3 Vérifiez que la patte est engagée par dessus la butée

de I'outil, puis serrez la vis.

Patte de fixation de I'outil Butée

p
A noter

Pour la semi découpe et le tracé,
positionnez I'outil en Position 1
(arriére) et pour la découpe pleine chair
(perforation), positionnez I'outil en
Position 2 (avant).

(Arriére: semi-découpe/tracé)

Retirer I'outil

Pour retirez I'outil, tournez le dans le sens inverse des aiguilles d'un montre aprés avoir déserrez

la vis de maintien.
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2.3 Chargement du média (Papier ou film adhésir)

Un rouleau ou une feuille de matiere peuvent étre utilisés avec le CE6000. Chargez la matiére en

suivant les instructions données pour chaque cas.
Utilisez le rouleau agrippant le plus a droite du traceur (en regardant de face) comme guide pour la

mise en place du média. Puis positionnez le galet pour qu’il soit aligné avec le bord de la matiére

Chargement d'un rouleau (CE6000-40).
Chargement d'un rouleau (CE6000-60/120).
Chargement d'une feuille (CE6000-40/60).
Chargement d'une feuille (CE6000-120).

Chargement d'un rouleau (CE6000-40)

Opération

1 Baissez la manette pour lever les galets.
Galet

Manette

2  Posez le rouleau sur les supports, puis insérez le
bord avant de la matiére a partir de l'arriére de la
machine. Vérifiez qu’il n'y a aucun reldchement (mou)

du rouleau de matiéere.

2-6



Tirez la matiére vers l'avant en prenant soin de
couvrir le capteur de présence papier. Si vous avez

trop de matiére, tournez le rouleau pour ré-enrouler
le surplus et ajuster la longueur.

Galet

Capteurs de présence matiére

Positionnez les galets par rapport a la largeur de la
matiére. Positionnez les galets sur les bords droit et
gauche de la matiére. Positionnez les galets en vous
servant des marqueurs de position des rouleaux
agrippant.

Galet

\\
Rouleau agrippant
{ \ Marqueur de postion de
NN /rouleau agrippant

Matiére

Capteur présence matiére

p
A noter

®La matiere doit toujours recouvrir les
capteurs de présence matiere.

® Consultez "Positionnement des galets"

=) p.2-19

Pour une découpe sur une grande longueur (au-dela de 2 metres)

Positionnez les galets a 15 mm a l'intérieur des
limites de la matiére.

Galets

N
N7

15 mm 15 mm
[

Matiére

Pour une découpe sur une longueur inférieure a 2 metres

Positionnez les galets a 5 mm a l'intérieur des limites
de la matiére.

Galets

5 mm 5 mm

Matiére

N
NP7 b
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5 Tirez surla matiére pour la tendre et éviter le
reldchement (mou), puis levez la manette pour
baisser les galets.

Manette

Créez a l'arriere de la machine une quantité de mou
qui sera utilisée pour la découpe.
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Chargement d'un rouleau (CE6000-60/120)

Explication donnée principalement pour le CE6000-120.
Opération

1 Baissez la manette pour lever les galets.

2  Posez le rouleau sur les supports, puis positionnez
les bagues de chaque coté du rouleau. Serrez les vis
des bagues.
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De l'arriére du CE6000, insérez le bord

de la matiere vers I'avant de la machine.
Vérifiez que la matiéere soit tendue sans
reldachement (mou) du rouleau de matiére.

>

Appuyez sur le frein pour I'engager, puis tirez le

. ) . A noter
bord de la matiere vers I'avant du plotter, veillez a

. . . Lors de la découpe, relachez le frein.
recouvrir les capteurs de présence matiere. ) e .
(tout en tirant vers l'extérieur, faites-le

glisser vers l'avant). Consultez CI¥E%

Capteurs de présence matiere

Glissez
le frein
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Positionnez le rouleau et les galets en fonction de la
largeur de la matiére.

Pour le CE6000-60

Les galets doivent étre placés de chaque coté de
la matiere, servez-vous des marqueurs de position
afin que les galets soient au-dessus des rouleaux
agrippant.

Galet

Matiére

Capteur de présence matiére

Pour le CE6000-120

Utilisez les 3 galets sur les cotés et au centre du
média. Utilisez les marqueurs de position des
rouleaux agrippant pour positionner les galets
correctement.

Vous pouvez ajuster la force d’appui du galet central.

Galet

Ve

A noter

®La matiere doit toujours recouvrir les
capteurs de présence matiere.

®Consultez "2.4 Positionnement des

galets" CIFELM. .

Ve

A noter

®La matiere doit toujours recouvrir les
capteurs de présence matiere.

®Consultez "2.4 Positionnement des
galets"

®Consultez "2.4 Positionnement des
galets" CIFEEN a propos du réglage
de la force d’appui des galets.

®Le CE6000-120-AMO possedent 4
galets qui doivent étre positionnés sur
leur rouleau agrippant respectif.

Marqueur de position

Galet

Rouleau agripp

OOK Capteur matiére/

(Les galets sont positionnés au-dessus (Les galets sont positionnés au-dessus

des rouleaux agrippant.) des rouleaux agrippant.)

(Le galet central ne se trouve pas au-dessus
d’un rouleau agrippant)

(Le galet cental est trop prés du bord.)
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Pour une découpe sur une grande longueur (au-dela de 2 metres)

Positionnez les galets a 15 mm a l'intérieur des
limites de la matiere.

Galets

15 mm 15 mm
[

Matiére

N
N7

Pour une découpe sur une longueur inférieure a 2 metres

Positionnez les galets a 5 mm a l'intérieur des limites
de la matiére.

Galets

5 mm 5 mm
[

Matiére

N
1T

6 Tirez sur la matiére pour la tendre et éviter le
relachement (mou), puis levez la manette pour
baisser les galets.

Manette

7  Libérez le frein (Tirez sur les cOtés et faites-le glisser
vers l'avant.)

Libére le
frein

2-12



8 Lorsque la manette est en haut ( que la matiére est A noter

maintenue par les galets) et que le frein est libéré,

déroulez le rouleau pour lui donner du mou. Felizs sEzniian IEgLe vous deizs €l

mou car les saletés sur le sol risquent de
coller au média.

e

Donne du mou

Créez une quantité de mou suffisante a l'arriére de la
machine.

Donne du mou
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Chargement d’une feuille. (CE6000-40/60)

Explication donnée principalement pour le CE6000-60.

Opération

1 Baissez la manette pour lever les galets.
Galet

Manette

2  Positionnez la feuille en veillant a recouvrir les
capteurs de présence matiéere. Positionnez les bords

de la feuille en vous servant des lignes guides situées
a l'avant de la machine.

Capteurs de présence matiere

Guide
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- ) p
Positionnez les galets en fonction de la largeur de la

! A noter
feuille. ) re doft fai e 1ge

. N , N ®La matiere doit faire au moins mm
Les galets doivent étre placés de chaque cété de de largeur

la matiére, servez-vous des marqueurs de position
afin que les galets soient au-dessus des rouleaux
agrippant.

®La matiere doit toujours recouvrir
le capteur de détection de présence
matiere. (pour localiser le capteur,
consultez "1.2 Nomenclature".)

®Consultez "2.4 Alignement des galets"

CIFEDA .

Rouleau agrippant

Marqueur de position des

/rouleaux agrippant L

Galet

Matiére

Capteur de présence matiére

Tirez sur la matiére pour la tendre et éviter le
reldchement (mou), puis levez la manette pour
baisser les galets. Positionnez les bords de la feuille

en vous servant des lignes guides situées a l'avant de
la machine.

Manette
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Chargement d’une feuille. (CE6000-120)

Opération

1 Baissez la manette pour lever les galets.

Manette

=
%

Capteur de
présence matiére

2 Positionnez la feuille en veillant a recouvrir les
capteurs de présence matiére.

Capteur de présence
matiére
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4

Ve

Positionnez la matiére et les galets en fonction de la A noter

largeur de la matiere. ®La matiere doit toujours recouvrir les
Utilisez les 3 galets sur les cOtés et au centre du capteurs de présence matiére.
média. Utilisez les marqueurs de position des eConsultez "2.4 Alignement des galets "
rouleaux agrippant pour positionner les galets CIFED .

correctement. ®Consultez "2.4 Alignement des galets

Vous pouvez ajuster la force d’appui du galet central. " CIFELL 3 propos du réglage de la

Galet

force d’appui des galets.

®le CE6000-120-AMO possedent 4
galets qui doivent étre positionnés sur
leur rouleau agrippant respectif.

(&

Marqueur de position

/’ouleau agrippant
Galet

Galet

Rouleau agrippan

O O K Capteur de matiére/

(Les galets sont positionnés au-dessus
des rouleaux agrippant.)

(Les galets sont positionnés au-dessus des
rouleaux agrippant.)

(Le galet central ne se trouve pas au-dessusd’un rouleau

agrippant)

(Le galet cental est trop prés du bord.)

Tirez la matiére en-dessous de la barre d’alignement

matiére.

Barre d’alignement
matiere
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En soulevant la matiére vous pouvez aligner les bords
ensembles, voir image ci-dessous. Aprés avoir vérifier
I'absence de mou, levez la manette pour maintenir la
matiére avec les galets.

Manette

Barre d’alignement matiére.
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2.4 | Alignement des galets

Cette section décrit comment positionner les galets.

Aligner les galets

Positionnez les galets droit et gauche par rapport a la largeur de la matiére. Ajustez leur position
pour qu'ils se trouvent sur la matiére et au-dessus d’un rouleau agrippant en méme temps.
Positionnez les galets en vous servant des marqueurs de position des rouleaux agrippant.

Galet

Marqueur de postion
de rouleau agrippant

Rouleau agrippant

p
/\ ATTENTION

Pour déplacer les galets, la manette doit étre positionnée en bas.

A noter

Un message [position galet] s’affiche aprés que la manette soit levée, cela signifie que le galet de droite n’est
pas sur le rouleau agrippant de droite, ou que le galet de gauche ou du centre (CE6000-120) n’est pas postionné

correctement. Vérifiez que tout est correct.

Pour une découpe sur une grande longueur (au-dela de 2 metres)

Positionnez les galets a 15 mm a l'intérieur des limites de la matiere.

Galet

\/\
\/\

15 mm

15 mm

Matiére
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Pour une découpe sur une longueur inférieure a 2 metres

Positionnez les galets a 5 mm a l'intérieur des limites de la matiére.

Galets

N
N7

5 mm

5 mm

Matiére

Pour les médias de largeur minimale

Placez tous les galets sur le rouleau agrippant le plus a droite. Utilisez la limite gauche du rouleau

agrippant comme point de départ puis placez les galets sur les bords du média.

Les CE6000-40/60 peuvent prendre des médias de 55 mm de large ou plus et le CE6000-120 peut

prendre des médias de 90 mm* de large ou plus.

* Le CE6000-120-AMO peut avoir deux galets supplémentaires en option, ce qui signifie
techniquement qu’il peut prendre des médias 125 mm de large ou plus.

* Pour le CE6000-120, avec tous les galets poussés sur le rouleau agrippant de droite, positionnez
les galets centraux en pression OFF.

CE6000-40/60 CE6000-120

Rouleau agrippant Rouleau agrippant
\\/ Galet Galet

O OK <§’Iatiére O OK </}Vlat'ére

/\ ATTENTION

®La matiere doit faire au moins de 125 mm de long.
®La matiere doit toujoutrs couvrir les capteurs de présence matiere.
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Changer la force d'appui

La position du levier de force d’appui du galet central pour le CE6000-120 dépend de la largeur et
du type de média utilisé (seulement pour le CE6000-120).

Réglage

(1) Baissez la manette pour lever les galets.

(2) Utilisez le levier de réglage de force d'appui qui se trouve a l'arriere du galet pour ajuster la
force d'appui du galet central. Il peut étre réglé sur normal ou faible (OFF).

(3) Lorsque le levier est levé, la force d'appui est normale. Lorsque le levier est baissé, la force
d'appui est |égére (OFF).

Levier Levier

Force d'appui: Normal Force d'appui: Léger (OFF)

p
/\ ATTENTION

La force d'appui ne peut pas étre réglée pour les galets des extrémités.

A noter

®La force d'appui légére (OFF) est la position standard pour la découpe de films fins comme les films de proctection
pour les véhicules.

®Réglez la force d'appui en fonction des différents types de média utilisés.
®Les deux galets centraux du CE6000-120-AMO doivent étre positionnés sur la méme force d'appui.

®Lorsque le capteur de galets est activé sur "INTERIEUR DESACTIVE", il est recommandé de positionner
la force d'appui sur léger (off) et de placer les galets sur une position ou il n'y a pas de rouleau agrippant.
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2.5

L'écran de configuration initiale s'affiche uniquement lorsque vous allumez I'appareil pour la
premiére fois aprés |'achat. Ici, vous pouvez définir la langue d'affichage et I'unité de longueur.
Vous pouvez également accéder a ce menu de sélection lorsque la machine est en mode PRET

apreés son initialisation.

Ecran choix de la langue (LANGUAGE SELECTION)
Ecran choix de l'unité de longueur (LENGTH UNIT)

Consultez "2.6 Mise sous tension" Q275N .

Opération

1

Une fois que la machine est sous tension un message
s'affichera apreés l'affichage de la version.

D> Ici, I'écran de sélection de la langue s'affiche.

PLEASE SELECT LANGUAGE

HAEZE  Deutsch
rancais Italiano Espanol

ortugues PYCCKMA  HPSZ
4]>JA]Y]

Utilisez les touches de POSITION (Av<«») pour

sélectionner la langue.

Appuyez sur [ENTER].

P> Aprés avoir choisi la langue, I'écran de sélection de I'unité de
longueur s'affiche.

ENGTH UNIT

Appuyez sur [1] (METRIQUE) ou sur [2] (POUCE) pour
sélectionner 'unité de longueur.

Appuyez sur [ENTER] pour confirmer.

D> Les paramétres sont réglés et I'écran par défaut s'affiche.
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Mise sous tension

2.6

Mise sous tension du plotter.

Opération
Vérifiez que l'interrupteur est sur "O" .

1

@b

2

CE6000 puis branchez le sur une prise secteur.

v
&
@ =

Connectez le cordon d'alimentation fourni sur votre

el
< 1
£ 3

1y

I'interrupteur. L'écran LCD s'allume.

3

[‘[qb@

4

chargement de la matiere.

1

1:Condition o

e
HIL

1 DEGAGEMENT Z0ME
2 RETOLR
EHCONDITION Ne.

La manette de chargement est baissée
(les galets sont en position haute)

Allumez le CE6000 en appuyant sur "|" de

Si aucune matiére n'est chargée, la version du

A noter

Pour ne pas perturber l'affichage,
attendez au moins 20 secondes entre la
mise hors et sous tension de la machine.

Ve

A noter
®|'écran par défaut s'affichera une seule
fois a la premiére mise sous tension

apres l'achat. Consultez "2.5 A propos

de I'écran par défaut" .

®Cet écran est décrit comme "écran par
défaut" dans ce document.

firmware s'affiche suivi du message d'invitation de

®Les parametres tels que la vitesse

ELECTIONMER
ROULEAU-T FRONT EDGE
d'avance initiale et de communication

FOULFAL 2 eleneyy oy
rrun[CHARGEZ_VINYLE!

La manette de chargement est levée
(Les galets sont en position basse)

peuvent étre réglés.
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2./

Comment utiliser le clavier

Cette section décrit les fonctions des voyants et des touches du clavier.

touche [2] touche [1] voyant [SIMPLE] touche [SIMPLE] voyant [MENU] touche [PAUSE/MENU]

\

i

\

(o]

touche [ORIGIN]

- ’®° ) C@
1 MENU
' @ | touche [COPY]
/:

POSITION

B

DO
FAST O COND ENTER
JTES’
[ ) CTE{] {D\}\touche[ENTERJ

— |

Ecran (LCD)

TUonc

/

touche[3]  touche [4] touche [FAST] touche POSITION (AV<4p) touche [COND/TEST]

Clavier touches de controle

Touches POSITION (AV<»)

Les fonctions des touches changent selon les opérations.

Déplacement du chariot et de la matiére. Avec un seul appui déplacement

a une distance spécifiée (consulter "Paramétrer le pas de déplacement
CXERA. ), et déplacement continu lors d'un appui continu. Un paramétre
pourra étre sélectionné lorsque les touches AV« » sont affichés dans le menu
a l'écran.

Appuyez simultanément sur Fast et sur une touche POSITION pour déplacer
rapidement le chariot et la matiére.

Cette touche fonctionne comme un menu lorsque "FAST" est affiché a
I'écran. Appuyez sur [FAST] en mode PRET pour afficher la surface et les
coordonnées de la position du chariot.

Défini le nouveau point d'origine.
Avec I'écran par défaut, le traceur sera ré-initialisé en appuyant
simultanément sur [ENTER] et [ORIGIN].(en mode Normal seulement)

Copie des données contenues dans le buffer de la mémoire.

Touches Menu

SIMPLE
PAUSE/

MENU ...........

Pour passer du mode Simple a Normal. Changer de mode réinitialisera la machine.

Permet d'accéder aux différents menus en mode MENU. le voyant MENU s'allume en
mode MENU.

Un appui sur cette touche permet de passer en mode MENU. Pour sortir du mode
MENU, il suffit d'appuyer a nouveau sur cette touche.

Différentes fonctions sont parameétrées dans le mode MENU.

Les données regues pendant le mode MENU sont stockées dans le buffer de la
mémoire.

Affiche I'écran de réglage des conditions de découpe.

Utilisé pour faire un test de découpe lors de la vérification des conditions de découpe.

Sélectionne le numéro du menu affiché a I'écran

Permet de valider les paramétres.
Le traceur est ré-initialisé en appuyant simultanément sur [ENTER] et [ORIGIN]
lorsque I'écran par défaut est affiché. (en mode Normal seulement)
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Voyant lumineux

Voyant SIMPLE ....... Le voyant vert s'allume pour indiquer que le mode simple est activé.
Voyant MENU.......... Le voyant vert indique que le mode MENU est activé.

Lecture de I'écran(LCD)

Les informations reflétant le paramétrage de la machine s'affichent a I'écran.

Lorsque'une touche du clavier est allouée a une fonction "le nom de la touche" s'affiche a I'écran a
coté de la fonction.

Le "nom de la touche" s'affiche en inverse lorsque la fonction est activée.

Les éléments suivants sont affichés sur I'écran par défaut.

Ce mode d'emploi utilise les écrans du mode Normal .

Conditions de découpe utilisée

La manette de chargement La manette de chargement
est baissée est levée

SELECTIOMMER
ENROULEA-T FRONT EDGE
ERUULFMI T DDk T I’\ﬁf‘I.

gL [CHARGEZ VINYLE!

Nom du bouton correspondant au clavier
(Touche enter est affichée en inverse)

Défini I'état du chargement (état PRET: Il ser,
affiché "PRET" lorsque le support sera chargé)

Affichage des paramétres (en mode Normal seulement

Commande :GP GL :language GP-GL
GLE SL HP GL :language HP-GL
pas d'indicateur: language Auto sélectionné
EEEM Pas adressable :0.1 :0.1 mm
0.05 :0.05 mm (50 pym)
0.025 :0.025 mm (25 pm)
0.01 :0.01 mm (10 pm)

= [iTF] Rotation/Miroir : Mir : Miroir
:R90 : Rotation 90°
:Mir R90 : Miroir et Rotation

Priorité :MANUL :priorité Manuelle
:PROGRA : priorité Programme

E Tri :Sort ON :affiché lorsque le tri est activé
Pr@ Prefeed :Pre FEED : Display when automatic media feed is o
FEED

Ecran par défaut (Ecran Pret)

1:Condition Mo, 1 Uzage exterieur
CBa9+e 538 F14 A2 CBA9U 526 F12+0
.
[ENCEGAGEMENT Z0ME DEGAGEMENT Z0NE
ERETOUR RETOUR
EHCCNDITION Mo COMDITION

Ecran par défaut (mode Normal) Ecran par défaut (mode Simple)
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L'écran pour définir les conditions correspondantes sont affichées lorsque la touche [PAUSE/

MENU] ou [COND/TEST] sont appuyées
[COND/TEST]

A4

[PAUSE/MENU]

173
ElCondition Mo, 1
OUTIL = CBAYU+
BIVITESSE @ 39 onfs
ENFORCE - &l
[TEST DEC AE] p[A[A[E

Revient a I'écran par défaut
si la touche [COND/TEST] est
pressée pendant l'affichage
CONDITION.

Revient a I'écran par défaut si
la touche [PAUSE/MENU] est
pressées pendant l'affichage
en mode MENU.

Ecran CONDITION
(Mode Normal)

Ecran Menu
(Mode Normal)

[PAUSE/MENU]

¥

[COND/TEST]

MMEDIAE] I/ F E]ADV. |

<[> AR

Revient a I'écran par défaut
si la touche [COND/TEST] est
pressée pendant l'affichage
CONDITION.

Revient a I'écran par défaut si
la touche [PAUSE/MENU] est
pressées pendant l'affichage
en mode MENU.

Ecran CONDITION
(Mode Simple)

Ecran Menu
(Mode Simple)

Si le menu sélectionné est composé de plusieurs pages, le numéro de la page est affiché dans

I'angle supérieur droit de I'écran.

Appuyez sur les touches POSITION (AV) pour vous accéder aux différentes pages.

touche POSITION (<)

touche [4]

Numéro de la page

S

PARAM MEDIA 1/2

n
PRE-DEF ILEMENT
PRE DEFILEMENT AUTO
LONGUEUR DE PAGE
APPRO. INITIAL

id

touche POSITION (AY)

PARAM MEDIA 2/2

n
YITESSE APPRO
DEC. PANNEAL

Numéro de la page

Exemple de changement de page en appuyant sur les touches dédiées

(mode Normal)

La touche pour changer la valeur des parameétres est représentée a I'écran par une icOne.

P([POSTTTON REPERES
n
LLES
-
B0, 100

K1 PRECEDENT
REULLI’\

[ R

Augmente ou diminue la valeur en utilisant
les touches POSITION (AY).
Changement d'unité avec la touche [FAST].

WOOE AN REPD
500 [NOVERE CE POINTS
':' oine
A0
O POTNTS
PRECEDENT

EIANNUL

Sélection du parameétre par le numéro de
la touche (1, 2, 3, 4) ou par les touches

POSITION (AV4D>).

Exemple d'écran de changement de paramétres
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Contenu des Fonctions a partir de I'Ecran Menu

Vous pouvez utiliser la touche [SIMPLE] avec I'écran par défaut pour passer d'un mode a l'autre
Simple a Normal. Changer de mode réinitialisera le CE6000.

En mode Simple vous pourrez changer les paramétres facilement a partir des menus a I'écran.
En mode Normal, vous pourrez changer plus de parameétres.

Le mode Simple et le mode Normal sont indépendants I'un de l'autre. Les réglages du mode dans
lequel vous étes actuellement aura la priorité.

Consultez "A propos du mode Simple" poir plus d'informations.

Mode Simple

En mode Simple, les touches [1], [2], [3] peuvent étre utilisées.

FIMEDIAE] I/F ElADV.]

Ecran Menu (mode Simple)

Menus affichés lors d'un appui sur [PAUSE/MENU] :

[1] (MEDIA) :Régle les parametres liés au media.

[2] (I/F) :Régle les parametres liés a l'interface avec I'ordinateur.

[3] (ADV) : Régle les parametres des fonctions basiques du traceur telle que la langue
sélectionnée et I'unité de mesure.

[PAUSE/MENU]: Ferme I'écran des menus et revient a I'écran par défaut.
[FAST] : Affiche I'écran position. Lorsqu'un média est chargé, I'outil peut étre déplacé.
Consultez I'arborescence des menus pour la description de chaque paramétre.

Mode Normal

En mode Normal, les touches [1], [2], [3], [4] et [A], [ V], [4] peuvent étre utilisées.

Ecran Menu (mode Normal)

Menus affichés lors d'un appui sur [PAUSE/MENU] :

[1] (TOOL) :Régle des paramétres concernant I'outil.

[2] (ARMS) : Régle les parameétres et les fonctions de détection des repéres ARMS.

[3] (AREA) :Régle les parametres surface, rotation, miroir etc. pour la découpe.

[4] (MEDIA) :Régle les paramétres concernant la matiere.

[A] (I/F) :Régle les parametres liés a l'interface avec I'ordinateur.

[v] (ADV) :Régle les parametres des fonctions basiques du traceur telle que la langue
sélectionnée et I'unité de mesure.

[«4] (TEST) : Effectue des opérations nécessaires pour la maintenance, tel qu'un test auto-

diagnostique et I'impression de la liste des paramétres.
[PAUSE/MENU]: Ferme I'écran MENU et revient a I'écran par défaut.
[FAST] : Affiche I'écran position. Lorsqu'un média est chargé, I'outil peut étre déplacé.
Consultez I'arborescence des menus pour la description de chaque paramétre.
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Opération a partir de la touche [COND/TEST]

Mode Simple

TBO%U 4] 175 CBAIy 4] 775
-l aur s orat
YITFSSE - 20on/s
: FORCE :  15+8
EYARNL [¥] ATRNUL [¥v]
RECLER REGLER
TEST DEC B ells ESTDEC  Elel ells

Ecran (1-5) CONDITION : (mode Simple)

La touche [COND / TEST] fait apparaitre les écrans de réglage a partir desquels vous pouvez
changer le type de média et les conditions de I'outil.
La condition de découpe prédéfinie est utilisée lorsque le type de support est sélectionné.

[COND/TEST]: I'écran CONDITION s'efface et I'écran par défaut s'affiche.

Consultez "2.10 Sélection des conditions de I'outil" pour plus de détail sur les
parameétres de I'outil.

Normal mode

[A] 1/3 [A] 2/3 A ] 3/3
ElCondition Mo, 1 ACCELERATION = 2 WA JUSTEMENT DISTANCE
EOUTIL  : CBaoU+ TYPE LIGHE DECOLPE. BAFORCE INITIALE
BIVITESSE @ 38 om/s EMULATION TANGENTE 3 AJUSTEMENT LAME
EAFORCE @ 14 DEBORD COUPE

id id id
[TEST DEC 8] b [A]A]4] [TEST DEC A[A] b [a[A[4] TEST DEC ] »[a]A[n]

Ecran (1-3) CONDITION : (mode Normal)

Les conditions de découpe sont paramétrées a partir de I'écran affiché lors d'un appui sur [COND/

TEST].
Jusqu'a 8 CONDITIONS de découpe, numérotées de 1 a 8, peuvent étre sauvegardées avec

différents paramétres.
[COND/TEST]: I'écran CONDITION s'efface et I'écran par défaut s'affiche.

Consultez "2.10 Sélection des conditions de I'outil" pour plus de détail sur les
paramétres de ['outil.
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2.8

Mode de chargement

Méthode de chargement de la matiére.

Opération

1

Si vous avez déja chargé un média, le menu de
chargement s’affiche. Sélectionnez le type de

chargement correspondant a votre média.

ELECTIOMHER

ROULEAU-1 FRONT EDGE
ROULEAU-2 CURRENT POST.
FEUILLE

Vérifiez que le frein soit déverouillé (CE6000-60/120)
puis sélectionnez le type de chargement sur I'écran.

*cette illustration correspond au modéle CE6000-120.

Libere le frein

Ve

/\ ATTENTION

Avant de sélectionner le type de
chargement, libérez le frein pour les
CE6000-60/120.

A noter

Le menu CONTINUE s’affiche seulement
lorsque le média a déja été détecté au
moins une fois. Le traceur conservera
les parameétres du média précédemment
détecté.

Appuyez sur [4] pour Continue

SELECTIOMNER

ERROULEAL-T FRONT EDGE
EAROULEAU-2 CURRENT POST.
BIFEUTLLE

ENCONTINOE

La fonction CONTINUE permet de garder
les parametres du media précedemment
chargé, la surface, la position de I'outil
et le point d'origine.Si le media utilisé
est de la méme largeur que le media
précédemment chargé, le traceur ne

détectera pas sa largeur.

Frein

Sélection de [ROUL-1 FRONT EDGE] par la touche [1]

Sélectionnez ce chargement lorsque vous avez
chargé un rouleau et que vous souhaitez commencer
la découpe sur le bord avant du rouleau.

La largeur et le bord avant du rouleau sont détectés.

Sélection de [ROUL-2 CURRENT POSITION] par la touche [2]

Sélectionnez ce chargement lorsque vous avez
chargé un rouleau et que vous souhaitez commencer
la découpe plus loin que le bord avant du rouleau.
Seule la largeur du rouleau est détectée.

Appuyez sur [3] pour sélectionner FEUILLE

Sélectionnez ce chargement lorsque vous avez
chargé une feuille. La largeur et les limites de la
feuilles seront détectées.
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Aprés la détection du média, le traceur est prét a
recevoir les données de découpe ou de tracé. Le
message «PRET» s’affiche par défaut a I'écran.

La position du chariot définit le point de départ de la
découpe.

Si les paramétres d'interface n'ont pas encore été
défini, procédez au paramétrage avant d'envoyer les
données.

Si les réglages ont été effectués et que I'outil est
prét, le traceur est prét a commencer a découper.
Envoyer les données de découpe ou de tracage a
partir de votre logiciel.

D> L'écran par défaut est affiché.

T:Condition Mo, | lsage exterieur
CEA9HE 536 F14 A2 CEa9l S26 F12+8
- PRET
ENCEGAGEMENT Z0MNE DEGAGEMENT ZONE
BERETOUR RETOUR
ECOMNDITION Mo CONDITION

Ecran en mode Normal Ecran en mode Simple
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A noter

L'écran ci-dessous s'affiche pendant la
détection du media.

SURFACE CE DECOUFE

]

)

PATIENTEZ SYP




2.9 | pré défilement automatique

La fonction PRE DEFILEMENT est utilisée pour prévenir le glissement de la matiere pendant le
défilement en déroulant automatiquement le film de la longueur souhaitée et pour marquer la
matiére avec les rouleaux agrippants. Cette fonction peut aussi étre utilisée pour acclimater une
grande longueur de media avec son environnement afin de minimiser |'expansion ou la contraction
de celui-ci et d'assurer des mouvements stables de la matiere.

* Lors de l'alimentation de grandes longueurs (au dela de 2 m) sur le CE6000-60/120, il est
recommandé d'utiliser le panier (option).

Pré Défilement Automatique dés Réception des Données de Découpe
Pré Défilement Automatique lors du Chargement de la Matiére (Avance Initiale)
Vitesse de défilement pour le Pré Défilement

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU] en mode PRET.
A noter

D> L'écran MENU s'affiche. A
Effectuez les reglages en mode Normal.

2 Appuyez sur [4] (MEDIA)
D> L'écran PARAM MEDIA (1/2) s'affiche.
PARAM MEDTA 172
A |
PRE-DEFILEMENT
PRE DEFILEMENT AUTO

LONGUEUR DE PAGE
APPRO. IMITIAL
id

Ve

A noter
3 Appuyez sur [1] (PRE DEFILEMENT) .
®Appuyez sur POSITION («) (ANNUL)
P> L'écran LONGUEUR DE DEFILEMENT s'affiche. pour revenir a I'écran PARAM MEDIA
LONGUEUR DEFILEMENT (1/2) sans modifier les parametres.
®Appuyez sur [FAST] pour changer
d'unité.
8. 108 ®\ous pouvez sélectionner une valeur
REGLER ETARNUL entre 0,5m et 50m.
®Si vous avez sélectionné "FEUILLE"
4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou lors du chargement, il n'y a pas lieu
diminuer la valeur. d'utiliser cette fonction.

<
=

5 Appuyez sur [ENTER] pour valider.
P> Le pré défilement commencera, puis I'écran PARAM MEDIA (1/2)
s'affichera.
6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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2.10 | Sélection de la condition de découpe

En mode simple vous pouvez choisir les conditions de découpe parmi 5 types de matiéres.
En mode normal vous pouvez mémoriser jusqu'a 8 conditions.
La modification de ces paramétres vous permet d'effectuer les réglages appropriés pour chaque

type de matiere différent.
La touche [SIMPLE] vous permet de basculer entre le mode simple et le mode Normal. La

commutation réinitialise la machine

Simple mode

Opération
1 L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/
TEST]. A noter
P> L'écran CONDITION (1/5) s'affiche. @ Utilisez le mode Normal pour modifier le

type de lame, I'offset et I'accélération.

CBagL
g ®Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de

revenir a I'écran des conditions sans
changer les paramétres.

(&

2 Appuyez sur POSITION (AV) pour sélectionner le
parameétre.

P> Sélectionnez au préalable le type de média enregistré.

<
=

3 Appuyez sur [ENTER] pour valider vos parameétres.

D> Les paramétres sont enregistrés et I'écran par défaut s'affiche.
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Mode normal

Opération

1

'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/
TEST].

D> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche.

4] 1/3
Condition Moo 1
OUTIL  : CRA9U+A
YITESSE @ 30 om/s
FORCE 14

¥ |
[TEST DEC oA [A] w [A[A[A]

Appuyez sur [1].
P> Le numéro (No) de la CONDITION sélectionnée s'affiche.

2:Condition Noo 2
n

EnT
ER

Appuyez sur POSITION (AV) pour sélectionner le N°

de CONDITION.
gl
<

Appuyez sur [ENTER] pour valider.

D> Le paramétre est mémorisé et I'écran CONDITION (1/3)
s'affiche.

Appuyez sur [COND/TEST].

P> L'écran par défaut s'affiche.
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A noter

® Le N° de CONDITION peut également
étre changé en mode PRET. Consultez
"Modifier les conditions de découpe."

CIED

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran des conditions sans
changer les parameétres.




Régler les conditions de découpe

Cette section décrit comment régler I'outil, la vitesse, la

force, I'accéleration et la position de I'outil. Les 5 conditions
ci-dessous doivent étre spécifiées avant de découper de la
matiére, .

~

A noter

®Pour plus de détails consultez
"Parametre type de ligne" CINAEN.
, "Parametre émulation tangentielle"
CIX¥ZED. , "Parametre de la longueur
du dépassement" CINA. , "Parameétre
ajustement des distances" CINAZA. ,
et "Parametre force initiale" CINAM.

®|a méthode pour régler manuellement
la longueur de lame "Ajuster
manuellement la longueur de lame"
et "Ajuster automatiquement
la longueur de lame" CIEZEA. .

(1) La longueur de la lame Ajustez la longueur de la
lame en vous référant au tableau
des épaisseurs des matiéres ci-
dessous.

Réglez la FORCE en vous référant
au tableau ci-dessous.

Réglez la VITESSE en vous référant
au tableau ci-dessous.

Réglez I' ACCELERATION en vous

(2) FORCE

(3) VITESSE

(4) ACCELERATION....

référant au tableau ci-dessous.

Réglé en fonction de la lame
utilisée.

(5) OFFSET

/\ ATTENTION

Vous risquez d'abimer la lame ou la bande martyre si la lame est trop sortie. Vérifiez que la longueur de la lame
soit Iégérement plus courte que I'épaisseur de la matiére.

Conditions de découpe (lame) pour chaque type de matiere.

Type de matiére Epaisseur (mm) Lame Force Vitesse (cm/s) Accélération
Film pour I'extérieur 0,05 a 0,08 CB0O9U 10a 14 30 ou moins 2
Film décoratif 0,08a0,1 CB0O9U 14a17 30 ou moins 2
Film transparent ou semi transparent | 0,08 a 0,1 CB0O9U 14 a 20 30 ou moins 2
Film réfléchissant 0,08a0,1 CB09U 14 a 20 30 ou moins 2
Film fluorescent 0,20 a 0,25 CB0O9U, CB15U 20 a 24 10 a 20 2
Film pour véhicule 0,05 a 0,08 CBO9U 14 a 20 5a15 2

Conditions (lame) pour chaque type de matiére (mode simple mode: valeur par défaut)

L s Valeur standard de la .
Type de matiere (indication a I'écran) Lame Gree 66 el Vitesse (cm/s)
Film pour I'extérieur (usage extérieur) CB0O9U (12)+0 20
Film décoratif (usage décoratif) CBO9U (15)+0 20
Film Transparent ou semi transparent (film transparent) | CB0O9U (17)+0 20
Film réfléchissant (Film Réfléchissant) CBO9U (17)+0 20
Film fluorescent (Film fluorescent) CB0O9U (22)+0 15
Référence des lames, type de lame affiché et valeur de I' OFFSET
Indication a I'écran
) Gamme de Valeur quand
type de lame/outil Lame . Valeur par 7 q
Type de lame/outil , réglage I'offset = Autre
défaut
Lame Ultra-dure CBO9U CBO9U 0 +5 19
CB15U CB15U 0 +5 29
Autre AUTRE 1 1a45 -
Stylo PLUME N/A N/A 0

Lorsque le type de lame est sélectionné, la valeur de I'OFFSET est automatiquement ajustée a la

valeur par défaut. Cette valeur est ajustable de = 5 points.
Sélectionnez AUTRE a la place des valeurs enregistrées pour découper une matiere "difficile".
Sélectionnez plume pour le tracé avec un stylo.
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Référence des stylos pour le tracé

Type de stylo Référence. Force Vitesse (cm/s) Accélération
Feutre a base eau Série KF700 10a12 30 2

Pour prolonger la vie des stylos, réglez la FORCE sur la valeur la plus faible recommandée et
réglez la VITESSE aprés avoir vérifié qu'aucun trait du tracé ne manque.

p
/\ ATTENTION

Comment améliorer I'échenillage

Nous vous recommandons de respecter les points suivants afin d'améliorer I'échenillage du film de marquage.

@ Sélectionnez correctement la lame pour votre application.
CBO09U: Utilisé généralement pour la découpe des films de marquage.
CB15U: Utilisez cette lame pour la découpe de petits lettrages (d'une hauteur de moins de 10 mm) sur du film de
marquage.
e Utilisez une lame qui ne soit pas usée.
Si la lame est usée, la découpe ne sera pas correcte et et le film sera difficile a écheniller.

®Ajustez la longueur de la lame et la FORCE jusqu'a ce que le liner du film soit Iégérement marqué par la lame.
Spécifiez une valeur de FORCE la plus faible possible, mais il doit cependant y avoir une Iégére trace sur le liner.

®Paramétrez les valeurs de VITESSE et d'ACCELERATION les "plus faibles "possibles.
®Echenillez dés que la découpe est terminée.

Si vous attendez trop longtemps, la colle se trouvant le long des découpes risque de coller les bords de découpe
entre eux.

e Utilisez un film de bonne quallité.
L'échenillage se réfere a la suppression des zones de vinyle que I'on ne souhaite pas garder aprés la découpe.

~
A noter

®La qualité sera réduite et le temps de découpe diminuera si les valeurs de vitesse et d'accelération sont élevés.
Spécialement pour un media large, une bonne qualité de coupe ne pourrait étre atteinte pour une matiere qui se
souleve. Diminuez les valeurs de vitesse dans ce cas.

®La qualité de découpe sera correcte et le temps de découpe augmentera si les parameétres de vitesse et
d'accelération diminuent.
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Régler la Vitesse et la Force (mode Simple)

Pour le mode Simple, réglez la vitesse et la force utilisées pour chaque condition.

Gamme de réglage (VITESSE)
Gamme de réglage (FORCE)

5 a 60 (par pas de 5cm/s)
Valeur standard + Valeur ajustée

La valeur (valeur standard + valeur ajustée) est la suivante;

CE6000-40: 1 a 31
CE6000-60: 1 a 38
CE6000-120: 1 a 38

Opération

1

L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/
TEST].

D> 'écran CONDITION (1/5) s'affiche.

£BagL | | 175

Appuyez sur POSITION (AV) et sélectionnez le
parameétre.

P> Sélectionnez le type de matiére pré-réglé .

=
=

Appuyez sur [2] (VITESSE) pour modifier la vitesse.

P> I'écran ci-dessous s'affiche.

CBagL

l=age exterieur
YITESSE : Eilen/s
FORCE 12+8
ANNLL
REGLER

=
£ <

EST DEC [« B> DRD|

Appuyez sur POSITION (AVv) pour changer la valeur.
Vous pouvez entrer une valeur comprise entre 5 et

60 (par pasde 5cm/ s).
-0
<«

Si vous souhaitez changer seulement la vitesse,
appuyez sur [ENTER]. La valeur est réglée et I'écran
par défaut s'affiche.

P> La valeur est réglée et I'écran par défaut s'affiche.
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A noter

@ Utilisez le mode Normal pour changer le
type de lame, I'offset et I'accélération.

®Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
revenir a I'écran CONDITION (1/3) sans
changer les parametres.

A noter

®Appuyez sur [ENTER] pour valider et
revenir a |'écran PRET.

®Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
revenir a I'écran CONDITION (1/3) sans
changer les parameétres.




Si vous voulez changer la force, appuyez sur [3]
(FORCE).

P> L'écran ci-dessous s'affiche.

CBagu 1/5
Usage exterieur

YITESSE : 3fcm/s n
FORCE = 1208 | g

Ve

Appuyez sur POSITION (AV) pour modifier la valeur. A noter

La valeur de la force peut étre modifiée avec + la valeur ®Appuyez sur [ENTER] pour valider et
revenir a I'écran PRET.

®Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de

@“9 revenir a I'écran des conditions sans

ajustée.

changer les parametres.

POSITION

®La valeur 0 permet d'utiliser le réglage
de force standard. Si un réglage est
nécessaire, vous pouvez entrer % la
valeur ajustée.

Appuyez sur [ENTER] pour valider.

D> La valeur est réglée et I'écran par défaut s'affiche.
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Régler le type de lame

Sélectionne le type et la valeur de I'offset de I'outil utilisés pour chaque condition.

Opération
1 récran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/
A noter
TEST].
B> L'écran CONDITION (1/3). ®Paramétrez en mode Normal

®En mode Simple, CBO9U est bloqué.

1/3

4]
Condition Moo 1
OUTIL  : CBA9U+e
D38 ens
L

oA [2] - [A[A[A]

2 Appuyez sur [2] key (OUTIL).
A noter

D> L'écran OUTIL s'affiche.

T:Condition Mo, 1
OuUTIL EIOFFSET

Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran des conditions sans
changer les paramétres.

168

REGLER ETANNLL

3 Appuyez sur [1].
D> L'écran CONDITION No. s'affiche.

* |'affichage peut varier selon le numéro condition sélectionné.

CONDITION Mo.
n

Condition Mo, 1

id
EJFRECEDENT

4 Appuyez sur (AV) pour sélectionner le No de la
condition dont vous souhaitez changer le type de

lame/Offset.
@ @
<«

5  confirmer le réglage et appuyez sur POSITION («)

(PRECEDENT).
P> Le numéro de la CONDITION est choisi et I'écran OUTIL
s'affiche. a A noter
@ ®Appuyer sur () (ANNUL) permet de
‘.ws.m 9 revenir a I'écran des conditions sans
® changer les parametres.
®L'outil peut étre choisi parmi:
) ) CB09U, CB15U, CB15U, AUTRE,
6 Appuyez sur POSITION (Av) et reglez l'outil. CBO9U-K60 PLUME
&
T:Condition Mo, 1
OUTIL BIOFFSET “
i 40
¥ <«
REGLER: ETARNUL 2-38




7

10

Appuyez sur [3] (OFFSET).
D> L'écran OFFSET s'affiche.

T:Condition Mo, |
TOoL BIOFFSET

n
CBaau +0)
i

SET EICANCEL

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.

Appuyez sur [ENTER] pour confirmer les paramétres.

P> les paramétres sont enregistrés et I'écran CONDITION

(1/3) s'affiche.

Appuyez sur [COND/TEST].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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A noter

® Qu'est-ce que I' Offset
Ce réglage ajuste la différence entre
la pointe de la lame dans le porte-
outil et le centre du porte-outil. Pour
chaque lame correspond une valeur
standard d'ajustement. Un ajustement
fin sera procédé ici autour de la valeur
standard. (L'ajustement sera fait avec
une valeur standard a 0.)
Il n'est pas nécessaire de régler ce
parametre pour les outils "Plume".

@ Guide de réglage pour I' Offset

Outil Type de lame Gamme Valeur

de pour

réglage AUTRE
Lame en | CBO9U +5 19
acier CB15U +5 29
AUTRE* | - 1 a45 -

*Choisi lorsque la valeur du parametre
n'est pas affichée dans le type de lame
pour la découpe de matériaux trés
durs.

®Pour revenir et continuer le réglage
des autres conditions de découpe,
retournez a |'étape 3 en appuyant sur

[1].




Régler la vitesse

Régle la vistesse utilisée pour chaque condition.

Gamme de réglage:
: CE6000-40 :1 a 10 (par incrément de 1 cm/s), 10 a 60 (par incrément de 5 cm/s)
: CE6000-60 :1 a 10 (par incrément de 1 cm/s), 10 a 60 (par incrément de 5 cm/s), 64
: CE6000-120:1 a 10 (par incrément de 1 cm/s), 10 a 70 (par incrément de 5 cm/s), 71

P
A noter

®Pour le CE6000-60, si la vitesse est a 64 et I'accélération a 3, les deux parametres s'afficheront avec un "*".
Dans ce cas les valeurs sont calculées automatiquement.

®Pour le CE6000-120, si I'accélération est a 2, la vitesse ne peut pas étre réglée sur 65 ou plus (65, 70, ou
71). Dans ce cas, la vitesse et I'accélération s'afficheront avec un "*". Les deux valeurs seront calculées
automatiquement.

(&

Opération

1 L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/TEST] A noter

P> 'écran CONDITION (1/3) s'affiche.
1/3

Réglez ces paramétres en mode Normal.

4]
Condition Moo 1
OUTIL  : CRA9U+A
YITESSE @ 30 om/s
FORCE 14

¥ |
[TEST DEC oA [A] w [A[A[A]

2 Appuyez sur [3] (VITESSE) .
A noter

P> L'écran VITESSE s'affiche.
Appuyez sur [4] (ANNUL) permet de

5?¥ESSE 85 gy gg g@ g@ revenir a I'écran CONDITION (1/3) sans
modifier les parameétres.
IR CONDITION Mo. s
YITESSE Gaeis

EIRECLER  BANNL

* L'affichage peut varier selon le numéro de la condition sélectionnée.

3 Appuyez sur (4 ») et sélectionnez le numéro de la

condition.(CONDITION No.) .

SOy

4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou A noter

diminuer la valeur. Guide pour régler la vitesse
consultez "Régler les conditions de

J

@ POSITION 9 déCOUpe" .

5 Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

D> Le paramétre est enregistré et I'écran CONDITION (1/3)
s'affiche.

©  Appuyez sur [COND/TEST].

P> L'écran par défaut s'affiche.

2-40



Régler la Force

Régle la force utilisée pour chaque condition.

Gamme de réglage
: CE6000-40 :1 a31
: CE6000-60 :1a38
: CE6000-120: 1 a 38

Opération

1 L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/TEST].
A noter

> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche. ) .
Réglez ces parametres en mode Normal.

1/3

4]
Condition Moo 1
OUTIL  : CBA9U+e
YITESSE @ 30 om/s
FORCE 14

EST DEC A [A] P [2[AA]

2 Appuyez sur [4] (FORCE).

P> L'écran FORCE s'affiche. A noter
COND. 213415161718 Appuyez sur [4] (ANNUL) permet de
FORCENER12(12]17(17]22]17(30 revenir a I'écran CONDITION (1/3) sans

BT CONDITION Ko modifier les paramétres.

YHAUT
FORCE deis

EHREGLER |4 FTN

* |'affichage peut varier selon le numéro de la condition sélectionnée.

3 Appuyez sur (4 ») et sélectionnez le numéro de la

condition.(CONDITION No.).
89
GO

A noter

4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur. Guide pour régler la force
consultez "Régler les conditions de

@Q© découpe" CTFED. .
<«

5 Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

P> Le parameétre est enregistré et I'écran CONDITION (1/3)
s'affiche.

6 Appuyez sur [COND/TEST].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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Régler I'Accélération

Régle l'accélération utilisée pour chaque condition.
Gamme de réglage

: CE6000-40 :1a3
: CE6000-60 :1a3
: CE6000-120: 1 a2

P
A noter

ePour le CE6000-60, si la vitesse est a 64 et I'accélération a 3, les deux paramétres
s'afficheront avec un "*". Dans ce cas les valeurs sont calculées automatiquement.

ePour le CE6000-120, si l'accélération est a 2, la vitesse ne peut pas étre réglée sur 65 ou
plus (65, 70, ou 71). Dans ce cas, la vitesse et l'accélération s'afficheront avec un "*". Les
deux valeurs seront calculées automatiquement.

(&

Opération

1 L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/TEST].
A noter

P> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche.
Réglez ces parameétres en mode Normal..

4] 1/3
Condition Moo 1
OUTIL  : CBA9U+e
YITESSE @ 30 om/s
FORCE 14
EST DEC A[n] b [A]a[2]

2 Appuyez sur POSITION (a).
P> 'écran CONDITION (2/3) s'affiche.

[ /3
ACCELERATION = 2 “

TYPE LIGHE DECOLPE. PosiioN
EMULATION TANGENTE
DEBORD COUPE @

¥ |
[TEST DEC A[2] Gl

3 Appuyez sur [1] (ACCELERATION).

A noter

P> 'écran ACCEL s'affiche.
Appuyez sur [4] (ANNUL) permet de

COMD._ [11213]415]617]8 revenir a I'écran CONDITION (2/3) sans
ACCELE p§212(112]2(2]1 e R
modifier les parametres.

EICICONDITION Ho.

YHAUT
ACCELE VS

BHREGLER EXANHUL

* 'affichage peut varier selon le numéro de la condition sélectionnée.

4 Appuyez sur (4 ») et sélectionnez le numéro de la

condition.(CONDITION No.).
‘ ’
SO
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A not
Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou nower

diminuer la valeur. Guide pour régler I'accélération

consultez "Régler les conditions de

découpe"
Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

D> Le paramétre est enregistré et I'écran CONDITION (2/3)
s'affiche.

Appuyez sur [COND/TEST].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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Ajuster la longueur de lame manuellement

La qualité de découpe ne sera pas optimale si la lame utilisée n'est pas réglée correctement en
fonction de la matiére. Procédez a plusieurs de tests de découpe aprés avoir ajuster manuellement
la longueur de lame.

p
/\ ATTENTION

®Pour éviter toute blessure, manipulez la lame avec précautions.

® Vous risquez d'endommager la lame et la bande martyre en téflon si la lame est trop sortie. Vérifiez que la
longueur de la lame soit Iégerement inférieure a I'épaisseur de la matiére.

A noter

@ Consultez "Tests de découpe" CINEZEN. .

@ Consultez "Adjustement de la longueur de lame (Ajustement automatique de la longueur de lame) "
pour la méthode automatique.

(&

Opération

1 Alignez la pointe de la lame affleurant avec l'orifice
du porte-lame et faites lui toucher la surface de la
matiere comme ci-dessous.

Lame

Matigre —  —88M8M8M

A noter
2 Sortir la lame graduellement jusqu'a ce que la longueur ® La Longueur de la lame peut étre
corresponde a I'épaisseur de la matiéere. modifiée en faisant tourner le dispositif

de réglage de la lame. Tourner dans

La longueur optimale de la lame est inférieure a I'épaisseur
le sens A pousse la lame dehors, alors

du film et de la feuille de support combinés, mais

supérieure a I'épaisseur du film que tourner dans le sens B rentre

E de dé le fil S de f N | la lame a l'intérieur. Une graduation
-ssayez de decouper le film ,et apustgz e fagon a ce que le correspond & 0,1 mm.

liner soit légerement marqué. Si le liner est completement
coupé, réduisez la longueur de la lame et si le film n'est
pas coupé completement, augmentez la longueur de la

La lame se déplace d'environ 0,1mm
pour chaque graduation.

lame. Graduation—%
Ag Repere
H [} H A
| Longueur optimale de la lame (IEal;;dee pour régler la longueur de la
Fl z e
N Epaisseur de la matiére Consultez "Régler les conditions de
\ I I découpe" CAEE. .
vy
&
Papier support — = A A
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2.11 | Tests de découpe

Un test de découpe peut étre réalisé aprés le paramétrage de I'outil, de la vitesse, de la force
et de l'accélération afin de controler que les conditions de découpes sélectionnées donnent le
meilleur résultat de découpe possible. Vérifiez la profondeur a laquelle la lame coupe la matiére et
comment les angles sont découpés. Si le résultat de la découpe test n'est pas satisfaisant ajustez

les paramétres jusqu'a obtenir un résultat optimal.

Test de découpe

Réalise un test de découpe avec les parameétres sélectionnés ou 3 tests de découpe avec les

valeurs de parameétres variant de 1 points.

Pour réaliser un test de découpe avec les parameétres sélectionnés

Opération
1 Chargez la matiére que vous souhaitez découper.

2 L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/TEST].

P> En mode Normal, I'écran CONDITION (1/3) s'affiche.
P> En mode Simple, I'écran CONDITION (1/5) s'affiche.

[A] 1/3 CBagL [A] 1/5
Condition Mo, 1 Usage exterieur
OUTIL @ CBA9U+) 2ben/s
YITESSE : 38 om/s +
FORCE &l [¥]
[TEST DEC ] b [a[nn] Bl Falalal
Ecran CONDITION Ecran CONDITION
(Mode Normal) (Mode Simple)

3 Appuyez sur POSITION (<) (CUT TEST).

La] 143
of DEEDES Q
ONUTILISER POSITION PosiTIoN
RS
Fl
ERANNUL @
EST oo ] L

4 Appuyez sur les touches POSITION (Av<«») pour
déplacer le chariot ou vous souhaitez faire le test.

‘ POSITION °

5 Appuyez sur [ENTER].

P> 1 test de découpe est réalisé.

6 Appuyez sur [ENTER] lorsque c'est terminé.
D> L'écran CONDITION s'affiche.

7 Appuyez sur [COND/TEST].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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A noter

L'écran CONDITION s'affiche a nouveau
en appuyant sur [4] (ANNUL).

p
A noter

Appuyez sur [POSITION] et [FAST] en
méme temps déplacera le chariot plus

vite.
&

p
/\ ATTENTION

Deés que vous appuyez sur [ENTER] le
chariot se déplace, ne laissez pas les
doigts a prioximité.

(&




Pour réaliser 3 tests de découpe avec les valeurs variant de +1 points

Opération

1
2

Chargez la matiére que vous souhaitez découper.

'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/
TEST]

P> En mode Normal, I'écran CONDITION (1/3) s'affiche.
P> En mode Simple, I'écran CONDITION (1/5) s'affiche.

[4] 1/3 1/5
Condition Moo 1
OUTIL @ CBA9U+H
YITESSE @ 30 om/s
FORCE 14
V|
[TEST DEC A[n] b [A]a[A] Ellz] Bafala]
Ecran CONDITION Ecran CONDITION
(Mode Normal) (Mode Simple)

D> L'écran de TEST DEC s'affiche.

Appuyez sur POSITION (») (TEST DEC). @®°
GO

TEST DEC TEST DEC

FORCE [EMFORCE

OFFSET COUTEAU

AHNUL ANNLL
PYAAEIPOSTTION RAEPOSITION

Ecran CONDITION Ecran CONDITION
(Mode Normal) (Mode Simple)

Appuyez sur les touches POSITION (Av«») pour
déplacer le chariot ol vous souhaitez faire le test.

Nl

‘ POSITION °

<«
Appuyez sur [1] (FORCE).

D> 3 test de découpe sont réalisés, celui du milieu avec la FORCE
sélectionnée celui de gauche avec 1 point de Force en plus et
celui de droite avec 1 point de Force en moins.

Appuyez sur [ENTER].
D> L'écran TEST DEC s'affiche.

Appuyez sur [2] (OFFSET COUTEAU). (Mode Normal

seulement)

P> 3 test de découpe sont réalisés, celui du milieu avec
I'OFFSET sélectionné celui de gauche avec 1 point

d'Offset en plus et celui de droite avec 1 point d'Offset
en moins.
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A noter

®'écran CONDITION s'affiche a nouveau
en appuyant sur [4] (ANNUL).

®Changez |'offset en mode Normal.

Ve

A&

A noter

Appuyez sur [POSITION] et [FAST] en
méme temps déplacera le chariot plus
vite.

Ve

A&

/\ ATTENTION

Deés que vous appuyez sur [1] le chariot
se déplace, ne laissez pas les doigts a
prioximité.

A noter
L'ordre de test de découpe est réalisé
comme ci-dessous.

[a][A]{a]

Ve

(&

/\ATTENTION

Dés que vous appuyez sur [2] OFFSET
COUTEAU le chariot se déplace, ne
laissez pas les doigts a prioximité.




10

Appuyez sur [ENTER].
D> L'écran TEST DEC s'affiche.

Appuyez sur [4] (ANNUL).

D> L'écran CONDITION s'affiche.

Appuyez sur [COND/TEST].
P> L'écran par défaut s'affiche.
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Résultat du test de découpe

Vérifiez le résultat du test de découpe et ajustez les réglages. Répétez les tests de découpe et

réglez les parametres jusqu'a obtenir un résultat optimal.

Ajustement de ['Offset

Vérifiez les angles des triangles et des rectangles.

Consultez "Régler le type de lame" et ajustez la

valeur de l'offset si les angles sont mal coupés.

Ajustez I'offset en mode Normal.

Ajustement pour la semi découpe

Otez le triangle et ajustez de facon a ce que le papier

support soit légérement marqué.

Si le papier support est transpercé, la valeur de la FORCE
est trop élevée ou la lame est trop sortie. Si le papier
support est a peine marqué, la valeur de la FORCE est trop
faible ou la lame n'est pas assez sortie.

Ajustement pour la découpe pleine chair

Ve

A noter

Comment vérifier |'offset
Vérifiez si la valeur de I'offset est réglée
correctement comme ci-dessous.

Pas assez d'offset.
Augmentez la valeur de
|'offset.

Valeur d'offset optimale.

Trop d'offset.
Diminuez la valeur de
|'offset

»[>] [»

A noter

Consultez "Ajustement de la longueur
de lame" CIFEA. et "Régler la Force"
.

Ajustez les parameétres de fagon a ce que le média soit compléetement découpé.

Si la matiére n'est pas totalement découpée, soit la valeur du paramétre FORCE est trop faible ou
la pointe de la lame n'est pas suffisamment sortie.
Consultez "Ajustement de la longueur de lame" et "Régler la Force" CIEEE. .

Ajustement pour le tracé

Ajustez la FORCE de fagon a ce que tous les traits soient présents. Pour prolonger la durée de
vie du stylo, réglez la force sur la valeur la plus basse sans manque de trait. Consultez "Régler la

Force" QIS
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Ajuster la longueur de lame automatiquement

Le test de découpe doit étre effectué plusieurs fois pour confirmer le réglage optimal de la longueur
de la lame. Toutefois, si la fonction de réglage de la longueur de la lame est utilisée, la longueur
optimale peut étre réglée facilement.

Opération
1 Chargez la matiére que vous souhaitez découper.

2 Appuyez sur les touches POSITION (AV<«») pour déplacer
le chariot ol vous souhaitez réaliser le réglage de la

longueur de la lame.
IR
<«

3 L'écran par défaut est affiché, appuyez sur [COND/TEST].
P> 'écran CONDITION (1/3) s'affiche.
1/3

A noter

Réglez ces paramétres en mode Normal

n
Condition No. 1
OUTIL  : CBevl+a
YITESSE : 30 om/s
FORCE 14

hd
EST DEC A 4] o [A[A[A]

4 Appuyez sur POSITION (v).
D> L'écran CONDITION (3/3) s'affiche.

[4] 373
EAJUSTEMENT DISTANCE )

FORCE INITIALE
3 AJUSTEMENT LAME PosiTIoN

hd D
TEST DEC o] b [A]a[n]

5 Appuyez sur [3] (AJUSTEMENT LAME).

P> Un message vous invitant a tourner la molette de
réglage s'affiche.

373
[ Ry
E TOURK. BOUTON LAME
o A.GAU. PR RACCOURCIR

L' EXTREMITE LAME ET
APP. SUR <ENTER>!

TEST OeC . BN ]

6 Conformément aux instructions, tournez la molette de
réglage longueur de lame vers la gauche pour rentrer A noter
completement la lame. Consultez "Structure du porte-lame"

(= P.2-2
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7 Positionnez le porte-lame en position 1 (arriére).

A noter

L' ajustement est seulement possible
lorsque I'outil est en position 1 ( arriere).

8 Appuyez sur [ENTER].
Vous pouvez calculer la hauteur en déplacant I'outil
de haut en bas.

P> L'écran ATTEINDRE LONGUEUR CIBLE s'affiche.

= 8. B6mm  H= 8. Bdnm
ATTEINDRE
LOMBUELR CIBLE

LONGU, CIELE LAME
YERIFIER
FIN

9 Appuyez sur [1] (LONGU. CIBLE LAME).
D> L'écran LONGUEUR CIBLE LAME (CIBLE T) s'affiche.

= @, Bfmm__H= A, Bfnm
ATTE|CIBLE T
LONG

LONG V]
YERT |BREGLER
FIN

10 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
@ 9
D

11 Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

P> La longueur de la lame sera sélectionnée et vous revenez a p

I'écran ATTEINDRE LONGUEUR CIBLE. A noter

"T" est la valeur souhaitée de la longueur
de lame et "H" est la valeur réglée de la

12 Appuyez sur [2] (VERIFIER).

Vous pouvez calculer la hauteur en déplagant I'outil de haut en

bas. lame.
Tournez la molette de réglage de la
P> La valeur et la direction pour tourner la molette s'affiche. longueur de la lame du nombre de tours
~ 6. ot = 6. 00mm et dans la direction indiqués.
TOURNER LE BOUTON L
EMY. 8.5 TOUR(S)

VERS LA DROITE
LONGU, CIBLE LAME
YERIFIER

FIN

2-50



13

14

15

Tournez la molette et ajustez la longueur de la lame.

La longueur de la lame est affichée en appuyant sur
[2] (VERIFIER) puis ajustez la longueur de la lame
jusqu'a ce qu'elle correspond a I'épaisseur de la
matiére.

Appuyez sur [3] (FIN).

P> 'ajustement est terminé et I'écran CONDITION (3/3)
s'affiche.

Appuyez sur [COND/TEST].
P> 'écran par déafut s'affiche. appuyez sur [ENTER].

2-51

/\ ATTENTION

Selon la matiére chargée, la lame
pourrait s'enfoncer dans le média, ce qui
rend impossible une mesure précise.




2.12

A propos du mode Simple

Le paramétrage simple est accessible a partir du menu en mode Simple.

5 conditions de découpe de matieres peuvent étre choisies. La fonction copie est disponible en
mode Simple.

Le voyant lumineux Simple indique que le mode simple est activé.

Le mode Simple et le mode Normal sont indépendants I'un de I'autre. Quand un mode est activé,
les paramétres du nouveau mode seront pris en compte.

Sur I'écran par défaut, la touche [SIMPLE] vous permet de passer d'un mode a l'autre. Changer de
mode réinitialise la machine (consultez la page suivante).

Lors du changement de mode, vous devrez commencer par la sélection du mode de chargement de
la matiére.

A noter
®En mode Simple, l'interface RS-232C n'est pas disponible.

@ En mode simple, les parametres ARMS ne peuvent pas étre réglés. Cependant, en mode Simple, il est possible
d'exécuter une détection des repéres, les paramétres réglés en mode normal seront uilisés dans ce cas la.

Vous pouvez choisir les paramétres suivants a partir de I'écran par défaut du mode Simple.
CAEPZA Consultez "Comment utiliser le clavier" pour plus de détails.

Uzage exterieur
CBasl S20 F12+4
PRET]

[ENCEGAGEMENT ZOME
BRETOUR
ERCONDITION
Ecran PRET
(mode Simple)

[COND/TEST] :Régler [conditions de découpe]. (Consultez CIZZER. : Sélection de la condition
de découpe)

[COPY] : Faire une copie. (Consultez CI2ZE. : Copier

Vous pouvez choisir les parameétres suivants au menu de I'écran du mode Simple.

Ecran MENU
(Mode Simple

[1] (MEDIA) : Paramétre la Longueur de Page.
[2] (I/F) : Défini le point d'origine en HP-GL et le Pas en GP-GL.
[3] (ADV) : Paramétre la Langue et I'Unité de longueur.

Voila qui conclut I'explication de I'écran du MENU en Mode Simple.
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Changer de Mode

Lorsque vous appuyez sur [SIMPLE] , I'écran suivant s'affiche.

Mode sera le changement.
Etes-vous =ur?

Oui
Hon

La touche [1] (Oui) vous permet de changer de mode apreés la ré-initialisation du CE6000.
La touche [2] (Non) vous permet de revenir a I'écran précédent sans changer de mode.
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2.12.1 Longueur de page (mode Simple)

La longueur de page est réglée pour I'utilisation en rouleau.

Si la machine recgoit des données de découpe plus longues que la longueur de page, seules les
parties entrant dans cette longueur seront coupées. Les données se trouvant au-dela de la
longueur réglée ne seront pas découpées. Ce paramétre peut aussi étre réglé en mode Normal.

p
Rappel

®La longueur de page par défaut est de 2 m pour le CE6000-40 et de 5 m for CE6000-60/120. Vérifiez le paramétre
de la longueur de page pour des découpes sur de longues distances.
* Utilisez s'il vous plait le panier (option) lors de découpes au dela de 2 m de long.

®L 'avance de page est assurée jusque 2 m pour le CE6000-40 et jusque 5m pour le CE6000-60/120. (selon les
parametres et les conditions définis par Graphtec).
e Utilisation du panier (option).
e Test effectué avec un film 3M Scotchcal Electrocut Graphic Film 7725-10.
e Réglage de la vitesse sur 30 et I'accélération sur 2 (En mode simple ce n'est pas valable car tous les parametres
ne sont pas disponibles.)
e Effectuez une avance de la matiére de la quantitée nécessaire avant d'envoyer en découpe.
e Stockez la matiére dans son environnement d'utilisation pour éviter les écarts trop importants de température
et d'humidité.
e Positionnez les galets au moins a 15 mm a l'intérieur de la bordure de la matiere.

@ \Vérifiez que la tension du média est uniforme lors du chargement des rouleaux de matiére pour les longues
découpes. La matiére sortira des galets pendant la découpe si la tension n'est pas uniforme au chargement.

®Déroulez la quantité a utiliser avant de couper lorsque vous utilisez le support en rouleau.

® Afin de réduire le décalage des matiéres, effectuez une avance de matiére sur toute la longueur a couper (consultez
"Pré Défilement automatique)" CIFEEI. . Le pré défilement peut étre effectué automatiquement lorsque les
données sont regues (Consultez "Perform Automatic Pre Feed When Cut Data is Received" CIXEEA. ), ou lorsque
le rouleau est chargé (consultez "Perform Automatic Pre Feed When Media is Set (Initial Feed)" CIXEEN. ).
* le pré défilement stabilisera I'avance de la matiere par rapport a son environnement et éliminera les
relachements.

®Ce parametre est gardé en mémoire.
A&

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

HMEDIAE] I/F E]ADV.|

2 Appuyez sur [1] (MEDIA).
D> L'écran PARAM MEDIA s'affiche.
PARAM MEDIA 171
LOMGUELUR DE PAGE

3 Appuyez sur [1] (LONGUEUR DE PAGE).
D> L'écran LONGUEUR DE PAGE s'affiche.
LOMGUEUR DE PAGE

1. 8686
REGLER ETANNUL
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Ve

Appuyez sur POSITION (av) pour modifier le A noter

parametre affiché.
® Appuyez sur [FAST] pour changer de

“ digits.
@ 9 @®\ous pouvez paramétrer une valeur
comprise entre 20 cm et 5000cm.

«@ |

Appuyez sur [ENTER] pour valider le parametre. A noter

P> Le parameétre est enregistré et I'écran PARAM MEDIA

s'affiche. Appuyer sur () (ANNUL) permet de

revenir a I'écran PARAM MEDIA sans
Appuyez sur [PAUSE/MENU]. changer les parametres

P> 'écran par défaut s'affiche.
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2.12.2 Point d'origine en HP-GL (mode Simple)

Lorsque vous utilisez la commande HP-GL, le point d'origine est définie sur la partie inférieure
gauche de la zone de coupe ou sur le centre.

Lorsque vous utilisez la commande GP-GL, ce réglage n'affecte pas I'opération.
Les parametres de commande sont détéctés automatiquement en mode Simple.
Ce parameétre peut-étre changé en mode Normal.

A noter

Consultez "Parameétres controlés par l'ordinateur" CIEEEN. .

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

FIMEDIAE] I/F ElADV.|
— (IR

2 Appuyez sur [2] (I/F).
D> L'écran INTERFACE s'affiche.
INTERFACE 141

HP-GL POINT ORIGINE
GP-GL PAS ADRESSABLE

3 Appuyez sur [1] (HP-GL POINT ORIGINE).

P> L'écran de réglage HP-GL POINT ORIGINE s'affiche.

HP-GL POINT ORIGIME
IMFERIEUR GAUCHE

CENTRE

REGLER ETANNUL

4 Appuyez sur [1] (INFERIEUR GAUCHE) ou [2] (CENTRE).

A noter

Appuyer sur () permet de revenir
a I'écran interface sans changer les
parametres.

5 Appuyez sur [ENTER]pour valider.

P> Le parametre est enregistré et I'écran INTERFACE

s'affiche.

6 Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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2.12.3 Taille du pas GP-GL (mode Simple)

Réglage de la taille du pas en fonction du logiciel utilisé.
Ce parameétre est seulement utilisé en GP-GL.

Opération

1 récran par défaut est affiché, appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

FIMEDIAE] I/F ElADV.]

2 Appuyez sur [2] (I/F).
D> L'écran INTERFACE s'affiche.
TNTERFACE /1

HP-GL POINT ORIGIME
GP-GL PAS ADRESSABLE

3 Appuyez sur [2] (GP-GL STEP SIZE).
D> 'écran GP-GL PAS ADRESSABLE s'affiche.

GP-GL PAS ADRESSABLE

REGLER ETANNLL

4 Appuyez sur [1] (0.100 mm), [2] (0.050 mm), [3]
(0.025 mm), ou [4] (0.010 mm).

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de

5 Appuyez sur [ENTER]pour valider. revenir a |'écran interface sans changer
les parametres.
P> Le parameétre est enregistré et I'écran INTERFACE

s'affiche.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.
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2.12.4 Langue d'affichage (mode Simple)

Vous pouvez choisir la langue d'affichage.

Vous pouvez choisir parmi 10 langues: Anglais, Japonais, Allemand, Francgais, Italien, Espagnol,
Portuguais, Russe, Coréen, et Chinois.

La langue peut étre changée en mode Normal.

Opération

1 récran par défaut est affiché, appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

FIMEDIAE] I/F E]ADV.|

P | e
i | e =9
@

2 Appuyez sur [3] (ADV.).
D> L'écran AVANCE s'affiche.
AYANCECADY. ) 1/1

LANGLE (LANGLIAGE)
UNITE DE LOMGLUEUR

3 Appuyez sur [1] (LANGUE).
D> 'écran LANGUE s'affiche.
CANGUE (LANGUAGE)

REGLER ETANNUL

4 Appuyez sur POSITION (AV) pour sélectionner la langue souhaitée.

=
3¢

5 Appuyez sur [ENTER]pour valider.

P> Le parameétre est enregistré et I'écran AVANCE s'affiche.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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2.12.5 Choisir l'unité de longueur (Mode Simple)

Vous pouvez choisir d'afficher les unités de longueur en métres ou en pouces.
L'unité peut étre changée en mode Normal.

Opération

1 récran par défaut est affiché, appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

FIMEDIAE] I/ F E]ADV.|

mE=

2 Appuyez sur [3] (ADV.).
P> L'écran AVANCE s'affiche.
AVENCE CADV.) /1

LANGLE {LANGLAGE)
UNITE DE LOMGUEUR

3 Appuyez sur [2] (UNITE DE LONGUEUR).
P> L'écran UNITE DE LONGUEUR s'affiche.
UNITE DE LONGUEUR

REGLER ETAHHLL

4 Appuyez sur [1] (METRIQUE) ou [2] (POUCE).

5 Appuyez sur [ENTER]pour valider.

P> Le parameétre est enregistré et I'écran AVANCE s'affiche.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> 'écran par défaut s'affiche.
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Chapitre 3: Fonctions genérales

Ce chapitre décrit les fonctions de base pour faire fonctionner le traceur.
Toutes les opérations décrites dans ce chapitre commencent en mode PRET (le média est chargé), c'est la

condition principale. Pour accéder aux opérations décrites dans ce chapitre, le plotter doit se trouver en mode
PRET en référence au chapitre précédent.

SOMMAIRE

3.1 Baisser ou lever l'outil.

3.2 Déplacer le chariot et la matiere
3.3 Définir le point d'origine.

3.4  Choisir l'orientation de la découpe
3.5 Stopper une découpe



3 1 Baisser ou lever ['outil

Cette fonction permet de baisser ou de lever I'outil (le stylo).

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU]. A noter

P> L:écran MENU s'affiche. Réglez ces paramétres en mode Normal.

2 Appuyez sur [1] (TOOL).
D> L'écran PARAM OUITL (1/3) s'affiche.

PARAM OUTIL (TOOL) 1/3

n
OUTIL HAUT/BAS
PAS
FORCE OFFSET
ANGLE OFFSET
id

3 Loutil descend ou se léve a chaque appui sur la
touche [1] (OUTIL HAUT/BAS).

4 Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.



3.2 Déplacer le chariot et le média

Le chariot et le média peuvent étre déplacés manuellement en utilisant les touches de POSITION.
Le chariot et le média peuvent aussi étre déplacés vers l'origine, ou a une certaine distance pour
I'éloigner.

Déplacer par pas

Le chariot et le média peuvent étre déplacés lorsque "PRET" est affiché a I'écran, ou lorsque les
touches POSITION (AV<«») sont affichées.

Opération
p
1 Appuyez sur POSITION (Av<«») une fois pour A noter
déplacer dans la direction souhaitée. e dieret e délams dl pes A

chaque appui sur (AV4 D).

®La distance du pas de déplacement
peut étre modifiée. Consultez "Régler

le pas de déplacement" CIEE. .

P> Le chariot ou le média se déplaceront de 1 pas dans la direction
de la touche POSITION choisie.

Déplacer en continu

Le chariot ou le média peuvent étre déplacés en continu lorsque "PRET" est affiché a I'écran, ou
lorsque les touches POSITION (AV<«») sont affichées.

Operation

1 Maintenez enfoncé les touches (av<») pour déplacer | ANoter

dans la direction souhaitée. Le chariot se déplacera rapidement si
la touche [FAST] est pressée en méme

r’ temps qu' une touche POSITION.

D> Le Chariot ou le média vont continuer & avancer dans la
direction de la touche POSITION enfoncée.

2  Relachez la touche POSITION (Av<»).

P> Le chariot ou la matiére arréteront de se déplacer.



Régler le pas de déplacement

Opération

1

Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

q I——IJLl
L O

[I/F )IADV.|

Appuyez sur POSITION (v) (ADV).
P> L'écran ADV. (1/2) s'affiche.

AVANCECADY, ) 1/2

n
PAS DE DEPLACEMENT
LANGLE (LANGLIAGE)
UNITE DE LOWGUEUR
CAPTEUR DEEVINYLE

Appuyez sur [1] (PAS DE DEPLACEMENT).
P> L'écran PAS DE DEPLACEMENT s'affiche.

PAS DE DEPLACEMENT

1. @mm

3. 1mm

REGLER ETANNLL

Appuyez sur [1] (1.0mm) ou [2] (0.1mm).

Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

P> Le paramétre est enregistré et I'écran par DEFAUT (1/2)
s'affiche.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.

3-4

A noter

Réglez ces paramétres en mode Normal.

p
A noter

La valeur choisie ici correspond a la
distance parcourue pour un pas de
déplacement.

&

p
A noter

Appuyer sur («) (ANNUL) permet de
revenir a I'écran par DEFAUT sans

changer les parameétres.
A&




Eloigner le chariot

Il est possible de déplacer le chariot par pas de 100 mm vers l'arriére a droite. Le dégagement du
chariot permet de vérifier plus facilement le résultat de la découpe.

<Pour un chargement rouleau>: Vue de dessus

s

Position d'attente du chariot au dégagement |,

® Position du chariot avant le dégagement

Vers la partie inférieure de la zone de découpe.
(point d'origine)

<Pour un chargement feuille>: Vue de dessus

e
Point maximum de la surface —-—-— =] LR _E=
de dégagement. /

-

Début de la surface
(Point d'origine)

Opération
A noter

1 Appuyez sur [1] (DEGAGEMENT ZONE) en mode

Le chariot se déplacera vers l'arriére a
PRET.

droite a chaque appui sur la touche.

D> Le chariot s'éloigne.

Pour déplacer le chariot aupoint d'origine procédez comme ci-dessous:
Opération

1 Appuyez sur [2] (RETOUR) en mode PRET.

D> Le chariot se déplacera vers son point d'origine.
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Changer de N° de condition

Suivez les étapes suivantes pour modifier la condition de découpe (condition n °):

Opération

1  Appuyez sur [ENTER] en mode PRET.

A noter
D> L'écran de sélection CONDITION No. s'affiche.

Réglez ces parameétres en mode Normal.

1:C[CONDITION Mo.

b1y
HIIL|

2 Appuyez sur [1] (No.1), sur [2] (No.2), sur [3] (No.3),
sur [4] (No.4), sur [A] (No.5), sur [¥] (No.6), sur [«

] (No.7), ou sur [»] (No.8), tout en appuyant sur
[ENTER].

<

‘ oooooooo ’

D> le paramétre est réglé, I'écran par défaut s'affiche.

Reset (Revenir a I'état initial.)

Pour revenir au No.CONDITION affiché a la mise sous tension, suivez la procédure ci-dessous:

Opération

1  Appuyez sur [ENTER] en mode PRET.

A noter
D> L'écran de sélection CONDITION No. s'affiche.

Réglez ces parameétres en mode Normal.

1:C[CONDITION Mo.

b1
HIIL|

2 Appuyez sur [ORIGIN] (RESET), en méme temps que
sur [ENTER].

D> LLes conditions sont initialisées et I'écran de SELECTION
s'affiche.



3.3 | Définir le point d'origine.

Le point de départ de la découpe est appelé le point d'origine. Le point d'origine peut étre défini a
n'importe quel endroit.

G

Nouveau point
d'origine )

(]
Point d'origine
précédent

R

Y

Lx T

Opération

1 Déplacez I'outil sur le nouveau point d'origine en
appuyant sur POSITION (Av<«») en mode PRET.

‘ ’
<«
2 Appuyez sur [ORIGIN].

P> Le nouveau point d'origine est défini, le message "LA
NOUVELLE ORIGINE EST DEFINIE!" s'affiche pendant quelques
secondes a I' écran.

1:Condition No. 1
CBEYLU+H 538 F14 A2

LA MOUVELLE ORIGIMNE|
EST DEFIMIE ! -

DE———
RETOUR
CONDITION Mo.




Lorsque la rotation des axes est sélectionnée.

Lorsque la fonction rotation est sélectionnée, le point d'origine sera déplacé comme ci-dessous.

A noter

Consultez "Régler I'orientation de la découpe" CIZEEIM. .

A s
J—‘Y
X
Point d'origine
[}
Nouveau
peint d'origin
o
17
|
{1 '

La Rotation des Axes est sélectionnée Apres le Déplacement du Point d'Origine

Le point d'origine sera initialisé comme ci-dessous si la rotation est effectuée apres le
déplacement du point d'origine.

La distance "a" sera maintenue, mais la distance "b" sera initialisée.

{1 : o [}

[—-Y

X

Nouveau point d'origine
[

v
ajEvg

. |ABG
/ bNouveau point d'origin

v Point d'origine
L x L1

Avant la rotation des axes

|

Point d'origine

|

B

It

Aprés la rotation des axes

A noter

® Pour |'utilisation en méme temps du déplacement du point d'origine et de la rotation, procédez toujours en
premier a la rotation puis déplacez le point d'origine

® Les valeurs des coordonnées affichées aprés le déplacement du point d'origine correspondent a la distance du
nouveau point d'origine.
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Régler le point d'origine en HP-GL

Lorsque vous utilisez la commande HP-GL, le point d'origine est défini sur la partie inférieure

gauche de la zone de découpe ou au centre.

A noter

® Lorsque vous utilisez la commande GP-GL, ce parameétre n'a aucune incidence sur le fonctionnement.

® Consultez "Settings of Controls from Computer" CIEEEN, .

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

lm
Ecran MENU Ecarn MENU
(Mode Normal) (Mode Simple)

2 Appuyez sur POSITION (A) (I/F) en mode Normal ou
appuyez sur [2] (I/F) em mode Simple.

D> L'écran INTERFACE s'affiche.

INTERFACE r 1/2 K1 INTERFACE 1/1
COMMANDE EHP-CL POINT ORIGINE
HP-GL POINT ORIGINE EAGE-CL PAS ADRESSABLE

HP-GL EMULATION TRACEUR
GP-GL PAS %)RESSABLE

Ecran INTERFACE Ecran INTERFACE
(Mode Normal) (Mode Simple)

3 Appuyez sur [2] (HP-GL POINT ORIGINE) en mode
Normal ou appuyez sur [1] (HP-GL POINT ORIGINE)
en mode Simple.

D> L'écran HP-GL POINT ORIGINE s'affiche.

HP-GL POINT ORIGIME

[NFERTEUR GAUCHE

CENTRE

REGLER ETANNLL

4 Appuyez sur [1] (INFERIEUR GAUCHE) ou sur [2]
(CENTRE).

5 Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

P> Le paramétre est enregistré et I'écran I/F s'affiche.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.
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A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran INTERFACE (1/2) sans
changer les paramétres.




3.4 | Choisir l'orientation de la découpe

Pivoter les axes de coordonnées pour changer I'orientation de la découpe.

Référence

Les paramétres de rotation seront conservés méme si l'alimentation est coupée.

EE,TTJ

T—Y

X

Orientation des axes avec
la Rotation activée

Orientation des axes avec
la rotation désactivée

(c |

X

SREL

Opération

1 Appuyez sur the [PAUSE/MENU].
A noter

P> L'écran MENU s'affiche. i :
Réglez ces parametres en mode Normal.

2 Appuyez sur [3] (AREA).
D> L'écran PARAMETRE SURFACE (1/2) s'affiche.

PARAMETRE SURF 1/2
n

ETENDRE
ECHELLE
ROTATION
MIROIR

3 Appuyez sur [3] (ROTATION).
D> L'écran ROTATION s'affiche.

ROTATION

O
OFF]

REGLER ETANNUL

4 Appuyez sur [1] (ON) ou [2] (OFF).
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Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre. A\ FeTEr

D> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAMETRE SURFACE Appuyer sur (€) (ANNUL) permet
(1/2) s'affiche. de revenir a I'écran PARAMETRE
SURFACE (1/2) MEDIA sans changer les
parametres.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].
Le chariot se déplace a la position choisie.

D> L'écran par défaut s'affiche.
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3.5

Stopper une découpe

Si vous appuyez sur [PAUSE / MENU] pendant une découpe, celle-ci s'arrétera. Un Menu de
sélection s'affiche dés l'arrét de la découpe. Vous pouvez choisir entre reprendre ou annuler la
découpe.

Pause et reprise de la découpe.

Opération

1

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> La découpe va s'arréter et I'écran ci-dessous s'affiche.

TRAYAIL INTERROMPU

CONTINUER
ARRETER

Effectuez les opérations que vous souhaitez comme

de changer le média.

Appuyez sur [1] (CONTINUER).

D> La découpe reprend et I'écran de découpe s'affiche.

1:Condition No, 1
CBA9LHE S30 F12 A2

TRAVATLLE e

CONDITION
PAUSE

lJzage exterieur
CBA9U S28 F1240

TRAVAILLE]

ERCONDITION
[P AUSE

Ecran TRAVAILLE
(Mode Normal)

Ecran TRAVAILLE
(Mode Simple)
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p
A noter

Il n'y a pas d'effet sur la sélection du
type de support lorsque la manette
de chargement est levée puis baissée
pendant la pause de la découpe. II
est donc possible d'échanger ou de

réinitialiser les médias.
&

p
A noter

[2] (ARRETER).
Consultez "Annuler une Découpe"

CIEEE .

La découpe est annulée en appuyant sur




Annuler une découpe

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> La découpe s'arréte et I'écran suivant s'affiche.

TRAYAIL INTERROMPU

CONTINUER
ARRETER

2 Appuyez sur [2] (ARRETER).

P> L'écran suivant s'affiche.

FFACER MEMOIRE
CONFIRMEZ ARRET DU
RANSFERT ORDINATELR

EFFACER
ANNULER

3 \Vérifiez si le transfert de données a partir de
I'ordinateur est arrété et appuyez sur [1] (EFFACER).

P> L'écran suivant s'affiche, Le buffer s'éfface et I'écran par défaut
s'affiche.

LA MEMOIRE S EFFACE!
PATIENTEZ SYP

\ 4

LA MEMOIRE EST
EFFACEE!

\ 4

1:Condition No, 1 lzage exterieur
CBA9LHE 5308 F14 A2 CBA9U 526 F12+0
READY] ] PRET
YIEW [ENCEGAGEMENT Z0ME
HOME ERETOUR
CONDITION Mo [ERCONDITION
Ecran PRET Ecran PRET

(Mode Normal) (Mode Simple)
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A noter

La découpe reprend en appuyant sur [1]
(CONTINUER).

Consultez "Pause et reprise de la

découpe." CIEER. .

p
A noter

® Appuyer sur (2) (ANNUL) permet de
revenir a I'écran de pause du travail
sans effacer le buffer.

® Dans ce cas ou la découpe est
interrompue et la mémoire est vidée,
faites en sorte que le transfert de
données soit arrété.
Si le transfert de données se poursuit,
des opérations anormales de découpe
se produiront







Chapitre 4: Fonctions pratiques

Ce chapitre décrit les fonctions pratiques de votre plotter.

SOMMAIRE

4.1  Fonction surface de découpe
4.2  Fonction Copie
4.3 Découper par Panneau
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4.1 Surface de découpe

Les parameétres tels que la zone et la largeur de découpe, la longueur de page, miroir, etc, peuvent
étre réglés.

Régler la zone de découpe

Lorsque la SURFACE est définie, le point d'origine se

trouvera en bas a gauche. Il est possible que I'origine soit a
située au centre lorsque le langage HP-GL est sélectionné.
Déplacez le point d'origine pour changer la position de

A noter

@ Consultez "Définir le point d'origine"

découpe. CIESA. -
®Consultez "Régler le point d'origine en
{T e [ HP-GL" CIEEEA. .
g §
La découpe se fera
seulement dans cette zone
|
— ¢ Position en
“haut a droite
iC)Hgin
| point
JPomt
G Image déja
découpée E N
L T
Operation
p
A noter

1 En mode PRET, appuyez sur [PAUSE/MENU].
®Réglez ces paramétres en mode
D> L'écran MENU s'affiche. Normal.

® Consultez "Comment utiliser le clavier"

mpP.0-24 G

2 Appyez sur [3] (AREA).
P> L'écran PARAMETRE SURFACE (1/2) s'affiche.

PARAMETRE SURF 1/2
0

ETEMDRE
ECHELLE
ROTATION
MIROIR

3 Appuyez sur POSITION (v).
P> L'écran PARAMETRE SURFACE (2/2) s'affiche.



PARAMETRE SURF 22 Q

n
SURFACE PosiTioN

&

id
Appuyez sur [1] key (SURFACE). q
ppuyez sur [1] key ( ) A oter
D> L'écran AJUSTER INF GAUCHE s'affiche. o, .
®Les valeurs affichées correspondent a
AJUSTER TNF GAUCHE la distance entre la chariot et le point
H=+3. BOmm oGt
=+, 090 d'origine.
PAR DEFAUT ®Appuyez sur [1] (PAR DEFAUT) si la
REGLER |1 FN zone de découpe ne change pas.
SYRAERFOSTTION L

Appuyez sur (Av«p») pour déplacer le chariot a la
position souhaitée au point inférieur gauche de la

ZONE de découpe.
IR
<«

Appuyez sur [ENTER] dés que le chariot est sur la
position.

P> L'écran AJUSTER SUP DROIT s'affiche.

Ve

AJUSTER SUP DROIT A noter
H=+758. 886mm
‘f=+608. BEGmm Un message d'erreur s'affichera si la
PAR DEFAUT .
zone est trop petite.
REGLER |1 FRN —
ENRABIF0SITION 1:Condition Ho.

1
CBA9LHE 538 F14 A2

e
HIL

Appuyez sur POSITION (Av«») et déplacez le chariot
sur le point supérieur droit de la zone de découpe. EHCCNDITION Mo,

Vous devez réinitialiser les paramétres

-~

N/
‘ ° de la zone.
<«

Appuyez sur [ENTER] dés que le chariot est sur la

o A noter
position.
Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
P> Les paramétres sont validés et I'écran PARAMETRE SURFACE revenir a I'écran PARAM SURFC. (2/2)
(2/2) s'affiche. sans changer les parameétres.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.



Régler la largeur de découpe

Régler la largeur de découpe. Il est possible de découper dans la surface se trouvant sous les
galets, ou de ne pas découper a la limite du média.

La zone a l'intérieur des galets est la largeur par défaut. Cette valeur peut-étre réglée a 10 mm
au dela (valeur positive) ou a 10 mm a l'intérieur (valeur négative) de la position par défaut. La
largeur sera étendue si la valeur est positive et la largeur sera réduite si la valeur est négative.
Le réglage concerne les deux extrémités, donc la valeur supplémentaire sur la largeur totale est
doublée.

p
/\ ATTENTION

Lorsque la valeur est réglée sur plus de 8 mm, ne paramétrez pas la fonction spéciale "INITIAL BLADE CONTROL
POSITION" sur "HORS SURFACE". Dans ce cas, la lame pourrait é&tre endommagée lors de son initialisation.
& J

( N\
A noter

®Si la valeur est positive, il est alors possible de découper sous les galets, mais les galets passeront sur la
découpe, selon le type de média utilisé celui-ci risque de ne pas étre entrainé correctement.

®Réglez la largeur de la surface de découpe puis envoyez les données au plotter. Lorsque la largeur de la surface

de découpe est modifiée, les données contenues dans la mémoire sont effacées.
& J

Opération

1 En mode PRET appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

A noter

®Réalisez ce réglage en mode Normal.

® Consultez "Comment utiliser le clavier"

CIXFA. .
2 Appuyez sur the [3] (AREA).
P> L'écran PARAMETRE SURFACE (1/2) s'affiche.
PARAMETRE SLRF 142
ETENDRE
ECHELLE
ROTATION
MIROIR
¥
3 Appuyez sur [1] (ETENDRE).
P> L'écran DEF.LIMITE ESPANS s'affiche.
DEF. LIMITE ESPANS.
e N\
REGLER ETANNLL A noter
®La valeur est comprise dans une zone de
4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou +1,0 mm a 10,00 mm.
diminuer la valeur. ®Lla zone par défaut peut étre réglée de

10,0 a -10,0 mm.

s
-

./
=
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5 Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre. (A noter

P> Les paramétres sont enregistrés et I'écran PARAMETRE

Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
SURFACE (1/2) s'affiche.

revenir a I'écran PARAM SURFC. (1/2)
6 sans changer les parameétres.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche. N

Régler la longueur de page

La longueur de page est réglée pour l'utilisation en rouleau.

Si la machine regoit des données de découpe plus longues que la longueur de page, seules les parties
entrant dans cette longueur seront coupées. Les données se trouvant au-dela de la longueur réglée ne
seront pas découpées.

p
Rappel

®La longueur de page par défaut est de 2 m pour le CE6000-40 et de 5 m for CE6000-60/120. Vérifiez le paramétre
de la longueur de page pour des découpes sur de longues distances.
* Utilisez s'il vous plait le panier (option) lors de découpes au dela de 2 m de long.

®L 'avance de page est assurée jusque 2 m pour le CE6000-40 et jusque 5m pour le CE6000-60/120. (selon les
parametres et les conditions définis par Graphtec).
¢ Utilisation du panier (option).
e Test effectué avec un film 3M Scotchcal Electrocut Graphic Film 7725-10.
e Réglage de la vitesse sur 30 et I'accélération sur 2 (En mode simple ce n'est pas valable car tous les paramétres
ne sont pas disponibles.)
o Effectuez une avance de la matiére de la quantitée nécessaire avant d'envoyer en découpe.
e Stockez la matiére dans son environnement d'utilisation pour éviter les écarts trop importants de température
et d'humidité.
e Positionnez les galets au moins a 15 mm a l'intérieur de la bordure de la matiere.

e Vérifiez que la tension du média est uniforme lors du chargement des rouleaux de matiére pour les longues
découpes. La matiere sortira des galets pendant la découpe si la tension n'est pas uniforme au chargement.

®Déroulez la quantité a utiliser avant de couper lorsque vous utilisez le support en rouleau.

@ Afin de réduire le décalage des matieres, effectuez une avance de matiére sur toute la longueur a couper (consultez
"Pré Défilement automatique)" CIFEER, . Le pré défilement peut étre effectué automatiquement lorsque les
données sont regues (Consultez "Perform Automatic Pre Feed When Cut Data is Received" CIZEEN. ), ou lorsque
le rouleau est chargé (consultez "Perform Automatic Pre Feed When Media is Set (Initial Feed)" CIEEN.).

* le pré défilement stabilisera I'avance de la matiére par rapport a son environnement et éliminera les
relachements.

(&

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU] .

D> L'écran menu s'affiche.

EIMEDIAE] I /F [l ADV.|

==
Ecran MENU Ecran MENU
(Mode Normal) (Mode Simple)
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2 Appuyez sur [4] (MEDIA) en mode Normal, ou
appuyez sur [1] (MEDIA) en mode simple Simple.

D> L'écran PARAMETRE MEDIA s'affiche.

FARAM MEDI& 1/2 EIPARAM MEDIA 1/1

PRE-DEFILEMENT ENLONGLUELR DE PAGE
PRE DEFILEMENT AUTO
LONGUEUR DE PAGE
APPRO. IWITIAL

¥
Ecran PARAM MEDIA Ecran PARAM MEDIA
(Mode Normal) (Mode Simple)

3 Appuyez sur [3] (LONGUEUR DE PAGE) en mode
Normal ou appuyez sur [1] (LONGUEUR DE PAGE) en
mode Simple.

P> L'écran LONGUEUR DE PAGE s'affiche.

LONGUEUR DE PAGE

1. 880
REGLER ETANNUL

Ve

A noter
4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou
diminuer la valeur. ®Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

Q ®\Vous pouvez paramétrer une valeur
@Posmow @ comprise entre 20 cm et 5000cm.

5 Appuyez sur [ENTER] pour valider le parametre A noter

D> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM MEDIA

s'affiche. Appuyer sur () (ANNUL) permet de

revenir a I'écran PARAM MEDIA sans
changer les paramétres.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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Régler le mode Miroir

La fonction miroir permet de découper en inverse.
Régler la fonction miroir sur "on" pour l'utiliser.

Rappel

Le paramétre de la fonction miroir est sauvegardé en mémoire.

]

a

Mode MIROIR activé

Mode MIROIR inactif

G |

X

LR

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

A noter

P> L'écran MENU s'affiche.

Réglez ce paramétres en mode Normal.

q [
L 1 !

[I/F )IADV.|

2 Appuyez sur [3] (AREA).
P> L'écran PARAMETRE SURFACE (1/2) s'affiche.

PARAMETRE SURF 1/2

ETEMDRE
ECHELLE
ROTATION
MIROIR

3 Appuyez sur [4] (MIROIR).
P> L'écran MIROIR s'affiche.

MIROIR

0K
OFF

REGLER ETANNLL
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4 Appuyez sur [1] (ON). e

Appuyez sur [2] (OFF) pour annuler le

mode miroir.
&

5 Appuyez sur [ENTER] pour valider le paramétre.

Ve

P> Le parameétre est enregistré et I'écran PARAM MEDIA A noter

(1/2) s'affiche. Appuyer sur («) (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM MEDIA sans
changer les paramétres.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU]. \
Le chariot se déplace sur la position choisie.

D> L'écran par défaut s'affiche.

Régler I'échelle

Il est possible d'agrandir ou de réduire I'échelle de la découpe.

Rappel

Le parametre de la fonction échelle est sauvegardé en mémoire.

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
A noter

P> L'écran MENU s'affiche. T i
Réalisez ce réglage en mode Normal.

2 Appuyez sur [3] (AREA).
P> L'écran PARAMETRE SURFACE (1/2) s'affiche.

PARAMETRE SURF 1/2
n

ETEMDRE
ECHELLE
ROTATION
MIROIR

3 Appuyez sur [2] ECHELLE.
D> L'écran ECHELLE s'affiche.

ECHELLE

REGLER ETANNUL
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Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

N , A noter
diminuer I'échelle.

Les valeurs disponibles sont 1/8, 1/4,

@Q© 1/2,1,2,3,4,5,6,7 et8.
<«

Appuyez sur [ENTER] pour valider le parametre. i FEEr

D> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM MEDIA

(1/2) s'affiche Appuyer sur () (ANNUL) permet de

revenir a I'écran PARAM MEDIA (1/2)
sans changer les paramétres.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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4.

2

Fonction Copie

La fonction Copie permet de découper plusieurs fois les données stockées en mémoire.

Ve

(&

A noter

®N’envoyez pas de nouvelles données au plotter tant qu’il est en mode copie. Les données contenues en mémoire
seraient effacées.

®Les données précédentes seront effacées et les nouvelles données envoyées seront gardées en mémoire si vous
envoyez des nouvelles données dans un intervalle de 10 secondes ou plus aprés que la découpe soit terminée.

e Un fichier de plus de 1.6 MB ne peut pas étre copié car il ne peut pas étre contenu dans la mémoire du plotter.

® L a taille mémoire du buffer utilisée pour la copie diminuera si le tri des données est activé. Désactivez le tri des
données lorsque vous devez copier de gros fichiers. Consultez "Tri des Données" CIXEE. .

@ Vérifiez que le média soit suffisant pour le nombre de copie sélectionné

®Si la découpe orignale commence au point d’origine, les données copiées commenceront également au point
d’origine. Pour éviter de perdre de la surface, créez les données de découpe avec une fermeture au point d'origine.

®Les données avec les reperes d'alignement ne peuvent pas étre copiées.

Organisation des copies lorsque Mode Change Média est sur OFF

Les copies sont réalisées dans l'ordre indiqué ci-dessous par défaut.

1

2nd copie 4éme copie

\

|
\Espace ent/e copie
e

espace entre
copie
Point d'origine G \ Ll
0
Y N \ jBéme H
lére decoupe lere copie copie iw
LX Point d'origine -
des copies

Les copies seront effectuées dans cet ordre si la fonction MIROIR est activée.

Point d'origine
des copies 3eme
Ylére découpe |[lére copie copie

/ /

[ ]
EEE

cc

| \

Point d'origine

Espace
entre
copie

m
/espace ent\e copie 1
| \ : E
2nd copie  4éme copie | [1[8
{T
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Les copies seront effectuées dans cet ordre si la fonction ROTATION est activée.

Point
d'origine 2nd
Y des copies copie 3eme
X 1lére découpe lére copie copie 4éme copie
/ [ ]

Point d'origine

o

i

Espace
entre

" m copie
e

Espace entre 1

copie

|
5eéme copie

AL )

\
6&me copie

{1

Opération

1

Créez et envoyez les données que vous souhaitez
copier.

P> Les données sont stockées dans la mémoire du plotter.

Appuyez sur POSITION (Av«») et déplacez le chariot
a la position ol vous souhaitez réaliser les copies.

<0
=

Appuyez sur [COPY].
D> L'écran MODE COPIE s'affiche.

WODE COPIE
MODE CHANG. MEDTA
- OFF

NOMERE DE COPIES -1
ESPACEMENT COPIE :1.8mm

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (MEDIA CHANGE MODE).
D> L'écran MODE CHANG. MEDIA s'affiche.

MODE COPIE

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (OFF).
P> Le paramétre est choisi et I'écran MODE COPIE est affiché.
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Ve

A noter

®"MODE CHANG. MEDIA" doit étre sur
OFF pour choisir I'espace entre les
copies.

®"Erreur aucun fichier en mémoire!"
s'affiche s'il n'y a pas de données dans
la mémoire. Envoyez les données de
découpe.

®Si les données envoyées sont trop
nombreuses, le message "Erreur mode
copie mémoire pleine"s'affiche.

®Si les données dépassent de la surface
de découpe, le message "Ne peut pas
copier surface de découpe trop petite"
s'affiche.




10

11

12

Appuyez sur [2] (NOMBRE DE COPIES).
D> L'écran NOMBRE DE COPIES s'affiche.

MODE_COPTE
(| MOMERE CE g]PIES

M i

3

Es id
] FRECEDENT
REGLER [

=

Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou

diminuer le nombre de copies.

Choisissez un nombre puis appuyez sur («)
(PRECEDENT).

P> Le nombre de copies est sélectionné et I'écran MODE COPIE est

affiché.
‘ @
&>

Appuyez sur [3] (ESPACEMENT COPIE).
P> L'écran ESPACEMENT COPIE s'affiche.

MODE_COPTE
r| ESPACEMENT COPIE

¢ id
EIPRECEDENT
RLUI_I_I'\

M= =

B LT

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
@ 9
D

Choisissez une valeur puis appuyez sur («)
(PRECEDENT).

D> L'espace entre les copies est sélectionné et |'écran MODE

COPIE est affiché.
&0
&

Validez en appuyant sur [ENTER].

P> "COPIE " est affiché a I'écran est les copies seront effectuées.
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A&

A noter

®Le nombre de copie est compris entre
1 et 100 et autant qu’il peut y en avoir
sur le média chargé.

@1 est toujours la valeur par défaut du
nombre de copies.

Ve

-~

A noter

"NE PEUT PAS COPIER SURFACE DE
DECOUPE TROP PETITE!" s'affiche si la
surface de découpe est plus petite que le
copie. Chargez un média plus grand.

Ve

(&

A noter

®MODE CHANG. MEDIA" doit étre sur
OFF pour choisir I'espace entre les
copies.

®|'espace entre les copies peut varier de
1 mm a 10 mm.

@ Ces réglages sont gardées en mémoire.
J

Ve

A noter

Les données de découpe sont stockées
méme lors du changement de média.
Elles peuvent étre copiées autant de fois
jusqu'a ce que la mémoire soit effacée.
Elles peuvent étre copiées a nouveau
apres avoir échangé les médias en
appuyant sur [COPY].




Avec Mode Change Média sur on

Lorsque le mode Change média est activé un message "Changez Media" apparait a chaque fois
gu'une copie est teminée.
Choisir de changer de support permet de détecter instantanément le média et de procéder a une
copie de la découpe. Autant de média peuvent étre chargés que de copies a effectuer (nombre de
copies choisi).

Opération

1

Créer et envoyer les données que vous souhaitez
copier.

D> Les données de découpe sont stockées dans la mémoire du
plotter.

Appuyez sur [COPY].
D> L'écran MODE COPIE s'affiche.

WODE COPIE
MODE CHANG. MEDTA
:OFF

MOMBRE DE COPIES :1
ESPACEMENT COPIE :1. Gmm

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (MEDIA CHANGE MODE).
D> L'écran MEDIA CHANGE MODE s'affiche.

MODE COPIE
E _CHANG. MEDIA

MO D
I 0N

REGLER ETANNLL

Appuyez sur [2] (ON).
P> Appuyez sur () (PRECEDENT) I'écran MODE COPIE est affiché.

Appuyez sur [2] key (NOMBRE DE COPIES).
D> L'écran NOMBRE DE COPIES s'affiche.

MODE_COPTE
(|MOMBRE DE EJPIES

1l i

i

£ id
] PRECEDENT
REGCER T AL

=

Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou

diminuer le nombre de copies.
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A noter

®Avec MODE CHANG. MEDIA activé (ON)
le message pour changer de média
s'affichera aprés chaque copie.

MODE COPIE

[ERMODE Tl WEnT
MCDE COPIE
B3| CHANGEZ MEDIA |

Bl QUITTER COPTE
REGLER ETAUL

"Si vous appuyez sur () (QUITTER
COPIE), les copies seront suspendues
et I'écran par défaut s'affichera.

®Lors de I'échange des médias, le
chargement du support sera le méme
que celui sélectionné avant la copie.

®Erreur aucun fichier en mémoire!"
s'affiche s'il n'y a pas de données dans
la mémoire. Envoyez les données de
découpe.

®Si trop de données sont envoyées a
partir de la mémoire, "1 exemplaire
dans la mémoire tampon en mode de
copie!" s'affiche.

A

~
A noter

Le nombre de copie est compris entre 1
et 100.

A\




Choisissez une valeur puis appuyez sur («)

(PRECEDENT).

P> Le nombre de copies est sélectionné et I'écran MODE COPIE est

affiché.

Validez en appuyant sur [ENTER].

P> "MODE COPIE CHANGEZ MEDIA!" s'affiche a I'écran.

MODE COPIE
MODE_CHARKS  WERT A
MODE COPIE

NoM]| CHENGEZ MEDIA !
K1 QUITTER COPIE

REGLER ETANNUL

Remplacez le média.

),
=

P> Le plotter démarre une copie immédiatement aprés le

chargement du média.

Cette opération sera répétée autant de fois qu'il y a

de copies.

Pour suspendre le mode copie , appuyez sur («)

(QUITTER COPIE).
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Ve

A noter

"NE PEUT PAS COPIER SURFACE DE
DECOUPE TROP PETITE!" s'affiche si la
surface de découpe est plus petite que le
copie. Chargez un média plus grand.

Ve

(&

A noter

Les données de découpe sont stockées
méme si le média est remplacé. Elles
peuvent étre copiées autant de fois
jusqu'a ce que la mémoire tampon soit
effacée. lles peuvent étre copiées a
nouveau aprés avoir échangé les médias
en appuyant sur [COPY].




4.3 | Découper par Panneau

Pour éviter les décalages sur des grandes longueurs, utilisez la fonction "panneau de découpe".

p
A noter

®Lorsque la découpe par panneau est activée, la machine découpera en partionnant la longueur et réalisera toute
la découpe tant qu'il n'a pas de rupture dans les données. Lorsque la premiéere partition est terminée, le chariot
se déplace vers la zone suivante et reprend la découpe jusqua ce que toutes les zones soient réalisées.
®Rupture des données.
(1)Pas de données envoyées pendant quelques secondes apreés la fin de la découpe. (Time Out)
(2)Une commande liée a I'avance de la matiére est définie. (commandes GP-GL: F, SO , commandes HP-GL: AF,
AH, PG)
(3)HP-GL: SPO, NR, GP-GL: JO0.
(4)Lorsque les commandes de ruptures de données (2) et (3) apparaissent, les commandes débuteront apres que
la découpe de la partition soit terminée.
®Lorsque la partition et le défilement automatique sont activés ensembles, la machine ignorera le défilement
automatique et travaillera en priorité avec la longueur du panneau.
®Lorsque la découpe de panneau est activée, la lecture des réperes sera ignorée, la copie, le point d'origine et
I'avance automatique ne pourront pas étre modifiés.

®La découpe par panneau ne peut étre réalisée si le fichier rempli la mémoire du plotter. Assurez-vous de toujours
envoyer un fichier plus petit que la taille mémoire du plotter.

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU]. A noter

P> Lécran MENU s'affiche. Réglez ce paramétres en mode Normal.

2 Appuyez sur [4] (MEDIA).
D> L'écran PARAM MEDIA (1/2) s'affiche.

PARAM MEDLA 142

n
PRE-DEFILEMENT
PRE DEFILEMENT AUTD
LONGUEUR DE PAGE
APPRO. INITIAL

id
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10

Appuyez sur POSITION (A)
P> L'écran PARAM MEDIA (2/2) s'affiche.

PARAM MEDIA 22

n
YITESSE APPRO
DEC. PANHEAL

Appuyez sur [2] (DEC.PANNEAU).
D> L'écran DEC. PANNEAU s'affiche.

DEC. PANMNEAL

OFF

DIV, LONGUEUR
168, Bem

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (OFF).

@ POSITION @

D

P> 'écran de paramétrage DECOUPE PANNEAU s'affiche.

DEC. PANMEAU

OFF
DEC. PANMEAL
DIV, 11

160 |3 g

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (ON), ou sur [2] (OFF).

D> Choisissez le paramétre et revenez a I'écran DEC. PANNEAU.

Appuyez sur [2] (DIV. LONGUEUR).
D> L'écran DIVISE LONGUEUR s'affiche.

DEC.|DIV. LONGUELR
]

Appuyez sur (AV) pour augmenter ou diminer la

valeur.

Appuyez sur [ENTER] pour valider.

<
=

P> Le parameétre est enregistré et I'écran PARAM MEDIA

(2/2) s'affiche (2/2).

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.
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p
A noter

®Appuyez sur [FAST] pour changer de

digits.

®La longueur de la partition peut varier

de 1 a 2000.0 cm.

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM MEDIA sans
changer les paramétres.




Chapitre 5: ARMS

(Systeme de Détection Avancé des Reperes)

ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) est un systéme de détection des repéres
imprimés sur un média.

Avec 2POINTS ou 3 POINTS, l'inclinaison des axes et les distances peuvent étre ajustées avec
4POINTS la déformation des axes est compensée en plus de la correction des distances et de
I'inclinaison des axes.

Il est posssible de découper precisemment le contour des images pré-imprimées en ajustant la
position de l'impression avec le systéme ARMS.

Avec |'utilisation d'une application logicielle adaptée, il est posssible de procéder a des opérations
de détourage en continu lors de copies multiples d'une page imprimée. Consultez le manuel
d'utilisation de I'application logicielle a propos du systeme ARMS.

Ce chapitre décrit les grandes lignes de I'ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) et
comment paramétrer cette fonction a partir du panneau de contréle de la machine.

Consultez le manuel de votre application logicielle si la fonction ARMS est
prise en charge. En général les parametres des repéres sont définis par le
logiciel de découpe ainsi que la procédure de détection

SOMMAIRE

5.1 A propos de 'ARMS
5.2 Parametres et ajustement de I' ARMS
5.3 Détection en mode ARMS 4 Points



5.1 | Apropos de ' ARMS

ARMS (Systeme de détection automatique des repéres) scannera a l'aide de capteur des repéres
définis imprimés sur un média.

La précision de lecture des repéres spécifiés est d'environ 0,3 mm sur un papier de haute qualité.
Prenez note de ce qui suit pour la détection des repéres.

Types de repéres

Surface nécessaire de détection des Repéres

Position des repeéres sur le média

Position du point d'origine et des repéres.

Les Médias sur lesquels les Repéres ne peuvent pas étre Détectés

P
A noter

®Réalisez une détection automatique des repéres avec le presse papier activé (Consultez "Régler le Presse papier"
CINEYA. ). Si le presse papier n'est pas activé le papier risque de se soulever et la détection des repéres ne se
fera pas correctement.

®Si la découpe par panneau est activée, les fonctions ARMS ne peuvent pas étre utilisées.

®En mode Simple, le menu ARMS n'est pas accessible.
Méme si mode Simple la détection des reperes peut étre utilisée, les parametres ARMS utilisés seront ceux réglés
en mode Normal.

Types de reperes

Le plotter peut détecter les deux types de repéres suivants.

Reperes de Type 1 -

A noter
Les Repéres de TYPE 1 sont utilisés si vous ne souhaitez pas el'image de gauche montre 4POINTS. Le
qgue les repéres se trouvent dans la surface de découpe. La nombre de repéres sera différent pour
surface de découpe devient plus petite que la surface utilisée 2POINTS et 3POINTS mais la forme des
pour les repéres sur le média. repéres sera la méme.

® Consultez "Setting Shape (Pattern)
of Registration Mark" P.5-9 to change
the shape (pattern) of the registration
mark.

REPERES TYPE 1

Surface de découpe

RIPW NP JUBWSIYIP BP SUSS
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Reperes de Type 2

Les reperes de TYPE 2 sont choisis si vous souhaitez utiliser
la plus grande surface de découpe possible. Les repéeres se
trouvent a l'intérieur de la surface de découpe. Lorsque la
distance entre les repéres est activée la zone d'impression
est agrandie (image de droite).

Repéres de TYPE 2

p
A noter

®l'image de gauche montre 4POINTS. Le
nombre de reperes sera différent pour
2POINTS et 3POINTS mais la forme des
repéres sera la méme.

@ Consultez "Sélection du type de
repéres" CIEEEM. .
®Consultez "Distance entre les reperes"

mpP.5-14 @

Surface de découpé
u 0
g A
« )
® 8 L
Q a
2 =
3 E
El 3
g g
3 3
A g
o 5
X
v—1
P

A noter

e Utilisez les applications logicielles adaptées pour créer les repéres.

@ Utilisez les repéres selon les conditions ci-dessous.
e Epaisseur comprise entre 0,3 a 1 mm.

e Utilisez les repéres de type 1 ou de type 2.

utilisés.
e Le centre du trait du repére sert de référence.

e La taille des repéres doit étre comprise entre 4 & 20 mm (consultez "Taille des repéres" CIZEEA. ).

e Créer des repéres avec un simple trait et spécifiez I'épaisseur du trait. Les doubles traits ne peuvent pas étre

Surface Nécessaire de détection des Reperes

La zone de mouvement du chariot et de la matiére pour la détection des repéres est la suivante.
N'imprimez pas dans les zones hachurées montrées ci-dessous.

Pour 3 POINTS

Pour 4 POINTS

Repéres TYPE 1 Repéres TYPE 2 Repéres TYPE 1 Repéres TYPE 2
© ©
o] o © 5
2 3 , a+r| 3 3 fa a—|?
3 5 5 3
S © © S ©
= + i + e 4 |
) S S )
€ e £ €
2L 5] 5 k)
S = = =
5 2 g &
S v ° ©
s © o ho} E
S ! 2V iia 2 S
" ¥ 3 © % 8 w o 7 %
1l il
¥ F Ty ety H- X
a=6mm | a=6mm | a=6mm | a=6mm v
Zone de détection Zone de détection Zone de détection Zone de détection
des repéres des repéres des repéres des repéres




La surface de découpe nécessaire pour la détection des repéres lorsque la distance entre les
reperes est réglée est montrée ci-dessous:
N'imprimez pas dans les zones hachurées montrées ci-dessous.

Repeéres TYPE

Pour 3 POINTS

1 Reperes TYPE 2

i a

Sens de défilement du média

e a

Sens de défilement du média

!

-2

E—

+

s

©

a =

a=6mm |

Zone de détection
des repéres

a=6mm |

Zone de détection

des repéres

Repéeres TYPE 1

Pour 4 POINTS

Repéres TYPE 2

i

a -

I

©

-2

Sens de défilement du média

- a

Sens de défilement du média

!

-2

—

a=6mm |

Zone de détection

des repéres

a=6mm |

Zone de détection

des repéres

Y—,

P
A noter

(o> .5-23 Q)

@ Consultez "Sélection du type de repéres" GIZHEM. .
@ Consultez "Distance entre les repéres" CIZEHEM. .

®Si la distance entre les repéres n'est pas ajustée , tout ce qui se trouve entre les repéres pourrait étre détecté
par erreur comme repére. (Consultez "Distance entre les repéres" CIEEL. )

@ Nettoyez toutes saletés poussiéres ou corps étrangers pouvant se trouver sur votre matiere. N'importe quelle
trace pourrait étre confondue par erreur avec un repére.

®'impression des repéres doit étre contrastée pour faciliter la détection, des traits noirs sur un fond blanc par
exemple. Adjustez le niveau de détection du capteur si nécessaire. (Consultez "Régler le niveau de détection "

Position des reperes sur le média

Placez les repéres sur les bords du média en tenant compte des distances pour la détection.
Vérifiez que les galets soient en-dehors de la zone des repéres.

Les repéres doivent étre placés comme montré ci-dessous.

Repéres TYPE 1

Galet le plus
a gauche

Sens de défilement du média

30

Galet le plus
a droite

Sens de défilement du média

15%

|

* Lorsque la zone de découpe est
étendue de 1 ou plus ga sera 10.

Reperes TYPE 2

Galet le plus
a gauche

32

Calet le plus
L a droite

Unité: mm



Position du point d'origine et des repéeres

Le point d'origine aprés la déctection des repéres sera placé comme ci-dessous.

Reperes TYPE 1 Reperes TYPE 2
(18] (18]
S S
@ 8]
€ € _‘
3 3
hel hel
-+ -+
C C
() ()
= =
Q Q
3 Point d'origine 3
(] ()
n \ n Point d'origine
C C
[ [
g oL X
vl
s N
A noter

®Le point d'origine pour la découpe aprés détection des repéres sera déplacée de la valeur d'offset des repeéres.
(Consultez "Paramétrez I'offset entre les repéres et le point d'origine" CIZEEEM. )

®Pour les reperes de type 2, si le repére se trouve a 15 mm du bord du média, le point d'origine sera en dehors de
la zone.

Un offset peut-étre généré a la création des reperes en fonction du logiciel utilisé par exemple.
Imprimez sur une feuille et placez la feuille sur le plotter. Envoyez les données de découpe a partir
de votre logiciel.

La détection des reperes défini le point d'origine de la découpe.

”””””””””” Feuille imprimée chargée sur le plotter

! If ; Point d'origine des repéres
3 -~ : Origine des données de découpe
! | * Bordue en pointillée qui n'est pas imprimée

X

Sens de défilement du média

Le point d'origine du plotter sera celui défini par les reperes comme ci-dessus et il est différent du
point d'origine des données de découpe. La différence entre ces deux points s'apelle un offset (un
décalage).

Dans le cas ci-dessus, réglez la valeur de décalage en x et y du repére.

En réglant ce décalage, les données seront découpées a la bonne position.

Pour définir cet offset, procédez comme ci-dessous.

® Mesurez la distance entre le point d'origine des données de découpe et le point d'origine des
reperes.
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Les Médias sur lesquels les Repéeres ne peuvent pas étre Détectés

Il peut étre difficile de détecter les repéres selon les types de médias utilisés.
@ Matiére transparentes
les repéres ne peuvent pas étre détectés car la surface de la machine est scannée également.
e Des repeéres autres que noirs sur un média blanc.
La sensibilité du capteur est réglée pour des repéres noirs sur fond blanc. Il est difficile, de
scanner des reperes sur un fond coloré ou des repéres d'une autre couleur que noir. (Consulter
"Ajuster le niveau de détection du capteur" CIZEEAA. )
e Impression ou matiére de mauvaise qualité

Les reperes ne pourront pas étre détéctés si la surface est sale ou ondule ou si les repéres sont
mal imprimés.

e Matiéres épaisses

Les reperes peuvent seulement étre détectés sur les matiéres dont I'épaisseur ne dépassent pas
0,3 mm.

@ Matiéres laminées.

A noter

Utilisez la fonction ajustement des axes en mode manuel si la détection automatique des repéres est n'est pas
possible. (Consultez "Détection des repéres en mode manuel" CIXEEM. )




5.2 Parametres et ajustement de 'ARMS

Cette section décrit les paramétrages et les ajustements nécessaires pour détecter correctement
les repéres avec |' ARMS.

Définir le mode de détection ARMS et le nombre de points
Sélection du type de repére

Dimension des repéres

Paramétrer la distance entre les repéres

Paramétrer la correction des distances entre les repéres
Paramétrer |'offset entre les repéres et le point d'origine.
Ajuster le niveau de détection du capteur

Ajuster manuellement le niveau de détection du capteur.
Test de détection des repéres

Régler la vitesse de détection des repéres.

Ajuster la position des repéres.

A noter

Réalisez la détection automatique en utilisant le presse papier (consultez "Régler le presse papier" GAZEYA, ). le
média pourrait se soulever et la détection ne serait pas correcte

Définir le mode de détection ARMS et le nombre de points.

Réglez le mode de détection sur ARMS pour une détection automatique.

Sélectionnez le nombre de repéres lorsque le mode de détection est sur ARMS. Sélectionnez le
nombre de points parmi 2POINTS, 3POINTS, ou 4POINTS. La position des reperes pour chaque
nombre est la suivante.

2POINTS
Repere TYPE 1 Repere TYPE 2

8 ©

3 S

€ 2

2 L E ]

S 3

: [ ; _

& X & X




3POINTS

Repére de TYPE 1

Sens de défilment du média

—

L

-

4POINTS

YV—J

Repere TYPE 1

Sens de défilment du média

|

—

L

-

X

vl

Sens de défilment du média

Sens de défilment du média

Repére TYPE 2

L

—

|

Repere TYPE 2

—

L

—

|

v

X

Plus il y a de repéres, plus la précision entre l'image et la découpe augmente. Mais plus il y de
repeéres, plus la détection prend du temps et la surface de découpe diminue.

1 Ajustement sur 1 axe (détection 2POINTS)

Il détectera la position de I'impression entre les deux

repéres et la découpe sera réalisée de fagon a correspondre

a l'impression.

Repére TYPE 1

Sens de défilment du média

|-

Surface imprimable

;

Sens de défilment du m

Repére TYPE 2

Ve

A noter

®La fonction multi-pages ne peut pas
étre utilisée.

®La surface de découpe dépend de
la distance entre les repéres et des
paramétres choisis.




Ajustement sur 2 axes (détection 3POINTS)

Il détectera la position horizontale et verticale entre les 3
reperes et la découpe sera réalisée de fagon a correspondre
a l'impression.

La précision entre l'impression et la découpe sera meilleure

que pour l'ajustement sur 1 axe.
Repére TYPE 1 gyrface de découpe Repére TYPE 2

|

Q

Sens de défilment du média

Sens de défilment d

N |

X X

v v
Ajustement sur 4 axes (détection 4POINTS)

Il détectera la position verticale droite et gauche, la position
horizontale avant et arriere entre les 4 points et la découpe
sera réalisée de facon a correspondre a l'impression.

La précision entre I'impression et la découpe sera meilleure

que pour l'ajustement sur 2 axes.
Repére TYPE 1 Surface de découpe Repeére TYPE 2

]

U;

Sens de défilment du média

1210

Sens de défilment d

X

y._J

Détection en mode multi-pages

C'est une fonction qui permet de découper en continu
plusieurs impressions identiques en utilisant le plug-in pour
Illustrator. Cette fonction est appropriée pour la découpe
multiple de pages identiques de stickers.

yV_J

Sens de défilment du média

p
A noter

®La distance entre les repéres peut étre
ajustée.

®La fonction multi-pages peut
étre utilisée. (Consultez "Multiple
registration marks [Alignment
registration mark] CIEEEA.".)

®La surface de découpe dépend de
la distance entre les repéres et des
parametres choisis.

p
A noter

®La distance entre les repéres peut étre
ajustée.

®La fonction multi-pages peut
étre utilisée. (Consultez "Multiple
registration marks [Alignment
registration mark] CIEEEA.".)

®La surface de découpe dépend de
la distance entre les repéres et des
parametres choisis.

p
A noter

®Le paramétrage est seulement possible
a partir de Graphtec Studio.

@1l ne peut pas étre acitvé sur le plotter.

@ 'utilisation des différents types de
reperes n'est pas possible.




Opération

1

Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

Appuyez sur [2] (ARMS).
D> L'écran PARAMETRE ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4

n
1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION F%:’ERES

Appuyez sur [3] key (MODE SCAN REPERES).
D> L'écran MODE SCAN REPERES s'affiche.

WODE SCAN REPERES
MODE SCAN REPERES
OFF

NOMERE DE POINTS
2POINTS

REGLER ETanhuL

Appuyez sur [1] (MODE SCAN REPERES).
D> L'écran des paramétres MODE SCAN REPERES s'affiche.

MODE SCAN REPERES

M[MODE_SCAN REPERES

1| 1 [OFF]

N B ARMS

<[B3 ALIGHEMENT DES AXES
EIPRECEDENT

REGLER EANNUL

Appuyez sur [1] key (OFF), [2] (ARMS), ou [3]
(ALIGNEMENT DES AXES).

D> MODE SCAN REPERES est sélectionné et I'écran MODE SCAN
REPERES rest affiché.

Appuyez sur [2] (NOMBRE DE POINTS).
P> L'écran NOMBRE DE POINTS s'affiche.

MODE SCAM REPERES

Appuyez sur [1] (2POINTS), [2] (3POINTS), ou [3]
(4POINTS).

D> Le nombre de REPERES est sélectionné et I'écran MODE SCAN
REPERES est affiché.

5-10

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

A noter

Appuyer sur () (PRECEDENT) permet de
revenir a I'écran MODE SCAN REPERES
sans changer les parametres.

A noter

Appuyer sur () (PRECEDENT) permet de
revenir a I'écran MODE SCAN REPERES
sans changer les parametres.




8 Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter

P> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM ARMS (1/4)

s'affiche. Appuyer sur () (ANNUL) permet de

revenir a I'écran MODE SCAN REPERES
(1/4) sans changer les parametres.

O  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.

Sélection du type des repéres

Preéselection du type de repéres.

Opération
1 Appuyez sur [PAUSE/MENU]. A noter
P> L'écran MENU s'affiche. Régler les paramétres en mode Normal.

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 174
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

3 Appuyez sur POSITION (4).
P> L'écran PARAM ARMS (2/4) s'affiche.

PARAH ARMSE 274
TYPE DE REPERES @ @
DISTANCE S’ AJUSTE

TAILLE REPERES @D

OFFSET ORIGINE AXE.
id

A noter
4  Appuyez sur [1] (TYPE DE REPERES).
Appuyer sur () (ANNUL) permet de
> L'écran TYPE DE REPERES s'affiche. revenir & I'écran MODE SCAN REPERES
T7PE OC REPCRES (2/4) sans changer les parametres.

REGLER ETANNUL
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5  Appuyez sur [1] (TYPE1) ou [2] (TYPE2). A noter

Les deux types de repéres que le plotter

©
3 Repére TYPE 1 2 Repére TYPE 2 peut détecter sont montrés dans le
£ £ schéma ci-dessous.
S =
= L £
b5 E
€= e
: -
S 3
" o0 ]
X
t
6 Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter

P> Le parametre est enregistré et I'écran PARAM ARMS (2/4) Appuyer sur («€) (ANNUL) permet de
s'affiche. revenir a I'écran MODE SCAN REPERES
(2/4) sans changer les paramétres.

7 Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.

Dimension des Repeéres

La dimension des repéres que vous souhaitez détecter doit étre paramétrée.

La taille des repéres peut varier de 4 mm a 20 mm.

S'il y a une inclinaison de I'impression sur la matiére, il sera plus facile de détecter des grands
reperes.

Sens de défilement du média
Sens de défilement du média

La détection commence au repére en bas a droite puis le plotter cherche les autres reperes
verticalement et horizontalement. Si I'impression est de travers comme montré ci-dessus, les
reperes de petite taille seront en dehors de la zone de détection. Si les repéeres sont assez grands
comme montré a droite, la détection se fera méme si l'impression est de travers.

Il est plus facile de détecter des grands repéres sur une longue page.

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

A noter

Réglez ces paramétres en mode Normal

[ADV. LI TEST|
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Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4

n
1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

Apppuyez sur POSITION (A).
D> L'écran PARAM ARMS (2/4) s'affiche.

PARAM ARMS 2/ °
n

TYPE DE REPERES posiTIoN

DISTANCE S AJUSTE

TAILLE REPERES

OFFSET ORIGIME AXE. @
id

Ve

Appuyez sur [3] (TAILLE REPERES). A noter

®Appuyez sur [FAST] pour changer de

D> L'écran TAILLE REPERES s'affiche. T

TAILLE REPERES @l a taille des repéres est comprise entre
4 mm et 20 mm.

B. 168
REGLER ETANNUL

Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
<«
Appuyez sur [ENTER] pour valider.

A noter

P> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM ARMS (2/4)

) Appuyer sur («) (ANNUL) permet de
s'affiche.

revenir a I'écran MODE SCAN REPERES
(2/4) sans changer les parametres.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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Paramétrer la distance entre les reperes

Paramétrer la distance entre les repéres permet de ne pas scanner inutilement la surface entre
les reperes.

Les repéres sont scannés plus rapidement et un mauvaise détection due aux saletées sur la
matiere est évitée.

4 N\

Rappel

® Spécifiez la distance X entre les repéres dans le sens de défilement du média et la distance Y dans le sens du
mouvement du chariot. (voir ci-dessous)

Repére TYPE 1 Repére TYPE 2
8 b 1Tt
o el
0 | R]
1S €
3 . 3
° Réglez cette © Réglez cette
g distanceen X = ——~ g distance en X =
€ €
Q K}
= — =
N v
g g ]
[ X [ —
o ©
. — : 1]
8 Y 8 [ Y
Réglez cette distance en Y Réglez cette distance en Y

®La détection commence a la position du repére avant la distance spécifiée.
@l e saut de la distance vers le repére suivant ne se fera pas si la valeur est réglée a 0 mm.
®la valeur Y est ignorée pour la détection 2POINTS.

®La valeur en X doit étre plus petite que la longueur du média. Le média sera éjecté si la valeur est plus grande

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
A noter

P> L'écran MENU s'affiche. . :
Réglez ces parametres en mode Normal

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

3 Appuyez sur [4] (POSITION REPERES).
D> L'écran POSITION REPERES s'affiche.

POSITION REPERES

Y=+, Bmm
=+, Bmm

REGLER ETANNUL
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10

11

Appuyez sur [1] (X).
D> L'écran POSITION REPERES X s'affiche.

PI[POSITION REPERES
n

¥
Nt
B0, 1606
K PRECEDENT

Rborw [ IREEE

Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
(=0
o«

Réglez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

P> La POSITION en X du repére est sélectionnée et I'écran

POSITION REPERES est affiché.

(LY

Appuyez sur [2] (Y).
P> L'écran POSITION REPERES Y s'affiche.

PI[POSTTION REPFRES
n

EIFRECEDENT

Rborw B LT

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.

Réglez la valeur et appuyez sur POSITION («)

(PRECEDENT).

8.8

(LY

Appuyez sur [ENTER] pour valider.
D> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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p
A noter

®Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

®La gamme de réglage varie de 0.0 a
50000.0 mm.

~
A noter

®Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

®La gamme de réglage varie de 0.0 a
50000.0 mm.

-~

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de

revenir a I'écran PARAM ARMS (1/4) sans

changer les paramétres




Paramétrer la Correction des Distances Entre les Repéres

Permet de compenser les distances lues entre les repéres et les valeurs originales des données,
le rapport est calculé a partir de la différence entre les deux valeurs. Cette correction est appelée
distance d'ajustement entre les repéres.

3 modes de correction sont proposés ci-dessous.

util

Utilisateur

Standard

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

: Les valeurs réelles sont entrées manuellement a la place des distances scannées

lors de la détection.

: Si la distance entre les repéres est compensée avec un rapport de 5, 10, ou 50

mm, réglez le parameétre sur "Unité Utilisateur" et la correction des distances entre
les repéres sera ajustée automatiquement. Par exemple, réglez "Unité Utilisateur"
sur 5 mm. Si la distance entre les reperes relevée lors de la détection est de 312
mm, elle sera arrondie a 5 mm prés et la compensation sera effectuée avec une
valeur idéale de 310 mm.

: Dépend du parametre de distance entre les reperes. (consultez "Paramétrer

la distance entre les repéres" ). 5, 10, ou 50 mm sera sélectionné
automatiquement. La distance scannée entre les repéres sera arrondie
automatiquement a la valeur la plus proche de I'unité sélectionnée et sera utilisée
comme la valeur originale des données pour la compensation.

Utilisez les paramétres appropriés pour chaque longueur.

Audeladel m : 50 mm
Au dela de 50 cm: 10 mm
Inférieur a 50 cm: 5 mm

A noter

Réglez ces paramétres en mode Normal

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
FOSITION REPERES

3 Appuyez sur POSITION (4).
P> L'écran PARAM ARMS (2/4) s'affiche.

PARAM ARMS 274 °
n

TYPE DE REPERES posiTioN

DISTANCE S" AJUSTE oo

TAILLE REPERES

OFFSET ORIéINE AXE. <:>
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10

Appuyez sur [2] (DISTANCE S'AJUSTE).
D> L' écran DISTANCE S'AJUSTE s'affiche.

A noter

Appuyer sur («) (ANNUL) permet de

DISTANCE S AJUSTE revenir a I'écran PARAM ARMS (1/4) sans
ML?TDIEL changer les paramétres

UTILISATEUR UNITE

Smm

REGLER |« [N

Appuyez sur [1] (MODE).
D> L'écran de sélection DISTANCE S'AJUSTE s'affiche.

DISTANCE S AJUSTE

MODISTANCE S™AJUSTE
JLLILTIL

UT [EAUTILISATELR

o[BI STANDARD
EIPRECEDENT

REGLER EIANNUL

Appuyez sur [1] (UTIL), [2] (UTILISATEUR), ou [3]

(STANDARD). A noter
Appuyer sur () (PRECEDENT) permet
D> Le mode est sélectionné et I'écran DISTANCE S'AJUSTE est de revenir a I'écran DISTANCE S'AJUSTE
affiché. sans changer les paramétres.

Les procédures sont différentes selon le mode

sélectionné.

Si le mode UTIL ou STANDARD est sélectionné

Passez a I'étape 9.

Si le mode UTILISATEUR est sélectionné

Appuyez sur [2] (UTILISATEUR UNITE).

D> L'écran UTILISATEUR UNITE s'affiche.

DISTANCE & AJUSTE

MOJUTILISATEUR LNITE

1]

UT (A 1 Bmm

o [B 5 8mm
EIPRECEDENT

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (5mm), [2] (10mm), ou [3] (50mm).

D> L' UNITE UTILISATEUR est sélectionnée et |'écran DISTANCE
S'AJUSTE est affcihé.

A noter

Appuyer sur () (PRECEDENT) permet
de revenir a I'écran DISTANCE S'AJUSTE
sans changer les parametres.

Appuyez sur [ENTER] pour valider.

D> L'écran PARAM ARMS (2/4) s'affiche.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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Paramétrer I'Offset entre les Reperes et le Point d'Origine

Vous pouvez régler le point de départ de la découpe apres la lecture du repére.
La valeur de l'offset par défaut est a 0.0 mm sur X et Y, vous pouvez changer pour une valeur
comprise entre -1000.0 et +1000.0 mm.

Point d'origine de la découpe

Offset X

—— Point d'origine aprés la détection du repére

| Repére (point 1)

o

©

O

E L

3

©

=

[0}

€

[0}

=

N

©

S ~—
2 -
(]

n

Offset Y
Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

A noter

Réglez ces paramétres en mode Normal

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> I'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS

n
1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

174

3 Appuyez sur POSITION (a).
D> L'écran PARAM ARMS (2/4) s'affiche.

PARAM ARMS
n

TYPE DE REPERES
DISTANCE S AJUSTE
TAILLE REPERES
OFFSET ORIéINE AXE.

\ o/

2/ @ @

&

4 Appuyez sur [4] (OFFSET ORIGINE OFFSET).
D> L'écran OFFSET ORIGINE AXE s'affiche.

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de

OFFSET ORIGINE AXE.
Y=+, Bm
f=+6. Bmm

revenir a I'écran PARAM ARMS (2/4) sans
changer les paramétres

REGLER ETANNLL
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10

11

12

Appuyez sur [1] (X).
D> L'écran OFFSET ORIGINE AXE X s'affiche.

OFFSET ORIGIME AXE.
n

8. 168
K1 FRECEDENT

[N [ IREEE

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
@ @
<«

Choisissez la valeur et appuyez sur POSITION («)
pour valider.

P> La valeur est enregistrée et I'écran OFFSET ORIGINE AXE est

affiché.
=
¢

Appuyez sur [2] (Y).
D> 'écran OFFSET ORIGINE AXE Y s'affiche.

OFFSET ORIGIME AXE.
n

8. 106
EIPRECEDENT

FLUCL, B P

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
@ 9
D

Choisissez la valeur et appuyez sur POSITION («)
pour valider.

P> La valeur est enregistrée et I'écran OFFSET ORIGINE AXE est

affiché.
=
o POSITION @

Appuyez sur [ENTER] pour valider.
D> L'écran PARAM ARMS (2/4) s'affiche.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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p
A noter

® Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

®La gamme de réglage est comprise
entre -1000.0 et +1,000.0mm.

p
A noter

®Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

®La gamme de réglage est comprise
entre -1000.0 et +1,000.0mm.

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (2/4) sans
changer les paramétres




Ajuster le niveau de détection du capteur

Le niveau de détection du capteur de repére est ajusté automatiquement (valeur de seuil entre la
couleur de fond du média et le repére).
Le capteur est réglé pour scanner des repéres imprimés en noir sur un fond blanc. Réajustez le
niveau de détection en fonction de la couleur et de la brillance de la matiére.

Vous pouvez ajuster manuellement le niveau de détection lorsqu'il est difficile de régler
automatiquement le capteur a cause des caractéristiques de la surface de la matiére.

Opération

1

Chargez sur le plotter la mirre de réglage imprimée

sur votre matiere.

X

Y—,

Sens de défilement du média

Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

Appuyez sur [2] (ARMS).
D> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

Appuyez sur POSITION (A) 2 fois.
P> L'écran PARAM ARMS (3/4) s'affiche.

PARAM ARMS 37

n
AJUST OFFSET CAPT
AJUST. NIV CAPTEUR
SCAN REFER AUTD
PRESSE-PAF%ERS

Mirre de réglage du niveau de détection

Appuyez sur [2] (AJUST NIVEAU CAPTEUR).

D> L'écran AJUST NIVEAU CAPTEUR s'affiche.

SCAN

AJIST. NIV UAFTEDR
EPAR DEFAUT

ANMUL
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\ ./

@ POSITION @

SO

p
A noter

®Consultez "Chargement du Média"
CIFA. .

®les modeles de repéres se trouvent
dans le dossier [ARMSTest Files] sur le
DVD fourni.

N Format _
Repere fichier Nom du fichier
pdf S(I:fMStest_typel.
TYPE 1 ARMStest_typel.
eps
eps
pdf S(I;'\fMStest_typeZ.
TYPE 2 ARMStest_type2.
eps
eps

®Réglez le niveau de détection avec le
type de repére et la matiere que vous
souhaitez utiliser.

A noter

Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans
changer les paramétres




Appuyez sur [1] (SCAN).

P> Le message suivant s'affiche.

ANIST  KITY CADTELID

Appuyez sur POSITION (Av«») et déplacez le chariot
dans la zone de détection des repéres.

Zone de détection des repéres

<

m ‘3’

Positionnez I'outil dans cette zone

Sens de défilement du média

Vérifiez la position de I'outil puis appuyez sur [ENTER].

D> Le repére est scanné et le niveau du capteur est ajusté. L'écran
PARAM ARMS (3/4) s'affiche dés que I'ajustement est terminé.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.
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A noter

L'écran PARAM ARMS (3/4) s'affiche
apres avoir appuyé sur [2] (DEFAULT)
pour sélectionner la valeur par défaut.

A noter

Le chariot se déplacera rapidement si
vous appuyez simultanément sur [FAST]
et les touches POSITION.

p
A noter

® Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4)
sans changer les parameétres.

®En fonction du média utilisé, il se peut
que la détection ne soit pas correcte
méme apres un ajustement. Consultez
"Ajustement manuel de la position"

(= P.6-3 ¢




Ajuster manuellement le niveau de détection du capteur.

Le niveau de détection du capteur de repére est ajusté automatiquement (valeur de seuil entre la
couleur de fond du média et le repére).

Le capteur est réglé pour scanner des repéres imprimés en noir sur un fond blanc. Réajustez le
niveau de détection en fonction de la couleur et de la brillance de la matiére.

CXZEF),. Ajuster le niveau de détection du capteur
Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
D> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4

n
1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION F%:’ERES

3 Appuyez sur POSITION (w).
P> L'écran PARAM ARMS (4/4) s'affiche.

PARAM ARMS 474 < : >
n

YITESSE DETECTION rosiioN
NIVEAL DETECTION
TEST CAPTELR ARMS

«

P
4 Appuyez sur [2] (NIVEAU DE DETECTION). e

P> L'écran NIVEAU DE DETECTION s'affiche. @ Appuyer sur (€) (ANNUL) permet de

NIVEAU DETECTION revenir a |'écran PARAM ARMS (4/4)
sans changer les parametres.

bt
i

L
] ®Le niveau de détection va définir en

pourcentage la différence de niveau
REGLER ETANRUL entre la couleur de fond des médias et
le repere. La plage de réglage est de
30 a 90%.

®X régle le niveau pour détecter le
repére lors des mouvements en X et Y
régle le niveau pour détecter le repere
lors des mouvement en Y.
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10

11

12

Appuyez sur [1] (X).
D> L'écran NIVEAU DETECTION X s'affiche.

NTVEAL DETECTTON
WIVEAL DETECTICN
n

X
Y

] FRECEDENT
REGLER [

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer les valeurs.

Réglez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> Le niveau de détection est sélectionné et I'écran NIVEAU DE

DETECTION est affiché.

Appuyez sur [2] (Y).
D> L'écran NIVEAU DETECTION Y s'affiche.

WIVEAL DETFECTTON
HIVEAU DETECTION
X n

¥ [\ = 80l

d
EPRECEDENT
REGCER T AL

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer les valeurs.

Réglez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> Le niveau de détection est sélectionné et I'écran NIVEAU DE

DETECTION est affiché.

D> Le paramétrage est enregistré et I'écran PARAM ARMS (4/4)
s'affiche.

Validez le réglage et appuyez sur [ENTER].

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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A noter

®La plage de réglage est de 30 a 90%.

®Le chariot se déplace en Y alors que le
média se déplace en X.

®Augmenter la valeur vous permettra de
détecter un repere dans les situations
suivantes.
e Lorsque le média et le repére ont une
couleur similaire.
e Lorsque la détection passe sans voir
le repére.
®Diminuer la valeur vous permettra de
détecter un repére dans les situations
suivantes.
e Lorsque vous détectez a un endroit
ou il n'y a pas de repere.
e Lorsque les plis ou les taches sur le
média sont détectés.

A noter

La plage de réglage est de 30 a 90%

A noter

Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans
changer les paramétres.




Test de détection des repéres

S'il y a une différence entre la découpe et I'impression,
méme apres avoir effectué un ajustement, il est possible de
vérifier si le probléeme vient du repére ou de I'application.
La position du repére sera évaluée directement par le
plotter

Opération

1 Imprimez les repéres standards du DVD.

_ L M 1
1 +
1 M L _

2 Chargez le média imprimé sur le plotter.

3 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

4 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

5  Appuyez sur POSITION (v).
P> L'écran PARAM ARMS (4/4) s'affiche.

PAREN ARG 7 @

n
YITESSE DETECTION rosiioN
NIVEAL DETECTION

TEST CAPTEUR ARMS oD
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p
/\ ATTENTION

Une découpe est effectuée juste apres
la détection du repére. Si un outil de
découp est utilisé, le plotter pourra étre
abimé.

A\

~
A noter

®Imprimez "Test Pattern 1" pour tester
les reperes de TYPE 1 ou "Test Pattern
2" pour tester les repéres de TYPE 2.

®Les modeles de repéres se trouvent

dans le dossier [ARMSTest Files] sur le
DVD fourni.

Reperes Ff’”‘.‘at Nom fichier
fichier
TYPE 1 pdf ARMStest_typel.
pdf
eps ARMStest_typel.
eps
TYPE 2 pdf ARMStest_type2.
pdf
eps ARMStest_type2.
eps




6 Appuyez sur [3] (TEST CAPTEUR ARMS).
A noter

P> Lécran TEST CAPTEUR ARMS s’affiche.
Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de

revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans
changer les paramétres.

PARAM ARMS 474

y[JEST CAFTEUR ARMS
Bl TVPE 1

/7 Appuyez soit sur [1] (TYPE 1) soit sur [2] (TYPE 2) A noter

selon le type de repéres utilisés.
Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de

D> Le message suivant s'affiche. revenir a I'écran TEST ARMS SENSOR
PR A 7 sans changer les parametres.

J[TEST TP TELR ARV
NIT[TVeE |
2 I

ANNUL

8 Déplacez I'outil dans la zone de détection en
appuyant sur les touches POSITION (AV4 D).

<

‘ POSITION ’

<«

Zone de détection des repéres

© TYPE 1 TYPE 2

= ©

8 5

€ g

3

3

o4 L 3 | 1

O C

£ £

= k5

D =

|+ |+

o 3

2 »

g ©

417 ® 3|l

X X
v v
Placez I'outil dans cette zone Placez I'outil dans cette zone
p
A noter
O  \erifiez Ia position de l'outil et appuyez sur [ENTER]. le message suivant s'affiche si
, ) . les reperes ne sont pas détectés
P> Le plotter va détecter automatiquement les repéres et coupera
. \ correctement.
chaque trait des repeéres.
MARGLE SCAN ERRELR
EARCCOMMENCES?
(2 I

10 Vérifiez le résultat.

D> Consultez "Ajuster la position de détection des repéres"
et ajustez en cas de décalage. Consultez "Ajuster
le niveau de détection du capteur" et ajustez si les
repéeres ne sont pas détectés.

Appuyez sur [1] (RECOMMENCEZ)
pour une nouvelle détection ou sur [2]
(ANNUL) pour quitter.
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Régler la vitesse de détection

La vitesse de détection des repéres peut-étre réglée.

La détection peut échouer si la vitesse de détection est trop grande mais le temps de découpe est
plus long si la vitesse est trop lente. Ajustez les paramétres en tenant compte de ces parameétres.
Le parameétre par défaut est réglé sur "NORMAL", mais la détection peut étre améliorée si la
vitesse de détection est sur "LENTE".

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran MENU s'affiche.

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
D> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 1/4

n
1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION REIPERES

3 Appuyez sur POSITION (w).
D> L'écran PARAM ARMS (4/4) s'affiche.

PARAM ARMS 474 C : >
n

YITESSE DETECTION PosiTon
NIYEAU DETECTION
TEST CAPTELR ARMS

<«

4 Appuyez sur [1] (VITESSE DETECTION).
D> L'écran VITESSE DETECTION s'affiche.

YITESSE DETECTION
LENTE

HORMALE]

REGLER ETanhuL

5 Appuyez sur [1] (LENTE) ou sur [2] (NORMAL).

6 Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter
D> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM ARMS (4/4) est Appuyer sur («) (ANNUL) permet de
affiché. revenir a I'écran PARAM ARMS (4/4) sans

changer les paramétres.

7 Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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Ajuster la position de détection des reperes

Le capteur de détection des repéres est situé a proximité de la pointe de I'outil (du stylo). Parfois,
il est nécessaire d'ajuster la position du repére scanné pour qu'il corresponde a la position du
contour de découpe.

Imprimez un repére puis procédez a l'ajustement en suivant les instructions ci-dessous.

Il est préférable d'utiliser I'outil de découpe afin d'obtenir une meilleure précision.

A noter

Il y a une restriction sur le type de repére a utiliser pour ce réglage. Consultez "Types de repéres" CIX. .

Tracé d'un repéere avant de procéder a l'ajustement de position

Cette section décrit les étapes pour tracer un repére.
Un repére sera tracé sur le média s'il n'y en a pas pour ajuster la position de détection. Ensuite la
deuxiéme partie décrit comment procéder a "l'ajustement de la position de détection".

A noter

Procéder "Réglage de la position des repéres " CIXEEN. sans tracé un repére si un repére est déja imprimé sur le
média.

Opération

1 Chargez une matiére blanche.

2  Positionnez le stylo feutre noir en position outil 1 (a
l'arriere). Rappel

Consultez "Monter un outil sur le chariot"

(=pP.2-4 | lo.
3 Appuyez sur [PAUSE/MENU]. PRUFPAEIEET L S0

P> L'écran MENU s'affiche.

4 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 174

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES
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Appuyez sur POSITION (A) 2 fois.
P> L'écran PARAM ARMS (3/4) s'affiche.

PARAM ARMS 370 “

0
AJUST OFFSET CAPT rosion
AJUST. NIV CAPTEUR

SCAN REPER AUTD
PRESSE-PAPIERS @

Appuyez sur [1] (AJUST OFFSET CAPTEUR). A noter

D L'écran AJUST OFFSET CAPTEUR s'affiche. Appuyer sur (4) (ANNUL) pel‘met de

AJUST OFFSET CAPT revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans

MOTIF TEST changer les paramétres.
SCAN

Y=+, Bmm
=+, Bmm

REGLER ETANNLL

Appuyez sur [1] (MOTIF TEST).

P> Le message suivant s'affiche.

LET ACCCET DT
DLEIEIA
SOUTILISER POSITION
¥#:|DEPLACER OUTIL
yv:[PULs ENTRER
ENANNUL

REbLER T ANNLL

Appuyez sur POSITION (Av«») et déplacez le chariot
sur la position ou vous souhaitez tracer le repére (une

position sans impression).
80
<«
Appuyez sur [ENTER].

A noter

P> Un repére est tracé et I'écran AJUST. OFFSET CAPT. est affiché. Appuyer sur [4] (ANNUL) permet

de revenir a I'écran AJUST OFFSET
CAPTEUR sans changer les paramétres

Appuyez sur [2] (SCAN). Le message suivant
s'affiche.

P> Suivez le message affiché.

L ET AECEET DT
ORI EIE
SOUTILISER POSITION
¥%:|DEPLACER OUTIL
yv-|PUIS ENTRER
ENARHUL

REGLCER ad AL
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11

12

13

14

15

16

Déplacez I'outil dans la zone montrée sur I'image de
gauche (zone grisée) et appuyez sur [ENTER].

D> Le repére sera détecté et un autre repére sera tracé pour
comparer. L'écran AJUST OFFSET CAPT s'affiche dés que le
tracé du repére est terminé.

valeur de décalage en Y

|

— e

Valeur de ———
décalage en X

/ X
Repére de \ Y-—,

comparaison Repere de référence.

o

Positionnez I'outil
dans cette zone

Sens de défilement du média

Sens de défilement du média

Utilisez le repére tracé a I'étape 9, mesurez la
A noter

distance entre ce repére de référence et le repére

de comparaison. Par exemple comme ci-dessus, il La position du repere est mesuree au
p . p p . centre du trait.

est nécessaire de déplacer négativement dans les

directions X et Y, les deux valeurs d'ajustement
seront donc négatives.

Appuyez sur [3] (X).
D> L'écran AJUST OFFSET CAPT. X s'affiche.

JUST OFFSFT CAPT
AJUST OFFSET CAPT
n

A
b
s
&
i

Y]
1 PRECEDENT

L

A noter

Appuyez sur (AV) pour augmenter ou diminuer les

valeurs. Réglez la valeur X mesurée a I'étape 12. La plage de reglage est comprise entre

-3.0mm et +3.0mm.

\_ /
¢

Validez la valeur en appuyant sur («) (PRECEDENT).
P> La valeur est enregistrée et I'écran AJUST OFFSET CAPT. est

affiché.
80
SO

Appuyez sur [4] (Y).
D> L'écran AJUST OFFSET CAPT. Y s'affiche.

ST OFFSFT CAPT
AJUST OFFSET CAPT

Y]
1 PRECEDENT

[y W L

A
b
£
X
¥
ki
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17 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou A noter

diminuer les valeurs. Réglez la valeur Y mesurée a La plage de réglage est comprise entre
I'étape 12. -3.0mm et +3.0mm.

<
=

18 Validez la valeur en appuyant sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> La valeur est enregistrée et I'écran AJUST OFFSET CAPT. est

affiché.
8-
-

19 validez les parametres en appuyant sur [ENTER]. A noter

D> Les paramétres sont enregistrés et I'écran PARAM ARMS (3/4)

<'affiche. Appuyer sur () (ANNUL) permet de

revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans
changer les paramétres.

20  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.

Détection des repéres pour l'ajustement et la correction des valeurs

Ci-dessous vous trouverez la méthode de correction entre la position du repére scanné et la
position de la découpe.

A noter

Tracez un repere avant de passer aux étapes ci-dessous s'il n'ya en a pas sur le média. Consultez " Tracé d'un
repére avant de procéder a l'ajustement de position" CIXEZA. .

Opération

1 Chargez une matiére sur laquelle les repeéres
d'ajustement sont imprimés.

2 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU est affiché.

3 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 174
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES
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4 Appuyez sur POSITION (a) 2 fois.
P> L'écran PARAM ARMS (3/4) s'affiche.

PARAM ARMS 374 “

n
AJUST OFFSET CAPT rosion
AJUST. NIV CAPTEUR

SCAN REFER AUTD
PRESSE-PAPIERS @

5  Appuyez sur [1] (AJUST OFFSET CAPT.). A noter

P> L'écran AJUST OFFSET CAPT. est affiché. Appuyer sur () (ANNUL) permet de
5T TFEET TAPT revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans

MOTIF TEST changer les paramétres
SCAN

H=+8. Bmm
=+, Bmm

REGLER ETANNUL

6 Appuyez sur [2] (SCAN).

P> Le message suivant s'affiche.

L ET AECEET DT
ORI EIE
SOUTILISER POSITION
¥%:|DEPLACER OUTIL
yv-|PUIS ENTRER
ENARHUL

REGLCER ad AL

7 Appuyez sur POSITION (av<«») et déplacez I'outil
dans la zone de détection du repeére.

1a

Zone de détection du repére "

e

Positionnez I'outil
dans cette zone

Sens de défilement du méd

8  \Veérifiez Ia position de l'outil et si c'est OK, appuyez

A noter
sur [ENTER].

Appuyer sur [4] (ANNUL) permet
P> Un repére de comparaison sera tracé aprés la détection de de revenir a I'écran AJUST OFFSET

celui imprimé (voir ci-dessous). L'écran AJUSTE OFFSET CAPT.
s'affiche lorsque I'opération est terminée.

CAPTEUR sans changer les paramétres.

Valeur de décalage Y

|

—

Valeur de R

décalage X
/ )
Repére de \ Y‘—,

comparaison Repere de référence

Sens de défilement du média
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10

11

12

13

14

15

Utilisez le repére tracé a I'étape 9, mesurez la
A noter

distance entre ce repere de référence et le repéere
de comparaison afin qu'ils soient superposés. Par La position du repere est mesuree au
exemple comme ci-dessus, il est nécessaire de G LR

déplacer négativement dans les directions X et Y, les
deux valeurs d'ajustement seront donc négatives.

Appuyez sur [3] (X).
D> L'écran AJUST OFFSET CAPT. est affiché.

ST OFFSET CAPT
AJUST OFFSE CAPT

] PRECEDENT

[y B P

A
b
g
X
¥
Fi

A noter

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur. Réglez la valeur X mesurée a La plage de reglage est comprise entre

-3.0mm et +3.0mm.

I'étape 9.
=0
<«

Validez la valeur en appuyant sur («) (PRECEDENT).
D> La valeur est enregistrée et I'écran AJUST OFFSET CAPT. est

affiché.
80
&

Appuyez sur [4] (Y).
D> L'écran AJUST OFFSET CAPT. s'affiche.

ST OFFSET CAPT
AJUST OFFSET CARPT

d
] PRECEDENT

[y B P

A
b
g
X
¥
Fi

A noter

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

N . ;s La plage de réglage est comprise entre
diminuer la valeur. Réglez la valeur Y mesurée a prag g9 P

-3.0mm et +3.0mm.

I'étape 9.
=0
<«

Validez la valeur en appuyant sur («) (PRECEDENT).
D> La valeur est enregistrée et I'écran AJUST OFFSET CAPT. est

affiché.
80
&
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16  validez les paramétres en appuyant sur [ENTER]. A it

D> Les paramétres sont enregistrés et I'écran PARAM ARMS (3/4)

Appuyer sur («) (ANNUL) permet de
s'affiche.

revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans

changer les paramétres
17 Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.

Régler la recherche automatique des repéres

Lorsque le paramétre de recherche automatique des repéres est actif, la détection des reperes se
déroulera comme indiqué ci-dessous.

Le mode de détection est réglé sur ARMS. Pour le lancement de la détection, si I'outil est proche
du premier point (Point 1), il suffit d'appuyer sur ENTER sans déplacer I'outil dans la zone de
détection pour lancer le scanne des repéres automatiquement.

* Le message "Déplacer outil et appuyer sur ENTER" s'affichera. Soit vous appuyez sur "ENTER"

sans positionner I'outil, soit vous déplacez I'outil proche du repére et vous appuyez sur
"ENTRER".

A noter

Si la position actuelle de I'outil est éloignée du premier repére, la détection peut prendre du temps et des erreurs
peuvent se produire si le repére n'est pas trouveé.

Lorsque le parametre est sur off (inactif), I'opération ci-dessus n'aura pas lieu.

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].
D> L'écran MENU s'affiche.

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 174
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

3 Appuyez deux fois sur POSITION (A).
P> L'écran PARAM ARMS (3/4) s'affiche.

PARAM ARMSE 374 “
AJUST OFFSET CAPT
AJUST. NIV CAPTEUR

SCAN REPER AUTO

PRESSE—PAFEERS @
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Appuyez sur [3] (SCAN REPER AUTO).
D> L'écran SCAN REPER AUTO est affiché.

SCAN REFER AUTO

m
OFF

REGLER ETANNLL

Appuyez sur [1] (On) ou sur [2] (Off).

Validez le paramétre en appuyant sur [ENTER].

D> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM ARMS (3/4) est
affiché.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.
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A noter

Appuyer sur («) (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (3/4) sans
changer les paramétres




L5 3 | Détection en mode ARMS 4 points

Cette section décrit la méthode pour utiliser le systeme de détection ARMS a partir du panneau de
contréle du plotter.

2 méthodes de détection sont disponibles: la détection automatique et la détection manuelle. Les
deux méthodes sont décrites ci-dessous pour une détection 4 POINTS (4 repéres) plus précise.

Détection 4POINTS
Détection automatique
Détection manuelle

Rappel

Réalisez la détection automatique en utilisant le presse papier (consultez "Régler le presse papier" GAZEVA, ). le
meédia pourrait se soulever et la détection ne serait pas correcte.

Détection 4POINTS

Les 4 repéres seront détectés. Les distorsions et les distances entre les axes X et Y sont
mesurées entre chaque repére. Des corrections sur les deux axes seront effectuées, la méthode
4points est la plus précise.

p 1 = "
L | =]

Données L'image imprimée est
déformée

|

— COrrection GRAPHTEC 4POINTS

----------- Correction 1POINT en général
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Opération

1 Chargez le média sur le plotter avec les 4 repéres
imprimés.

2 Définir le mode de détection et le nombre de points
sur 4POINTS.

LA Régler le nombre de repéres et le mode de
détection

3 Définir le type et la dimension des reperes, la
correction des distances, le prersse-papier, etc., tout
ce qui est nécessaire.

CXEBR, Sélection du type des repéres

CIXEEP), Taille des repeéres

CIEET\ Régler la correction des distances entre les
repéres

CIXXEVA Régler le presse-papier

4 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

q iy
|

[ I/F WiADV.|

5  Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 174
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

A partir d'ici les étapes seront différentes selon
si la détection sera lancée automatiquement ou
manuellement. Voir la section suivante

=) P.5-40 Détection automatique

) P.5-41 Détection manuelle
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Détection automatique

Cette section décrit les opérations de détection
automatique et les corrections des distances.

Opération

1

3

Appuyez sur [1] (LECTURE AUTO REPERES) dans

I'écran PARAM ARMS (1/4).

P> Le mesage suivant s'affiche.

| Comdit ion b1
DOUCICEH
UTILISER POSLITION
DEPLACER OUTIL
DHFULS ENTRER

ClMU T TUN MO,

Appuyez sur POSITION (Av«») et positionnez le
chariot dans la zone de détection du ler repére.

<
B

Zone de détection du ler repére

TYPE 1

Point 1 (ler repére
a étre détecté

Sens de défilment du média

i
Placez I'outil dans
cette zone

Sens de défilement du média

TYPE 2

Point 1 (1 er repére a
étre déctecté

Mpoamt \! .

Placez I'outil dans
cette zone

Vérifiez la position de I'outil et appuyez sur [ENTER].

P> Les repéres sont scannés automatiquement. I'écran de
correction des distances s'affiche dés que tous les repéres sont

détectés.

ISTAMCE EMTRE

FOINT 1-2 91666, Bmm

9. 166

REGLER ETANNUL
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A noter

Appuyez sur [2] (ARMS) en mode MENU
sil le menu n'est pas affiché a I'écran.

~
A noter

®Détecte les repéres en accord avec le
parametre Distance entre les repéres
(consultez "Distance entre les repéres"

CZ=n. ).

® 'écran par défaut s'affiche si vous

appuyez sur POSITION («) (ANNUL).




4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou p .
diminuer la valeur du parametre. i FEEr

<< ®La distance mesurée est affichée sur

la ligne du haut de I'écran. Entrez la

POSITION

valeur (normalement celle du fichier)

o en-dessous.

®Si la valeur est correcte, cela veut dire
qu'il n'y a pas de différence entre la

distance mesurée et la distance entre

les repéres lors de la création du fichier
& J

4 N\

5  \Vérifiez la valeur et appuyez sur [ENTER]. A noter

®Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a |I'écran PARAM ARMS (1/4)
sans changer les paramétres.

D> La détection des repéres et la correction des distances entre
les repéres sont terminées. |'écran par défaut s'affiche.

®L'écran pour la correction s'affichera
pour la distance lue entre chaque
repéere. Répétez de I'étape 4 a 5

DISTAMCE EMTRE
POINT 1-3 91688, Bmm
n

E6. 100
REELER
& J
Détection manuelle
Cette section décrit les opérations de détection manuelle et
les corrections des distances.
Opération
1 Appuyez sur [2] (LECTURE MANUELLE REPERES) A noter
dans le menu ARMS (1/4). Appuyez sur [2] (ARMS) en mode MENU

: , A B\ A
D> Le message suivant s'affiche. sil le menu n'est pas affiché a I'écran

| Comdition blo 1
DUCIDEH
UTILISER POSITION

DHPULS ENTRER

CONCTLT TUR T,
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2

Appuyez sur POSITION (Av« ) et positionnez le
chariot dans la zone de détection du 1ler repeére.

N/
=

Zone de détection du ler repere

TYPE 1

Point 1 (ler repére
a étre détecté

Sens de défilment du média

i
Placez I'outil dans
cette zone

Vérifiez la position de I'outil et appuyez sur [ENTER].

D> Le repére est scanné. Le message suiavnt s'affiche.

1:Cc

ORI EIE
POINT DE REPERE 2
UTILISER POSITION
pifDEPLACER OUTIL
Al PULS ENTRER

4 B

CORT oo

Sens de défilement du média

TYPE 2

Point 1 (1 er repere a
étre déctecté

MPo;nt \! —T

Placez I'outil dans
cette zone

A noter

® Appuyer sur () (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (1/4) sans
changer les paramétres.

Appuyez sur POSITION (Av«») et positionnez |'outil
dans la surface de détection du repére suivant.

<0
=

Zone de détection des repéres

TYPE 1

Point 1 (ler repére
a étre détecté

N\

Sens de défilment du média

Point 2

i
Placez I'outil dans
cette zone

Y'_,

Sens de défilment du média

TYPE 2
Point 4 Point 2

Point 1 (ler repére
a étre détecté

Point 3

l! X

Placez I'outil dans Y—,

cette zone

5-39



5

6

7

Vérifiez la position de I'outil et appuyez sur [ENTER].

D> Le repére est scanné. Un message s'affiche vous indiquant de
passer au repére suivant. Répétez les étapes 4 et 5.

D> L'écran de correction des distances s'affiche lorsque les repéres
sont scannés.

ISTAMCE EMTRE
POINT 1-2 91666, Bmm

9. 189
REGLER ETanhuL

Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
(=0
<«

Vérifiez la valeur et appuyez sur [ENTER].

D> La détection des repéres et la correction des distances entre
les repéres sont terminées. |'écran par défaut s'affiche.
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A noter

®Répétez les étapes 4 et 5 si un
message vous invite a passer au repére
suivant.
® Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
revenir a I'écran PARAM ARMS (1/4)
sans changer les paramétres.

p
A noter

@l a distance mesurée est affichée sur
la ligne du haut de I'écran. Entrez la
valeur (normalement celle du fichier)
en-dessous.

®Si la valeur est correcte, cela veut dire
qu'il n'y a pas de différence entre la
distance mesurée et la distance entre
les repéres lors de la création du
fichier.

® Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

p
A noter

®Appuyer sur () (ANNUL) permet
de revenir a I'écran par défaut sans
modifier les parametres.
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Chapitre 6:
Parametres supléementaires de
decoupe

Il ya des moments ou la découpe idéale n'est pas possible, les lignes peuvent se déplacer, les
angles se déformer, des sections non coupées se produisent, en raison des caractéristiques des
médias (I'épaisseur, la dureté, etc) ou de la forme des lames , lorsque la découpe proprement dite
est effectuée. Réglez la vitesse de déplacement et la force et le controle de I'outil pour éviter ces
problémes.

Ce chapitre décrit comment régler ces parametres dans le cadre d'une application particuléere.

Les parameétres par défaut correspondent aux applications les plus souvent utilisées.

Avant de modifier les aprametres par défaut, nous vous invitons a contacter votre revendeur ou le
service apres vente Graphtec pour plus de conseils.

SOMMAIRE

6.1 Découper des matiéres épaisses

6.2 Step Pass

6.3 Angle Offset

6.4  Ajuster les distances

6.5 Définir le type de ligne de découpe
6.6 Position du contréle initiale de la lame
6.7 Force Offset

6.8 Activer le Presse-papier



6.1 Découper des matieres epaisses

A propos du mode tangentiel

La lame a besoin de tourner dans la direction de la découpe lors des découpes de matiere. Le
bout de la lame est pointue comme montrée ci-dessous , ainsi la lame fait face a la direction

de la découpe méme pour la découpe de lignes incurvées ou d'angles. La pointe de la lame est
décalée (OFFSET de LAME) de I'axe de rotation du porte-lame. Comme la lame est contrainte a
se déplacer a partir du centre de rotation et que la pointe est soumise a la résistance des médias,
alors la lame tournera automatiquement pour faire face a la direction de la découpe lors du
déplacement du chariot.

Chariot

Lame

Résistance du
média \_ ' » Direction du mouvement

Position de Axe de rotation
la lame du porte-lame

Média

papier support(liner)
Offset de lame

La lame tourne difficilement lorsque sa pointe s'enfonce dans une matiere de 0,3 mm ou plus. La
découpe devient difficle spécialement dans les angles ou les traits de découpe se rejoignent, car
la lame ne peut pas tourner sans donner des a-coups.
L'émulation tangentielle est une méthode de control pour découper précisement les angles ol
deux traits de découpe se rencontrent. (voir ci-dessous) Avec le mode tangentiel, la lame découpe
plus loin dans la matiére ainsi elle déborde aux angles avant de sortir de la matiére. Puis la lame
redescend a une position Iégérement avant le trait de découpe suivant pour créer un croisement
avec un léger débordement.

L'outil descend

Débordement ->/ (2) Mouvement de I'outil
!

1
-- -\- L'outil se souléve
Débordement

(3) Direction de I'outil

(1) Direction de I'outil
—> |

Trait de découpe

2 modes d'émulation tangentielle sont disponibles.

Mode 1:Découpe en débordant les traits aux points de départ et d'arrivée et dans les angles
pour éliminer les sections non coupées. De plus la lame se souléve en surface pour
réaliser sa rotation sans étre génée par |'épaisseur ou la dureté de la matiere.



Mode 2: Découpe en débordant les traits aux points de départ et d'arrivée seulement. De plus
la lame tourne dans la matiére uniquement a la position de départ de la découpe. Le
Mode 2 utilise un controle de lame plus simple que le Mode 1 et réduit le temps de
découpe.

La longueur du débordement de I'émulation tangentielle est réglée individuellement pour le point
de départ et d'arrivée des traits de découpe.



Régler I'émulation tangentielle

L'émulation tangentielle peut-étre activé individuellement pour chaque condition de découpe
numérotée de 1 a 8.

Opération

1

Appuyez sur [COND/TEST].
D> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche.

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

1/3

n
Condition No. 1
OUTIL  : CBevl+a
YITESSE : 30 om/s
FORCE 14

hd
EST DEC A 4] o [A[A[A]

Appuyez sur POSITION (A).
D> L'écran CONDITION (2/3) s'affiche.

A] 273 C -~
ACCELERATION : 2
TYPE LIGNE DECOUPE. oson
EMULATION TANGENTE
DEBORD COUPE
i GO
MESTOEC 4[] walala)

Appuyez sur [3] (EMULATION TANGENTE).

D> L'écran de paramétrage s'affiche.

COND. [T
pooe W[ TTETT

:][:CONDI]ONzo.
MODE OFF
BIREGLER |1 E

w2

Appuyez sur POSITION (<« ») pour sélectionner le

numéro de condition. (COND.)
8%
&)

Appuyez sur [1] (MODE1), sur [2] (MODEZ2), ou sur [3]
(OFF) pour sélectionner le mode.

Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter
P> Le parameétre est enregistré et I'écran CONDITION (2/3) Appuyer sur [4] (ANNUL) permet de
s'affiche. revenir a I'écran CONDITION (2/3) sans

changer les paramétres.

Appuyez sur [COND/TEST].

P> L'écran par défaut s'affiche.




Régler le débordement

Régle la longueur du débordement de I'émulation tangentielle.

Opération

1  Appuyez sur [COND/TEST].
D> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche.

4] 1/3
Condition No. 1
© CBBYLH
D38 ons
L

A(2] w[alafa]

2 Appuyez sur POSITION (A).
D> L'écran CONDITION (2/3) s'affiche.

n /3
ACCELERATION @ 2
TYPE LIGHE DECOUPE.
EMULATION TANGENTE
DEBORD COUPE

[TEST TEC

¥
o [A] B [A]A]A

3 Appuyez sur [4] (DEBORD COUPE).

D> L'écran de paramétrage s'affiche.

T:Condition Mo, 1
DEBORD COLPE
DEBUT f. Emm
FIN &. Bmm

REGLER ETanhuL

4 Appuyez sur [1] (Condition No.)

P> L'écran de sélection de la condition s'affiche.

CONDITION Mo.
n

Condition Mo, 1

id
EJFRECEDENT

\_ /

@ POSITION @

&

5 Appuyez sur POSITION (AV) pour sélectionner le

numeéro de la CONDITION.

6  Appuyez sur POSITION (<) (PRECEDENT).

=
3¢

P> Le N°Condition est sélectionné et I'écran DEBORD COUPE est

affiché.
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=),
=

A noter

Régler les paramétres en mode Normal




10

11

12

13

14

15

Appuyez sur [2] (DEBUT).

P> L'écran de réglage du bébordement de départ est affiché.

T:Condition Mo, 1

A noter

Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou
diminuer la valeur. La plage de réglage varie de 0 mm a 0,9

Q mm.
¢

Vérifiez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> La longueur du bébordement au point de départ est réglée et
I'écran DEBORD COUPE est affiché.
Appuyez sur [3] (FIN).

D> L'écran de réglage du bébordement d'arrivée est affiché.

1:Condition Mo, 1
FIN

Appuyez sur POSITION (AVv) pour augmenter ou A noter

diminuer la valeur. La plage de réglage varie de 0 mm a 0,9

&, |
=

Vérifiez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

P> La longueur du bébordement au point d'arrivée est réglée et

|'écran DEBORD COUPE est affiché.

Répétez les étapes 3 a 12 si nécessaire pour régler
les différentes CONDITION No.

Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter

D> Le f|?ar|’?1m(‘etre est enregistré et I'écran CONDITION (2/3) Appuyer sur POSITION (€) (ANNUL)
s'affiche.

permet de revenir a I'écran CONDITION
(2/3) sans changer les parametres.

Appuyez sur [COND/TEST].

D> I'écran par défaut s'affiche.
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Régler la force Initiale de descente de I'outil

La force initiale de descente de I'outil est pris en compte lorsque le mode tangentiel est sélectionné
Le mode tangentiel est généralement utilisé pour découper des matieres épaisses. Il faut un temps
supplémentaire a la lame pour pénétrer compléetement la matiére épaisse méme si la force de
découpe nécessaire est appliquée. La découpe commence avant que la lame pénétre complétement
le média, quelques parties ne seront pas coupées.

Lorsque le mode tangentiel est sélectionné, la force initiale de I'outil est utilisée comme la force de
découpe instantanée des que I'outil est baissé et permet a la lame de pénétrer rapidement dans la
matiere. (Par exemple, si la force de découpe est a 25 et la force inittiale de I'outil est a 4: la force
de découpe appliqguée immédiatement a la descente de I'outil sera de 29.)

La limite de la valeur ajoutée est de 31 pour le CE6000-40 et 38 pour le CE6000-60/120.

Opération

1 Appuyez sur [COND/TEST].
D> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche.

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

1/3

4]
Condition No. 1
OUTIL  : CBe9LHa
YITESSE : 30 om/s
FORCE 14

EST DEC A[A] P [2]AA]

2 Appuyez sur POSITION (v).
P> L'écran CONDITION (2/3) s'affiche.

n 73
AJUSTEMENT DISTANCE
FORCE INITIALE @ p— @

)

3 AJUSTEMENT LAME

hd
TEST DEC 5] e [A]A[A]

3 Appuyez sur [2] ( FORCE INITIALE).

D> L'écran de réglage de la force initiale s'affiche.

COMD. [1]2]3[4]5]6]7(8
FORCEMA 8] 6] 6] 6] 8] 8] &

EICICONDITION Mo.

EYHAUT
FORCE Leis

BHREGLER |1 E

4 Appuyez sur POSITION (<« ») pour sélectionner le
numéro de condition. (COND.)

SO

5 Appuyez sur POSITION (AV¥) pour augmenter ou
diminuer la valeur.
Q@ La plage de réglage varie de 0 a 20.

§

A noter

POSITION

J

6 Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter
D> Le parametre est enregistré et I'écran CONDITION (3/3) Appuyer sur POSITION (€) (ANNUL)
s'affiche. permet de revenir a I'écran CONDITION
(3/3) sans changer les paramétres.
7 Appuyez sur [COND/TEST].




6.2 Step Pass

Ce parameétre controle le lissage des courbes.
La plage de réglage varie de 0 a 20, la valeur par défaut est 1.

A noter

@ Ce parametre est sauvegardé en mémoire.

@ Une valeur excessive risque de déformer les découpes. Il est recommandé de la régler sur "1" pour une utilisation
normale.

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

[% e !!i!l h
L - !

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

[ I/F LiADV.|

2 Apuyez sur [1] (TOOL).
D> L'écran PARAM OUTIL (1/3) s'affiche.

PARAM OUTIL (TOOL) 1/3

OUTIL HAUT/BAS

PAS

FORCE OFFSET

ANGLE OFFSET
id

3 Appuyez sur [2] (PAS).
D> L'écran PAS s'affiche.
PAS

REGLER ETANNUL

4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

N A noter
diminuer la valeur.
@Q© La plage de réglage varie de 0 a 20.
5 Appuyez sur [ENTER] pour valider. A noter
D> Le paramé_:tre est enregistré et I'écran PARAM OUTIL Appuyer sur POSITION (€) (ANNUL)
(1/3) s'affiche. permet de revenir a I'écran PARAN OUTIL
(1/3) sans changer les paramétres.
6 Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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6.3 | Angle Offset

Le CE6000 analyse les données de découpe et contrble la rotation de la lame dans les angles.

Un controle est appliqué en cas de changement d'angle supérieur a I'angle spécifié comme angle de
référence.

Si la valeur est trop grande, le contréle de rotation de la lame ne sera pas suffisant et la découpe
ne correspondra pas a ce que |'on souhaite.

La valeur par défaut est 30

A noter

Ce parametre est sauvegardé en mémoire.

Opération

1  Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

2 Appuyez sur [1] (TOOL).
D> L'écran PARAM OUTIL (1/3) s'affiche.

PARAM QUTIL (TOOL) 1/3

n
OUTIL HAUT/BAS
PAS
FORCE OFFSET
ANGLE OFFSET
id

3 Appuyez sur [4] (ANGLE OFFSET).
D> L'écran ANGLE OFFSET s'affiche.
AMGLE OFFSET
n
EX
v

REGLER ETANNUL

4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

N A noter
diminuer la valeur.
@“9 La plage de réglage varie de 0 a 60.
5 Appuyez sur [ENTER] pour valider.
ppuy [ 1p A noter

P> Le parameétre est enregistré et I'écran PARAM OUTIL

(1/3) s'affiche Appuyer sur POSITION () (ANNUL)

permet de revenir a I'écran PARAN OUTIL
6 Appuyez sur [PAUSE/MENU]. (1/3) sans changer les parametres.
D> L'écran par défaut s'affiche.
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6.4 | Ajuster les distances

Les dimensions des découpes peuvent varier selon le type de médias utilisés. Ce parameétre permet
de corriger cet écart. La valeur AJUSTEMENT DISTANCE est représentée par un pourcentage

de la dimension totale. Par exemple, une valeur de +0.05% sur une dimension de 2 m (2 000

mm) est de 2 000 x 0.05% = 1 mm, ce qui donne 2 001 mm. Chaque condition peut-étre réglée
individuellement.

A noter

Ce parametre est sauvegardé en mémoire.

Opération

1 Appuyez sur [COND/TEST].
D> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche.
1/3

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

4]
Condition No. 1
OUTIL  : CBe9L+
YITESSE @ 36 om/s
FORCE @ 14

EST DEC A - [alaa]

2 Appuyez sur POSITION (v).
P> L'écran CONDITION (3/3) s'affiche.

] 373

EAJUSTEMENT DISTANCE O
FORCE INITIALE
3 AJUSTEMENT LAME

hd
TEST DEC A 4] o [A[A[A]

3 Appuyez sur [1] (AJUSTEMENT DISTANCE).

P> L'écran de paramétarge s'affiche.

COND. _[1]2[314]5]67]8
AJUS. D

EICICONDITION Ho.

O HEOFF
REGLER R ANNLL

4 Appuyez sur POSITION («») pour sélectionner le
numéro de condition. (COND.)
80
SO
5 Appuyez sur [1] (ON).
D> La fonction est activée et les valeurs [3] (X) et [4] (Y) sont
accessibles.

COND. 23&567"8
L. ADJ. S

K1 CONDITION Mo

1[0 HEFF
B)=+0. 00% ENY=+0. b6Y
el SET RdCANCEL
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10

11

12

13

Appuyez sur [3] (X).

D> L'écran X AJUSTEMENT DISTANCE
s'affiche.

[ | R

3, |AWUSTEMENT DISTANCE
: Iy

Bl RN

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
@ @
D

Vérifiez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> Le paramétre est réglé et I'écran AJUSTEMENT DISTANCE est

affiché.
‘ 9
&)

Appuyez sur [4] (Y).
P> L'écran Y AJUSTEMENT DISTANCE s'affiche.

[ Tilalale el Iolal

4| AUSTEMENT DISTANCE

| ¥ FRIRIN

Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
@ 9
«D

Vérifiez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> Le paramétre est réglé et I'écran AJUSTEMENT DISTANCE est

affiché.
SO
Appuyez sur [ENTER] pour valider.

P> Le parameétre est enregistré et I'écran CONDITION (3/3)
s'affiche.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
6-11

Ve

A noter

®La plage de réglage varie de -2.00% a
+2.00%.

®Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

Ve

A noter

®La plage de réglage varie de -2.00% a
+2.00%.

® Appuyez sur [FAST] pour changer de
digits.

A noter

Appuyer sur POSITION («) (ANNUL)
permet de revenir a I'écran CONDITION
(3/3) sans changer les parametres.




6.5 | Définir le type de ligne de découpe

Les traits peuvent étre découpées avec des lignes pointillées afin que les piéces coupées ne
tombent pas. Il existe 8 types de lignes perforées numérotées de 0 a 7 et le rapport entre les
segments coupés et non coupés est différent pour chaque type (Loutil est levé ou la force est
diminuée pour la longueur suivante tous les 8 mm de découpe). Il est plus facile de séparer les
éléments si les segments non coupés deviennent plus courts.

e Type 0: 0.15 mm e Type 1: 0.20 mm e Type 2: 0.25 mm e Type 3: 0.30 mm
e Type 4: 0.35 mm e Type 5: 0.40 mm e Type 6: 0.45 mm e Type 7: 0.50 mm

En plus des 8 types de perforations, la valeur "OFF", permet une découpe en trait continu sans
perforation, "SANS" permet de controler les perforations avec les applications et "UTIL" oUu
['utilisateur peut spécifier un type de ligne de découpe unique.

Le parametre "en HAUT" définit la segment non coupé.

Un type de ligne de découpe peut étre attribué pour chaque condition de découpe.

p
A noter

®La valeur par défaut est sur OFF. la découpe s'exécutera avec un trait en continu.
@ Utilisez la position 2 (avant) pour la découpe en pointillée.

Patte de fixation Support Supportdioutil
PN
~__ 3@ N

Position 1
(Arriére: Semi-découpe/Tracé)

®Faire une découpe avec une ligne perforée a la place d'une découpe standard (semi-découpe) peut endommager
la bande téflon. Utilisez bien I'outil en position 1 (a l'arriere).

®Remplacez la bande téflon endommagée par les perforations.
®Lorsque vous utilisez les applications logicielles pour activer ou non les perforations, le message suivant s'affiche.

1:Condition No. 1 1:Condition MNo. 1
Bl SET THE TOOL INTO B8 SET THE TOOL INTO
FORWARD HOLDER ) BACKWARD HOLDER
VI (HOLDER 23 5 1 0gl (HOLDER 13 e
ol THEM PRESS ENTER. i) THEM PRESS ENTER.
e I
CONDITION Ne. EHCCHDITION Mo

Suivez les instructions a I'écran vous invitant a positionner |'outil.

(&

Opération

1  Appuyez sur [COND/TEST]. A noter

P> L'écran CONDITION (1/3) s'affiche. Régler les paramétres en mode Normal.

1/3

n
Condition No. 1
OUTIL  : CBe9l+a
YITESSE @ 38 om/s
FORCE @ 14

V|
EST DEC oA [A] B [A[A[A
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Appuyez sur POSITION (A).
P> L'écran CONDITION (2/3) s'affiche.

[A] 2/3
ACCELERATION @ 2 “
TYPE LIGHE DECOUPE. posion
EMULATION TANGENTE
DEBORD COUPE

] SO
EST DEC A[A] e [A]A]A]

Appuyez sur [2] (TYPE LIGNE DECOUPE).
D> L'écran TYPE LIGNE DECOUPE s'affiche.

T:Condition Mo, |
TYPE Mo, = OFF

REGLER ETANNUL

Appuyez sur [1] (Condition No.).
P> L'écran de sélection du N° de CONDITION No. s'affiche.

CONDITION Mo.
n

Condition Mo, 1

id
EJFRECEDENT

Appuyez sur POSITION (AV) et sélectionnez une

CONDITION No.
Sy
<«

Choisissez une condition et appuyez sur POSITION (<«
) (PRECEDENT).

D> Le N° CONDITION est sélectionné et I'écran TYPE LIGNE

DECOUPE est affiché.
&0
&>

Appuyez sur [2] (TYPE No.).
D> L'écran TYPE No. s'affiche.

T:Condition Mo, 1
TYPE | TYPE Mo

-

A |
OFF

id
K0 PRECEDENT]
(LR

Appuyez sur POSITION (AV) et sélectionnez le N°
TYPE de ligne.

6-13

A noter

Appuyer sur [CONDITION] permet de
revenir a |'écran par défaut sans changer
les parameétres.




10

11

12

13

14

15

Vérifiez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

D> TYPE No. est sélectionné et I'écran TYPE LIGNE DECOUPE est

affiché.

T:Condition Mo, 1

TYPE Mo, =@ Q
3CUT L. = 8. 68mm
4ENH L. = 8. 15mm

MODE UP F. = HAUT @

REGLER ETARNUL

Appuyez sur POSITION (») (MODE UP).
P> L'écran de réglage FORCE EN HAUT s'affiche.

T:Condition Mo 1
FORCE EM H @
n Admm PoSITION
HAUT 15mm
i Mt
EC] FRECEDENT @
T AL

Appuyez sur POSITION (AV) et réglez la valeur.

<
=

Vérifiez la valeur et appuyez sur POSITION («)
(PRECEDENT).

P> L'écran TYPE LIGNE DECOUPE s'affiche.

),
=

Si "UTIL" est choisi a I'étape 8, appuyez sur [3] (CUT)
et [4] (EN H) pour régler les longueurs du segment
découpé et non découpé.

Suivez les étapes 10 a 12 pour cette opération.

01 : Co[EN HALT L

Choisissez les valeurs et appuyez sur [ENTER] pour
valider dans I'écran TYPE LIGNE DECOUPE.

P> Les paramétres sont enregistrés et I'écran CONDITION (2/3)
s'affiche.

Appuyez sur[COND/TEST].
D> L'écran par défaut s'affiche.
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Ve

A&

A noter

®CUT L et EN HAUT sont affichés lorsque
le TYPE No. 0-7 est sélectionné. MODE

UP est également accessible.

®Lorsque UTIL est sélectionné tous les

parametres sont accessibles.

®Rien ne s'affichera si "SANS" ou "OFF"

sont sélectionnés.

Ve

A\

A noter

La plage des valeurs varie de 1 a 31 et

"HAUT".

Ve

A noter

®La valeur réglée ici sera la force de
coupe pour la partie non coupée des
lignes perforées. L'outil sera soulevé

lorsqu'il est réglé sur "HAUT".

®Régler une valeur plus petite que la
valeur de la FORCE pour réaliser une

semi-découpe.

Ve

A\

A noter

®Silen °TYPE 0 a 7 est sélectionné
a |'étape 8, CUT L et EN HAUT L
s'affichent uniquement, il n' est pas
possible de les changer. Passer cette

étape et continuer.

®La plage de réglage pour CUT L varie

de 0.1 mm a 100.0 mm.

®|a plage de réglage pour EN HAUT L

varie de 0.1 mm a 10.0 mm.

®Changer de digits en appuyant sur

[FAST].

Ve

A\

A noter

Appuyer sur POSITION («) (ANNUL)
permet de revenir a I'écran CONDITION
(2/3) sans changer les paramétres




6. 6 Position du controéle initiale de la lame

Aprés la mise sous tension ou la modification des conditions de découpe fait descendre la lame
sur le support et régle la direction de la lame. La position du contrdéle initiale de la lame devra

étre choisie de maniére a s'assurer que la zone ne soit pas endommagée et que la lame fasse bien
contact avec le média.

La sélection de [2 mm DESSOUS] va changer la position du contréle initiale de la lame a 2 mm au-
dessous du point de départ de la découpe.

La sélection de [EXTERIEUR] positionnera le contrdle initial de la lame en dehors de la zone de
découpe.

0 © T
N 3 : Zone de découpe
1S = !
3 3 |
= 2 !
9] S :
5 £ .
= Point de départ de la = ! Galetr
3 | découpe © \
v I
© Position d trél S I Position de contrdle
[}
n ("2mm DESSOUS") n . (OUTSIDE)
X P —— X

Y-—, Y—,

/\ ATTENTION

La bande téflon peut étre endommager en sélectionnant [EXTERIEUR] et en augmentant les paramétres.

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

2 Appuyez sur [1] (TOOL).
P> L'écran PARAM OUTIL (1/3) s'affiche.

PARAM OUTIL (TOOL) 1/3

n
OUTIL HAUT/BAS
PAS
FORCE OFFSET
ANGLE OFFSET
id

3 Appuyez sur POSITION (a).
P> L'écran PARAM OUTIL (2/3) s'affiche.
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PARAM OUTIL (TOOL) 2/3 Q
0

TRI DES VECTEURS f—

YITESSE PLUME HAUT

CONDITION PRIORITE

LAME INITIALE @
id

Appuyez sur [4] (LAME INITIALE).

D> L'écran de paramétrage de la position du contréle INITIAL DE
LA LAME s'affiche.

COMTROLE IMITIAL DE
POSITION DE LAME
EXTERIELR

Zmin DESSOUS)

REGLER ETanhuL

Appuyez sur[1] (EXTERIEUR) ou sur [2] (2mm
DESSOUS).

Vérifiez le parameétre et appuyez sur [ENTER]. A ot
noter

P> Le parameétre est enregistré et I'écran PARAM OUTIL

(2/3) s'affiche Appuyer sur POSITION («) (ANNUL)

permet de revenir a I'écran PARAM OUTIL
(2/3) sans changer les parameétres.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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6./ | Force Offset

Une découpe légére est effectuée pour aligner la lame dans la bonne direction avant de procéder
a la découpe des données. Cette FORCE la plus faible possible est nécessaire par rapport a la
découpe normale, il est donc possible de régler ce parametre FORCE OFFSET.

FORCE OFFSET est également utilisée pour contréler la rotation de la lame en mode tangentiel en
complément du controle de I'angle d'offset au démarrage de la découpe.

La valeur par défaut est 4.
Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

2 Appuyez sur [1] (TOOL).
D> L'écran PARAM OUTIL (1/3) s'affiche.

PARAM QUTIL (TOOL) 1/3

n
OUTIL HAUT/BAS
PAS
FORCE OFFSET
ANGLE OFFSET
id

3 Appuyez sur [3] (FORCE OFFSET).
D> L'écran FORCE OFFSET s'affiche.

OFFSET FORCE
n
id
SET EICANCEL

4 Appuyez sur POSITION (AV) pour augmenter ou

diminuer la valeur.
(=0
«

5  \Vérifiez la valeur et appuyez sur [ENTER].

P> Le parameétre est enregistré et I'écran PARAM OUTIL
(1/3) s'affiche.

6  Appuyez sur [PAUSE/MENU].

D> L'écran par défaut s'affiche.
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A noter

Régler les paramétres en mode Normal.

A noter

CE6000-40: la plage de réglage varie de 1
a 31, CE6000-60/120: la plage de réglage
varie de 1 a 38.

A noter

Appuyer sur POSITION (<€) (ANNUL)
permet de revenir a I'écran PARAN OUTIL
(1/3) sans changer les parameétres.




6.8 | Activer le Presse-Papier

Le presse-papier maintient le média contre la surface de découpe et évite que le média se souleve
lors de la détection des repeéres.

Désactivez-le seulement si nécessaire pour empécher I'encre de s'étaler par le frottement du
presse-papier.

Le presse papier se situe en dessous du chariot (il n'est pas visible de
I'extérieur)

Opération

1 Appuyez sur [PAUSE/MENU].
P> L'écran MENU s'affiche.

2 Appuyez sur [2] (ARMS).
P> L'écran PARAM ARMS (1/4) s'affiche.

PARAM ARMS 174
n

1 LECT. AUTO REPERES
2 LECT. MANU REPERES
MODE SCAM REPERES
POSITION RE.PERES

3 Appuyez sur POSITION (a) 2 fois.
D> L'écran PARAM ARMS (3/4) s'affiche.

PARAM ARMS 374 Q
n
AJUST OFFSET CAPT PosimIoN
AJUST. NIV CAPTELR
SCAN REPER AUTO
PRESSE-PAPIERS @
¥
4 Appuyez sur [4] (PRESSE PAPIER). A noter
P> L'écran de paramétrage PRESSE PAPIER s'affiche. Appuyer sur POSITION («€) (ANNUL)
PSS FIPTES permet de revenir a I'écran ARMS (3/4)
sans changer les parametres.
O]
OFF

REGLER ETANNUL
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Appuyez sur [1] (ON) ou [2] (OFF).

Vérifiez le parametre et appuyez sur [ENTER].

D> Le paramétre est enregistré et I'écran PARAM ARMS (3/4)
s'affiche.

Appuyez sur [PAUSE/MENU].

P> L'écran par défaut s'affiche.

6-19

A noter

Appuyer sur POSITION () (ANNUL)
permet de revenir a I'écran ARMS (3/4)
sans changer les parametres.




